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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Lever 12 Hex wrench 23 Vacuum cleaner
2 Frontlever 13 Loosen 24 Hose
3  Rear wing nut 14 Tighten 25 Clamp lever
4  Stopper 15 Shaft lock 26 Rip fence (Guide rule)
5 0° position 16 Mounting shaft 27 Adjusting screw for 0°
6  45° position 17 Inner flange 28 Adjusting screw for 45°
7  Cutting line 18 Saw blade 29 Triangular rule
8 Screw 19 Outer flange 30 Base
9  Switch trigger 20 Hex bolt 31 Limit mark
10 Lock-off button 21 Ring 32 Screwdriver
11 Light 22 Dust nozzle 33 Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Blade diameter 165 mm 190 mm
at0° 54.5 mm 67 mm
Max. cutting depth at 45° 39.5 mm 48.5 mm
at 50° 35.5 mm 43.5 mm
No load speed (min~") 5,500
Overall length 297 mm 310 mm
Net weight 3.7 kg 3.7 kg 4.0 kg 4.0 kg
Safety class [g] m
GEB013-6

+ Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO078-1

Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece. With
appropriate saw blades, aluminum can also be sawed.

ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.32 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects.
The mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow trip-
ping characteristics.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

/N\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

CIRCULAR SAW SAFETY WARNINGS

Cutting procedures

1. &DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both hands
are holding the saw, they cannot be cut by the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth
should be visible below the workpiece.

4. Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

A typical illustration of proper hand support,
workpiece support, and supply cord routing (if
applicable).
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Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden wiring
or its own cord. Contact with a “live” wire will also
make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.
When ripping, always use a rip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut and
reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the saw
will run eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers
or bolt. The blade washers and bolt were specially
designed for your saw, for optimum performance
and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw
to lift up and out of the workpiece toward the opera-
tor;

when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the oper-
ator;

if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade to
climb out of the kerf and jump back toward the oper-
ator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9.

10.

1.

12.

Maintain a firm grip with both hands on the saw
and position your arms to resist kickback forces.
Position your body to either side of the blade,
but not in line with the blade. Kickback could
cause the saw to jump backwards, but kickback
forces can be controlled by the operator, if proper
precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the blade
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kick-
back may occur. Investigate and take corrective
actions to eliminate the cause of blade binding.
When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

1 ]
To avoid kickback, do support board or
panel near the cut.
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Do not support board or panel away from the
cut.

13.

14.

15.

16.

000156
Do not use dull or damaged blades. Unsharpened
or improperly set blades produce narrow kerf caus-
ing excessive friction, blade binding and kickback.
Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making cut. If
blade adjustment shifts while cutting, it may cause
binding and kickback.
Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious per-
sonal injury.

17.

000194
Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.



Lower guard function

18.

19.

20.

21.

22.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower guard
does not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the open
position. If saw is accidentally dropped, lower guard
may be bent. Raise the lower guard with the
retracting handle and make sure it moves freely and
does not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If
the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only for
special cuts such as “plunge cuts” and
“compound cuts.” Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should operate
automatically.

Always observe that the lower guard is covering
the blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause the
saw to walk backwards, cutting whatever is in its
path. Be aware of the time it takes for the blade to
stop after switch is released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed is
VERY DANGEROUS and can lead to serious per-
sonal injury.

Additional safety warnings

23.

24.

25.

26.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool without
decrease in blade speed to avoid overheating the
blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.
Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly supported,
not on the section that will fall off when the cut is
made. As examples, Fig. A illustrates the RIGHT
way to cut off the end of a board, and Fig. B the
WRONG way. If the workpiece is short or small,
clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD SHORT
PIECES BY HAND!

Fig. A 000147
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Fig. B 000150
27. Before setting the tool down after completing a

28.

cut, be sure that the lower guard has closed and
the blade has come to a complete stop.

Never attempt to saw with the circular saw held
upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

29.

30.

31.

32,

000029
Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.
Do not stop the blades by lateral pressure on the
saw blade.
Always use blades recommended in this manual.
Do not use any abrasive wheels.
Keep blade sharp and clean. Gum and wood pitch
hardened on blades slows saw and increases
potential for kickback. Keep blade clean by first
removing it from tool, then cleaning it with gum and
pitch remover, hot water or kerosene. Never use
gasoline.



33. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/N\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting depth of cut (Fig. 1)

/\ CAUTION:

« After adjusting the depth of cut, always tighten the lever
securely.

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

Bevel cutting (Fig. 2, 3 & 4)

Loosen the front lever and rear wing nut. Set for the
desired angle (0° — 50°) by tilting accordingly, then
tighten the lever and wing nut securely.

Use the 45° stopper when you do precise 45° angle cut-

ting. Turn the stopper clockwise fully for bevel cut (0° —
45°) and turn it counterclockwise for 0° — 50° bevel cuts.

Sighting (Fig. 5)

For straight cuts, align the 0° position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
45° position with it. The position of the top guide is
adjustable.

Switch action (Fig. 6)

/N CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Do not pull the switch lever hard without pulling the lock-
off lever. This can cause switch breakage.

For Model HS6101, HS7101

Lighting the lamp (Fig. 7)

/A\ CAUTION:
* Do not look in the light or see the source of light
directly.

The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.

NOTE:

« Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp. Be
careful not to scratch the lens of lamp, or it may lower
the illumination.

» Do not use gasoline, thinner or the like to clean the lens
of lamp. Using such substances will damage the lens.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing saw blade (Fig. 8)

/A CAUTION:

« Be sure the blade is installed with teeth pointing up at
the front of the tool.

« Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.

To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.

For tool with the inner flange for a 15.88 mm hole-
diameter saw blade (Fig. 9)

Mount the inner flange with its recessed side facing out-
ward onto the mounting shaft and then place saw blade,
outer flange and hex bolt.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

For tool with the inner flange for other than 15.88 mm
hole-diameter saw blade (Fig. 10)

The inner flange has a certain diameter protrusion on
one side of it and a different diameter protrusion on the
other side. Choose a correct side on which protrusion fits
into the saw blade hole perfectly.

Next, mount the inner flange onto the mounting shaft so
that the correct side of protrusion on the inner flange
faces outward and then place saw blade and outer
flange.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

/\ CAUTION:

« Make sure that the protrusion “a” on the inner
flange that is positioned outside fits into the saw
blade hole “a” perfectly. Mounting the blade on the
wrong side can result in the dangerous vibration.

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use. (Fig. 11)

Hex wrench storage (Fig. 12)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Connecting a vacuum cleaner (Fig. 13 & 14)

When you wish to perform clean cutting operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
dust nozzle on the tool using the screw. Then connect a
hose of the vacuum cleaner to the dust nozzle as shown
in the figure.



OPERATION (Fig. 15)

/AN CAUTION:

* Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.

+ Always use a front grip and rear handle and firmly hold
the tool by both the front grip and rear handle during
operations.

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without
the blade making any contact. Then turn the tool on and
wait until the blade attains full speed. Now simply move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it
flat and advancing smoothly until the sawing is
completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly fol-
low your intended cut line, do not attempt to turn or force
the tool back to the cut line. Doing so may bind the blade
and lead to dangerous kickback and possible serious
injury. Release switch, wait for blade to stop and then
withdraw tool. Realign tool on a new cut line, and start
cut again. Attempt to avoid positioning which exposes
operator to chips and wood dust being ejected from saw.
Use eye protection to help avoid injury.

Rip fence (guide rule) (Fig. 16)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screw on the front of the base. It also makes
repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

/N CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Adjusting for accuracy of 0° and 45° cut (vertical
and 45° cut) (Fig. 17 & 18)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 0° or 45° the blade with the base using a trian-
gular rule or square rule, etc.

Adjusting for parallelism (Fig. 19)

The parallelism between the blade and the base has
been factory adjusted. But if it is off, you can adjust it as
the following procedure.

Make sure all levers and screws are tightened. Slightly
loosen the screw as illustrated. While opening the lower
guard, move the rear of base so that the distance A and
B are equal. After adjusting, tighten the screw. Make a
test cut to get a correct parallelism.

Replacing carbon brushes (Fig. 20 & 21)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If the
electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

+ Saw blades

« Rip fence (Guide rule)

 Guide rail

 Guide rail adaptor

» Hex wrench

+ Joint

NOTE:

* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.



ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model HS6100, HS6101
Sound pressure level (L,): 89 dB (A)
Sound power level (LWAS): 100 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

Model HS7100, HS7101
Sound pressure level (Lyp): 90 dB (A)
Sound power level (Lya): 101 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model HS6100, HS6101

Work mode: cutting wood

Vibration emission (ap, VX): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s

Work mode: cutting metal
Vibration emission (ap, ): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model HS7100, HS7101
Work mode: cutting wood
Vibration emission (ap, y): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting metal
Vibration emission (ap, ,\4): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s

ENG901-1
» The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.
* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).
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ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible manufac-
turer declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine: Circular Saw
Model No./ Type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorized
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Levier 13 Desserier 25 Levier de serrage
2 Levier avant 14  Serrier 26 Garde parallele (regle de gui-
3 Ecrou aoreilles arriére 15 Verrouillage de I'arbre dage)
4  Butée 16 Arbre de montage 27 Vis de réglage 0°
5  Position 0° 17 Flasque intérieur 28 Vis de réglage 45°
6  Position 45° 18 Lame 29 Reégle triangulaire
7  Ligne de coupe 19 Flasque extérieur 30 Base
8 Vis 20 Boulon hexagonal 31 Trait de limite d’'usure
9  Gachette 21 Bague 32 Tournevis
10 Bouton de déverrouillage 22 Raccord a poussiéres 33 Bouchon de porte-charbon
11 Lumiére 23 Aspirateur
12 Clé hexagonale 24 Tuyau
SPECIFICATIONS
Modele HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Diamétre de la lame 165 mm 190 mm
ao° 54,5 mm 67 mm
Profondeur max. de 3 45° 39.5 mm 485 mm
coupe
a50° 35,5 mm 43,5 mm
Vitesse a vide (min~") 5500
Longueur totale 297 mm 310 mm
Poids net 3,7kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Classe de sdreté [g]
« Etant donné I'évolution constante de notre programme GEA010-1

de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENEO078-1

Utilisations

L'outil est congu pour effectuer des coupes rectilignes en
longueur ou en biais, ainsi que pour des coupes d’onglet
avec angle dans le bois tout en restant fermement en
contact avec la piéce a travailler. Avec des lames appro-
priées, il est aussi possible de scier I'aluminium.

ENF100-1

Pour les systemes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils élec-
triqgues entraine des fluctuations de tension. L'utilisation
de cet appareil dans des conditions d’alimentation élec-
trique inadéquates peut avoir des effets néfastes sur le
fonctionnement des autres équipements. Il ne devrait
toutefois pas y avoir d’effets négatifs si I'impédance de
I'alimentation est égale ou inférieure a 0,32 Ohms.

La prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre
protégée par un fusible ou un disjoncteur de protection a
déclenchement lent.

Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

&MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas respec-
tées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

GEBO013-6

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIE
CIRCULAIRE

Procédures de coupe

1. &DANGER : Gardez vos mains a I’écart de la
zone de coupe et de la lame. Laissez votre
deuxiéme main sur la poignée auxiliaire ou le
carter du moteur. Vous ne risquerez pas de vous
couper les mains si vous les utilisez toutes les deux
pour tenir la scie.

2. Ne placez aucune partie de votre corps sous la
piéce a travailler. Le protecteur ne peut pas vous
protéger contre la lame sous la piéce a travailler.

3. Réglez la profondeur de coupe suivant I'épais-
seur de la piéce a travailler. La partie de la lame
visible sous la piéce a travailler doit étre moindre
qu’une dent de lame compléte.

11



Ne tenez jamais la piéce avec les mains ou con-
tre la jambe. Immobilisez la piéce contre une sur-
face stable. Il est important que la piéce soit
soutenue correctement pour minimiser I'exposition
du corps, les pincements de lame et les pertes de
maitrise.

lllustration typique de la bonne fagon de tenir
I'outil, de soutenir la piéce et de placer le
cordon d’alimentation (si applicable).

000157

Saisissez I'outil électrique uniquement par ses
surfaces de poigne isolées lorsque vous effec-
tuez des travaux au cours desquels I'outil tran-
chant peut entrer en contact avec des fils cachés
ou avec le cordon d’alimentation de loutil. Le
contact avec un fil sous tension mettra également
sous tension les parties métalliques exposées de
I'outil électrique, pouvant ainsi causer un choc élec-
trique chez I'utilisateur.

Lors du sciage en long utilisez toujours un garde
paralléle ou un guide de coupe rectiligne. La
coupe sera plus précise et cela réduira les risques
de pincement de la lame.

Utilisez toujours des lames dont I’orifice central
est de taille et de forme (diamantée ou circulaire)
appropriée. Si la lame utilisée n’est pas congue
pour la scie, elle tournera de maniére excentrique et
vous perdrez la maitrise de I'outil.

N’utilisez jamais de rondelles ou boulons
endommagés ou inadéquats. Les rondelles et le
boulon de la lame ont été congus exclusivement
pour votre scie, afin d’assurer une performance opti-
male et une utilisation sare.

Causes des chocs en retour et avertissements con-
cernant ces derniers

le choc en retour est une réaction soudaine de I'outil
lorsque la lame est coincée, pincée ou désalignée,
et la scie, hors de controle, se souléve alors et quitte
la piece en se dirigeant vers I'utilisateur ;

lorsque la lame se coince ou est pincée par le trait
de scie qui se referme sur elle, la lame se blogue et
la réaction du moteur entraine la projection de I'outil
a grande vitesse vers I'utilisateur ;

si la lame se tord ou se désaligne par rapport a la
ligne de coupe, les dents arriére risquent de s’enfon-
cer dans la surface du bois et la lame de quitter le
trait de scie en reculant brusquement vers l'utilisa-
teur.

Le choc en retour est le résultat d’'une utilisation inadé-
quate de la scie et/ou de procédures ou conditions d’utili-
sation incorrectes ; on peut I'éviter en prenant des
précautions adéquates, indiquées ci-dessous.

12

10.

1.

12.

Maintenez une poigne ferme a deux mains sur la
scie, et placez vos bras de sorte qu’ils puissent
résister a la force du choc en retour. Placez-vous
d’un c6té ou de l'autre de la lame, jamais dans
sa ligne de coupe. Le choc en retour peut faire
bondir la scie vers I'arriére, mais I'utilisateur pourra
alors maitriser la force du choc en retour s'il prend
les précautions nécessaires.

Si la lame se pince ou si vous interrompez la
coupe pour une raison quelconque, libérez la
gachette et maintenez la scie immobile dans le
matériau jusqu’a larrét complet de la lame.
N’essayez jamais de retirer la scie de la piéce ou
de la faire reculer alors que la lame tourne
encore, autrement il y a risque de choc en retour.
Identifiez la cause du pincement de la lame et pre-
nez les mesures correctives pour éliminer ladite
cause.

Avant de redémarrer la scie dans la piéce, cen-
trez la lame dans le trait de scie et assurez-vous
que les dents ne pénétrent pas dans le matériau.
Si la lame se pince au moment du redémarrage de
I'outil, elle risque de remonter jusqu’a I'utilisateur ou
de causer un choc en retour.

Placez un dispositif de soutien sous les grands
panneaux pour réduire les risques de pincement
et de choc en retour. Les panneaux de grande
dimension ont tendance a s’affaisser sous leur pro-
pre poids. Des dispositifs de soutien doivent étre
installés sous le panneau, de chaque coété, prés de
la ligne de coupe et prés des bords du panneau.

L 1 ]
Pour éviter tout retour de lame, soutenez la

planche ou le panneau prés de I’endroit de la
coupe.

000154

[

Ne soutenez pas la planche ou le panneau
loin de I’endroit de la coupe.

13.

000156

N’utilisez pas des lames émoussées ou endom-
magées. Les lames mal affitées ou mal posées
produisent un trait de scie étroit, entrainant une fric-
tion excessive, le pincement de la lame et un choc
en retour.



14.

15.

16.

Les leviers de verrouillage de la profondeur de
coupe et du réglage de coupe en biseau doivent
étre serrés de maniére ferme et sire avant de
procéder a la coupe. |l y a risque de pincement et
de choc en retour si les réglages de la lame chan-
gent pendant la coupe.

Soyez tout particulierement prudent lorsque
vous sciez dans un mur ou autre surface opa-
que. La lame, aprés avoir traversé la surface, peut
entrer en contact avec ces objets et causer un choc
en retour.

Tenez TOUJOURS [I'outil fermement a deux
mains. Ne posez JAMAIS une main ou des doigts
derriére la lame. En cas de choc en retour, 'outil
pourrait facilement bondir vers I'arriére et passer sur
votre main, vous infligeant une blessure grave.

17.

000194

Ne forcez jamais la scie. Faites avancer la scie a
une vitesse permettant a la lame de tourner sans
perte de vitesse. Le fait de forcer la scie peut résul-
ter en des coupes inégales, une perte de précision
et un choc en retour.

Fonctionnement du carter de protection inférieur

18.

19.

20.

Avant chaque utilisation, assurez-vous que le
carter de protection inférieur ferme bien. N’utili-
sez pas la scie si le carter de protection inférieur
ne se déplace pas librement et ne se referme pas
immédiatement. Evitez d’immobiliser ou fixer le
carter de protection inférieur en position
ouverte. Le carter de protection inférieur risque de
plier si vous échappez la scie par accident. Soule-
vez le carter de protection inférieur a I'aide de la poi-
gnée rétractable et assurez-vous qu'il se déplace
librement sans entrer en contact avec la lame ou
toute autre partie de la scie, et ce quel que soit
I'angle ou la profondeur de coupe.

Vérifiez le fonctionnement du ressort du carter
de protection inférieur. Le carter de protection et
le ressort doivent étre réparés avant I'utilisation
s’ils ne fonctionnent pas correctement. Le fonc-
tionnement du carter de protection inférieur peut
étre ralenti par des piéces endommagées, des
dépbts gluants ou 'accumulation de débris.

Il est possible de rétracter manuellement le car-
ter de protection inférieur uniquement pour les
coupes spéciales telles que les “coupes en plon-
gée” et les “coupes combinées”. Soulevez le
carter de protection inférieur a I'aide de la poi-
gnée rétractable et libérez-le dés que la lame
entre en contact avec le matériau. Pour tout autre
type de coupe, il faut laisser le carter de protection
inférieur fonctionner automatiquement.

21.

22,

Assurez-vous toujours que le carter de protec-
tion inférieur recouvre la lame avant de poser la
scie sur I’établi ou le plancher. La scie risque de
se déplacer vers l'arriére en coupant tout ce qui se
trouve sur sa trajectoire si la lame n’est pas recou-
verte du protecteur et tourne encore. N'oubliez pas
qu’il faut un certain temps avant que la lame ne
s’arréte une fois la gachette libérée.

Pour vérifier que le carter de protection inférieur
se referme bien, ouvrez-le manuellement et rela-
chez-le. Assurez-vous également que la poignée
rétractable ne touche pas le carter de I'outil. Une
lame exposée est TRES DANGEREUSE et peut
causer de graves blessures.

Consignes de sécurité supplémentaires

23.

24,

25,

26.

Soyez encore plus prudent pour couper du bois
mouillé, du bois traité sous pression ou du bois
qui contient des noeuds. Pour éviter que le tran-
chant de la lame ne surchauffe, faites avancer I'outil
a une vitesse réguliere sans ralentissement de la
vitesse de rotation de la lame.

N’essayez pas de retirer le matériau coupé pen-
dant que la lame tourne. Attendez I’arrét total de
la lame avant de saisir le bout de matériau
coupé. La lame continue de tourner méme une fois
le contact coupé.

Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant
de couper dans le bois de construction, inspec-
tez-le et retirez-en tous les clous.

Placez la partie la plus grande du socle de la scie
sur la partie de la piéce qui est solidement soute-
nue, non sur celle qui tombera une fois la coupe
terminée. A titre d’exemples, la Fig. A illustre la
BONNE facon de couper I’extrémité d’une plan-
che, tandis que la Fig. B illustre la MAUVAISE
facon. Si la piéce est courte ou petite, placez-la
dans un dispositif de serrage. NNESSAYEZ PAS
DE TENIR LES COURTES PIECES UNIQUEMENT
AVEC LA MAIN !

Fig. A

000147

13



Fig. B 000150

27. Avant de déposer I'outil une fois la coupe termi-
née, assurez-vous que le carter de protection
inférieur est fermé et que la lame est parfaite-
ment immobile.

28. N’essayez jamais de scier en plagant la scie cir-
culaire a I’envers dans un étau. Cela est trés
dangereux et peut entrainer un accident grave.

000029

29. Certains matériaux contiennent des substances
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler les
poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter tout
contact avec la peau. Conformez-vous aux con-
signes de sécurité du fabricant du matériau.

30. N’appliquez jamais de pression latérale sur la
lame pour I’arréter.

31. Utilisez toujours les lames recommandées dans
ce manuel. N'utilisez pas de disques abrasifs.

32. Maintenez la lame bien affatée et propre. Les
dépdts de colle et les copeaux de bois qui durcis-
sent contre la lame ralentissent la scie et entrainent
une augmentation des risques de choc en retour.
Pour nettoyer la lame, retirez-la d’abord de I'outil,
puis nettoyez-la avec un décapant, de I'eau chaude
ou du kéroséne. N'utilisez jamais d’essence.

33. Portez un masque antipoussiéres et des protec-
tions d’oreilles lorsque vous utilisez I'outil.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce manuel d’instructions peut entrainer
une blessure grave.
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DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/\ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de l'ajuster ou de vérifier son fonc-
tionnement.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 1)

/\ATTENTION :
« Aprés avoir ajusté la profondeur de coupe, serrez tou-
jours fermement le levier.

Desserrez le levier du guide de profondeur et déplacez la
base vers le haut ou le bas. A la profondeur de coupe
désirée, fixez la base en serrant le levier.

Pour obtenir des coupes plus propres et plus sdres,
réglez la profondeur de coupe de sorte que pas plus
d’'une dent de lame ne dépasse sous la piéce. L'utilisa-
tion d’une profondeur de coupe adéquate aide a réduire
les risques de dangereux CHOCS EN RETOUR et de
blessure.

Coupe en biseau (Fig. 2, 3 et 4)

Desserrez le levier avant et I'écrou a oreilles arriére.
Inclinez jusqu’a I'angle désiré (0° — 50°), puis serrez fer-
mement le levier et I'écrou a oreilles.

Utilisez la butée 45° pour appliquer avec précision un
angle de coupe de 45°. Tournez la butée completement
dans le sens des aiguilles d’'une montre pour une coupe
en biseau (0° a 45°), ou dans le sens contraire pour une
coupe en biseau de 0° a 50°.

Visée (Fig. 5)

Pour les coupes rectilignes, alignez sur votre ligne de
coupe la position 0° a 'avant de la base. Pour les coupes
en biseau de 45°, alignez la position 45° sur votre ligne
de coupe. La position du guide supérieur est réglable.

Interrupteur (Fig. 6)

/\ATTENTION :

« Avant de brancher 'outil, assurez-vous toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét une fois relachée.

Un bouton de déverrouillage est fourni pour prévenir
I'activation accidentelle de la gachette. Pour faire démar-
rer l'outil, enfoncez le bouton de déverrouillage et
appuyez sur la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
gachette.

Ne tirez pas avec force sur le levier d’interrupteur sans
tirer aussi sur le levier de déverrouillage. Autrement vous
risqueriez de casser l'interrupteur.

Pour le modéle HS6101, HS7101

Allumer la lampe (Fig. 7)

/N\ATTENTION :
» Ne regardez pas directement la lumiére ou sa source.

La lampe s’allume lorsque loutil est branché. Elle
demeure allumée jusqu’a ce que I'outil soit débranché.

NOTE :

« Utilisez un chiffon sec pour enlever les saletés sur la
lentille de la lampe. Evitez soigneusement de rayer la
lentille de la lampe, car cela peut réduire la luminosité.

« N'utilisez pas d’essence, de diluant ou autre produit
similaire pour nettoyer la lentille de la lampe. Cela
endommagerait la lentille.



ASSEMBLAGE

/N\ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur l'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Retrait ou pose de la lame (Fig. 8)

/N\ATTENTION :

+ Assurez-vous que la lame est installée avec les dents
orientées vers le haut a 'avant de I'outil.

« Utilisez exclusivement la clé Makita pour poser ou reti-
rer la lame.

Pour retirer la lame, appuyez sur le verrouillage de
I'arbre de sorte que la lame ne puisse pas tourner, et uti-
lisez la clé hexagonale pour desserrer le boulon hexago-
nal en tournant dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre. Retirez ensuite le boulon hexagonal, le flasque
extérieur et la lame.

Pour outil avec flasque intérieur pour lame a orifice
d’un diamétre de 15,88 mm (Fig. 9)

Montez, sur 'arbre de montage, le flasque intérieur avec
son coté renfoncé orienté vers I'extérieur, puis posez la
lame, le flasque extérieur et le boulon hexagonal.

VOUS DEVEZ SERRER FERMEMENT LE BOULON
HEXAGONAL, EN TOURNANT DANS LE SENS DES
AIGUILLES D’'UNE MONTRE.

Pour outil avec flasque intérieur pour lame a orifice
d’un diamétre autre que 15,88 mm (Fig. 10)

Le diamétre de la partie saillante du flasque intérieur
n'est pas le méme des deux cotés. Choisissez le coté
dont la partie saillante s’adapte parfaitement a I'orifice de
la lame.

Montez ensuite le flasque intérieur sur I'arbre de mon-
tage de sorte que le bon cb6té de la partie saillante du
flasque intérieur soit orienté vers I'extérieur, puis posez
la lame et le flasque extérieur.

VOUS DEVEZ SERRER FERMEMENT LE BOULON
HEXAGONAL, EN TOURNANT DANS LE SENS DES
AIGUILLES D’'UNE MONTRE.

/N\ATTENTION :

» Assurez-vous que la partie saillante “a” du flasque
intérieur, placée vers I’extérieure, s’adapte parfaite-
ment a I'orifice “a” de la lame. Il y a risque de vibra-
tions dangereuses si la lame est montée du mauvais
coté.

Lorsque vous remplacez la lame, pensez a enlever la

sciure accumulée sur les carters de protection supérieur

et inférieur. Pensez aussi a vérifier le fonctionnement du
carter de protection inférieur avant chaque utilisation.

(Fig. 1)

Rangement de la clé hexagonale (Fig. 12)
Apres [l'utilisation de la clé hexagonale, rangez-la tel
qu’'indiqué sur Tillustration pour éviter de la perdre.

Raccordement d’un aspirateur (Fig. 13 et 14)

Pour effectuer un travail de coupe propre, raccordez un
aspirateur Makita a I'outil. Posez le raccord a poussiéres
sur l'outil a I'aide de la vis. Raccordez ensuite le tuyau de
I'aspirateur au raccord a poussiéres, tel qu'illustré sur la
figure.

UTILISATION (Fig. 15)

/I\ATTENTION :

» Assurez-vous de déplacer I'outil doucement vers
l'avant, en ligne droite. Le fait de forcer ou de tordre
I'outil entrainera une surchauffe du moteur et un dan-
gereux choc en retour, risquant de provoquer une bles-
sure grave.

* Pendant [I'utilisation, tenez toujours I'outil fermement
par ses poignées avant et arriére.

Tenez I'outil fermement. L'outil est équipé d’'une poignée
avant et d’une poignée arriere. Utilisez les deux pour une
prise en main optimale de l'outil. De plus, lorsque la scie
est saisie a deux mains, celles-ci ne risquent pas d’étre
coupées par la lame. Placez la base de I'outil sur la piece
a couper de sorte que la lame n’entre pas en contact
avec quoi que ce soit. Mettez ensuite I'outil sous tension
et attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse.
Déplacez ensuite simplement I'outil vers l'avant sur la
surface de la piece, en le maintenant a plat et en le fai-
sant avancer doucement jusqu’a ce que la coupe soit ter-
minée.

Pour obtenir des coupes propres, maintenez la ligne de
coupe bien droite et la vitesse de progression constante.
Si la lame dévie de la ligne de coupe prévue, ne tentez
pas de modifier la course de I'outil pour le forcer a revenir
sur la ligne de coupe. Vous risqueriez de plier la lame et
de provoquer un dangereux choc en retour pouvant cau-
ser une blessure grave. Relachez la gachette, attendez
jusqu’a I'arrét complet de la lame, puis retirez I'outil. Réa-
lignez 'outil sur une nouvelle ligne de coupe, puis pour-
suivez la coupe. Evitez toute position vous exposant aux
copeaux et sciures de bois éjectés par la scie. Portez un
protecteur pour la vue afin d’éviter les blessures.

Garde paralléle (regle de guidage) (Fig. 16)

Un garde parallele pratique vous permet d’effectuer des
coupes rectilignes d’'une extréme précision. Faites sim-
plement glisser le garde parallele le long du cété de la
piéce en le maintenant en position a 'aide de la vis de
serrage située a 'avant de la base. Cela permet égale-
ment d’effectuer plusieurs coupes d'une largeur uni-
forme.

ENTRETIEN

/N\ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Réglage de précision pour les coupes de 0° et 45°
(coupes verticales et de 45°) (Fig. 17 et 18)

Ce réglage a été effectué en usine. En cas de désaligne-
ment, ajustez les vis de réglage avec une clé hexagonale
de fagon a placer la lame sur un angle de 0° ou 45° par
rapport a la base, a 'aide d’une regle triangulaire, d’'une
régle quadrangulaire, etc.
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Réglage du parallélisme (Fig. 19)

Le parallélisme de la lame et de la base a été ajusté en
usine. En cas de désalignement, procédez comme suit
pour rétablir le parallélisme.

Assurez-vous que tous les leviers et toutes les vis sont
serrés. Desserrez légérement la vis tel gu'illustré. Tout
en ouvrant le carter de protection inférieur, déplacez
I'arriere de la base jusqu’a ce que les distances A et B
soient égales. Une fois le réglage terminé, serrez la vis.
Effectuez un essai de coupe pour vous assurer que la
lame et la base sont bien paralléles.

Remplacement des charbons (Fig. 20 et 21)
Retirez et vérifiez régulierement les charbons. Rempla-
cez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au trait de limite
d’usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux char-
bons doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez
que des charbons identiques.

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un tour-
nevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de nou-
veaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Aprés avoir remplacé les charbons, branchez I'outil et
rodez les charbons en faisant tourner I'outil a vide pen-
dant 10 minutes environ. Vérifiez ensuite le bon fonction-
nement de I'outil, et assurez-vous que le frein électrique
fonctionne bien lorsque vous libérez la gachette. Si le
frein électrique ne fonctionne pas bien, faites réparer
I'outil dans un centre de service aprés-vente Makita.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, travaux d’entretien et autres réglages
doivent étre effectués dans un centre de service aprés-
vente Makita agréé, exclusivement avec des pieces de
rechange Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N\ATTENTION :

Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifi¢ dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piece peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu’aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

* Lames

+ Garde paralléle (regle de guidage)
* Rail de guidage

» Adaptateur de rail de guidage

+ Clé hexagonale

« Joint

NOTE :

« |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de l'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’un pays a l'autre.
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ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Modeéle HS6100, HS6101
Niveau de pression sonore (L 89.dB (A)
Niveau de puissance sonore ()LWA) 100 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modele HS7100, HS7101
Niveau de pression sonore (L5) : 90 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 101 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1

Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Modele HS6100, HS6101

Mode de travail : coupe du bois

Emission de vibrations (a,1 w) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : coupe du métal
Emission de vibrations (an, m) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modele HS7100, HS7101

Mode de travail : coupe du bois

Emission de vibrations (ah w) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : coupe du métal
Emission de vibrations (a,1 M) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.

/N AVERTISSEMENT :

« L’émission de vibrations lors de I'usage réel de l'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).



ENH101-15
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE
Makita Corporation, en tant que fabricant responsa-
ble, déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Scie Circulaire
N° de modéle / Type : HS6100, HS6101, HS7100,
HS7101
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes suivan-
tes:

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

6.6.2011

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Hebel 12 Inbusschlissel 23 Staubsauger
2 Vorderer Hebel 13 Losen 24 Schlauch
3 Hintere Flugelmutter 14 Anziehen 25 Spannhebel
4 Anschlag 15 Spindelarretierung 26 Parallelanschlag (Richtlineal)
5  0°-Position 16 Montageachse 27 Einstellschraube fiir 0°
6  45°-Position 17 Innenflansch 28 Einstellschraube fiir 45°
7  Schnittlinie 18 Ségeblatt 29 Einstelldreieck
8 Schraube 19 AuBenflansch 30 Grundplatte
9  Ein-Aus-Schalter 20 Sechskantschraube 31 VerschleiBgrenze
10 Einschaltsperrknopf 21 Ring 32 Schraubendreher
11 Leuchte 22 Absaugstutzen 33 Kohlebirstenkappe
TECHNISCHE DATEN
Modell HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Sageblattdurchmesser 165 mm 190 mm
bei 0° 54,5 mm 67 mm
Max. Schnitttiefe bei 45° 39,5 mm 48,5 mm
bei 50° 35,5 mm 43,5 mm
Leerlaufdrehzahl (min~") 5 500
Gesamtlange 297 mm 310 mm
Gewicht 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Sicherheitsklasse [g]
 Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent- GEA010-1

wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE078-1

Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist fiur Geradschnitte in Langs- und
Querrichtung sowie fiir schrdge Gehrungsschnitte in
Holz vorgesehen, wobei sie in festem Kontakt mit dem
Werkstuick bleibt. Mit geeigneten Sageblattern kann auch
Aluminium gesagt werden.

ENF100-1

Fiir offentliche Niederspannungs-Verteilungssys-
teme mit einer Spannung zwischen 220 und 250 V
Schaltvorgénge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,32 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fiir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Ausldsungseigenschaften geschitzt sein.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

&WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefiihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

GEBO013-6

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
HANDKREISSAGE

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom Schnitt-
bereich und dem Séageblatt fern. Halten Sie mit
der zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sage hal-
ten, kénnen sie nicht durch das Sageblatt verletzt
werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der Unter-
seite des Werkstucks.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke des
Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht mehr als
eine Zahnlange auf der Unterseite Uberstehen.



Halten Sie das zu schneidende Werkstiick nie-
mals in lhren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstiick sachge-
maR abzustitzen, um Kérperaussetzung, Klemmen
des Sageblatts oder Verlust der Kontrolle auf ein
Minimum zu reduzieren.

Typische Abbildung der korrekten Handhaltung,
Werkstiick-Abstiitzung und Netzkabel-Zufiihrung
(falls zutreffend).
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Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiihren-
den Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend werden,
so dass der Benutzer einen elektrischen Schlag
erleiden kann.
Verwenden Sie beim Langssédgen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.
Verwenden Sie stets Sageblatter, deren Spindel-
bohrung die korrekte GroBe und Form (rauten-
formig oder rund) hat. Sageblatter, die nicht genau
auf den Montageflansch der Sage passen, rotieren
exzentrisch und verursachen den Verlust der Kon-
trolle.
Verwenden Sie niemals beschiadigte oder
falsche Sageblattscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattscheiben und -schrauben sind speziell fiir
Ilhre S&ge vorgesehen, um optimale Leistung und
Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhén-
gende Warnungen

Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, schleifendes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstlick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.
Wenn das Sé&geblatt durch den sich schlieRenden
Séageschlitz eingeklemmt oder festgehalten wird,
bleibt das Sageblatt stehen, und die Motorreaktion
drickt die Sage plotzlich in Richtung der Bedie-
nungsperson zurick.

Falls das Sageblatt im Schnitt verdreht oder versetzt
wird, kénnen sich die Zahne an der Hinterkante des
Séageblatts in die Oberflache des Holzstlicks bohren,
so dass sich das Sageblatt aus dem Séageschlitz
heraushebt und in Richtung der Bedienungsperson
zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung der
Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder Bedingun-
gen und kann durch Anwendung der nachstehenden
VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

9.

10.

1.

12

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest, und
positionieren Sie lhre Arme so, dass sie die
Riickschlagkrifte auffangen. Stellen Sie sich so,
dass sich lhr Korper seitlich vom Sageblatt
befindet, nicht auf gleicher Linie mit dem Sé&ge-
blatt. Rickschlag kann Zuriickspringen der Sage
verursachen; doch wenn geeignete Vorsichtsmaf-
nahmen getroffen werden, kénnen die Riickschlag-
kréfte von der Bedienungsperson unter Kontrolle
gehalten werden.

Falls das Sageblatt klemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, lassen
Sie den Ein-Aus-Schalter los, und halten Sie die
Sédge bewegungslos im Werkstiick, bis das
Sageblatt zum vélligen Stillstand kommt. Versu-
chen Sie niemals, die Sdge bei noch rotierendem
Ségeblatt vom Werkstiick abzunehmen oder
zuriickzuziehen, weil es sonst zu einem Riick-
schlag kommen kann. Nehmen Sie eine Uberpri-
fung vor, und treffen Sie AbhilfemaRnahmen, um die
Ursache von Sageblatt-Klemmen zu beseitigen.
Wenn Sie die Sdge bei im Werkstiick befindli-
chem Sigeblatt wieder einschalten, zentrieren
Sie das Ségeblatt im Sageschlitz, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Sdgezdhne nicht mit dem
Werkstiick im Eingriff sind. Falls das Sageblatt
klemmt, kann es beim Wiedereinschalten der Sage
aus dem Werkstlck herausschnellen oder zuriick-
springen.

Stiitzen Sie grofe Platten ab, um die Gefahr von
Klemmen und Riickschlagen des Sageblatts auf
ein Minimum zu reduzieren. GroR3e Platten neigen
dazu, unter ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die
Stitzen missen beidseitig und in der Nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Plattenkante unter
der Platte platziert werden.

L 1 ]
L/ U U \
Zur Vermeidung von Riickschlag groRe

Werkstiicke wie Bretter und Platten in der
Nadhe des Schnittes abstiitzen.

000154
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GroRe Werkstiicke nicht in groBer Entfer-
nung vom Schnitt abstiitzen.

13.

14.

15.

16.

000156
Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadig-
ten Ségeblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der Ubermafige Reibung, Ségeblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht. Halten Sie
das Sageblatt scharf und sauber.
Die Sageblatttiefen- und Neigungseinstellungs-
Arretierhebel miissen fest angezogen und gesi-
chert sein, bevor der Schnitt ausgefiihrt wird.
Falls sich die Sageblatteinstellung wahrend des
Séagens verstellt, kann es zu Klemmen und Rick-
schlag kommen.
Lassen Sie beim Ségen in vorhandene Wéande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht wal-
ten. Das vorstehende Sageblatt kann Objekte
durchschneiden, die Ruckschlag verursachen kon-
nen.
Halten Sie die Maschine IMMER mit beiden Han-
den fest. Fassen Sie mit Ihrer Hand oder lhren
Fingern NIEMALS hinter die Sage. Falls Riick-
schlag auftritt, besteht die Gefahr, dass die Sége
Uber Ihre Hand zurlickspringt und schwere
Verletzungen verursacht.

17.

20

000194
Wenden Sie keine Gewalt auf die Sdge an. Schie-
ben Sie die Sdge mit einer Geschwindigkeit vor,
dass das Sdgeblatt nicht abgebremst wird.
Gewaltanwendung kann ungleichmaRige Schnitte,
Verlust der Genauigkeit und moglichen Rickschlag
verursachen.

Funktion der Schutzhaube

18.

19.

20.

21,

22,

Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder
Benutzung auf einwandfreies SchlieBen. Betrei-
ben Sie die Sage nicht, falls sich die Schutz-
haube nicht ungehindert bewegt und sofort
schlieft. Die Schutzhaube darf auf keinen Fall in
der gedffneten Stellung festgeklemmt oder fest-
gebunden werden. Wird die Sage versehentlich fal-
len gelassen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Heben Sie die Schutzhaube mit dem Ruick-
zuggriff an, und vergewissern Sie sich, dass sie sich
ungehindert bewegt und bei allen Winkel- und
Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit dem Séageblatt
oder irgendeinem anderen Teil in Berlihrung kommt.
Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben-
feder. Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-
wandfrei funktionieren, miissen die Teile vor der
Benutzung gewartet werden. Falls beschéadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Schmutzansamm-
lung vorhanden sind, kann die Schutzhaube schwer-
gangig werden.

Die Schutzhaube sollte nur fiir spezielle
Schnitte, wie “Tauchschnitte” und “Compound-
schnitte”, manuell zuriickgezogen werden.
Heben Sie die Schutzhaube mit dem Riickzug-
griff an, und sobald das S&geblatt in das Werk-
stiick eindringt, muss die Schutzhaube
losgelassen werden. Fur alle anderen Sagearbei-
ten sollte die Schutzhaube automatisch betatigt wer-
den.

Vergewissern Sie sich stets, dass die Schutz-
haube das Sageblatt verdeckt, bevor Sie die
Sége auf der Werkbank oder dem Boden able-
gen. Ein ungeschitzt auslaufendes Séageblatt
bewirkt Riickwartskriechen der Sage und schneidet
alles, was sich in seinem Weg befindet. Berlicksich-
tigen Sie die Auslaufzeit des Séageblatts bis zum
Stillstand nach dem Loslassen des Ein-Aus-Schal-
ters.

Offnen Sie die Schutzhaube probeweise von
Hand, und achten Sie beim Loslassen darauf,
dass sie sich einwandfrei schlieBt. Vergewissern
Sie sich auch, dass der Riickzuggriff nicht mit
dem Werkzeuggehéduse in Beriihrung kommt.
Die BloRstellung des Ségeblatts ist SEHR GEFAHR-
LICH und kann zu schweren Verletzungen fihren.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

23.

24,

25,

Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem Holz,
druckbehandeltem Bauholz oder Astholz beson-
dere Vorsicht walten. Behalten Sie einen gleichma-
Rigen Vorschub der Maschine bei, ohne dass sich
die Sageblattdrehzahl verringert, um Uberhitzen der
Sageblattzédhne zu vermeiden.

Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Séageblatt zu entfernen. Warten
Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand kommt,
bevor Sie abgeschnittenes Material wegnehmen.
Das Sageblatt lauft nach dem Ausschalten noch
nach.

Vermeiden Sie das Schneiden von Nigeln. Uber-
prifen Sie Bauholz vor dem Schneiden auf
Négel, und entfernen Sie etwaige Négel.



26. Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte auf
den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks, nicht
auf den Teil, der nach dem Schnitt herunterfillt.
Als Beispiel stellt Abb. A dar, wie man das Ende
eines Bretts RICHTIG abschneidet, und Abb. B,
wie man es FALSCH macht. Kurze oder kleine
Werkstiicke miissen eingespannt werden. VER-
SUCHEN SIE NICHT, KURZE WERKSTUCKE MIT
DER HAND ZU HALTEN!

Abb. A 000147

Abb. B 000150

27. Setzen Sie die Maschine nach dem Schneiden
erst ab, nachdem sich die Schutzhaube
geschlossen hat und das Sageblatt vollig zum
Stillstand gekommen ist.

28. Versuchen Sie niemals, die Handkreissdge zum
Sédgen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und kann
zu schweren Unfillen fiihren.
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29. Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaRnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.
30. Bremsen Sie die Sédge nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

31. Verwenden Sie immer die in dieser Anleitung
empfohlenen Sé&geblitter. Verwenden Sie keine
Schleifscheiben.

32. An den Sdgeblittern haftendes und verhartetes.
Gummi und Harz verlangsamen die Sége und erh6-
hen die Rickschlaggefahr. Halten Sie das Sageblatt
sauber, indem Sie es von der Maschine abmontie-
ren, und dann mit Gummi- und Harzentferner, hei-
Rem Wasser oder Petroleum reinigen. Verwenden
Sie niemals Benzin.

33. Tragen Sie bei der Benutzung der Maschine eine
Staubmaske und einen Gehérschutz.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

/A\WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung koénnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/N\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

/N\VORSICHT:
« Ziehen Sie den Hebel nach der Einstellung der Schnitt-
tiefe stets fest an.

Lésen Sie den Hebel an der Tiefenfiihrung, und ziehen
Sie die Grundplatte nach oben oder unten. Arretieren Sie
die Grundplatte an der gewlinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.

Um sauberere, sicherere Schnitte auszufiihren, stellen
Sie die Schnitttiefe so ein, dass nicht mehr als ein Sage-
blattzahn unter das Werkstlck ubersteht. Die Einstellung
der korrekten Schnitttiefe tragt zu einer Reduzierung
gefahrlicher RUCKSCHLAGE bei, die Kérperverletzun-
gen verursachen kénnen.

Gehrungsschnitt (Abb. 2, 3 u. 4)

Den vorderen Hebel und die hintere Flligelmutter 16sen.
Den gewiinschten Winkel (0° — 50°) durch entsprechen-
des Neigen einstellen, dann den Hebel und die Fligel-
mutter sicher festziehen.

Benutzen Sie den 45°-Anschlag, um prazise 45°-Schnitte
durchzufihren. Drehen Sie den Anschlag fiir Gehrungs-
schnitte (0° — 45°) vollstandig im Uhrzeigersinn, und fiir
0° — 50°-Gehrungsschnitte entgegen dem Uhrzeigersinn.

Schnittmarkierung (Abb. 5)

Richten Sie fiir Geradschnitte die 0°-Position auf der Vor-
derseite der Grundplatte auf die Schnittlinie aus. Richten
Sie fur 45°-Gehrungsschnitte die 45°-Position auf die
Linie aus. Die Position der Oberfiihrung ist einstellbar.
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Schalterfunktion (Abb. 6)

/\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-
Schalter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslas-
sen in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-Schalters zu
verhiten, ist die Maschine mit einem Einschaltsperrknopf
ausgestattet. Zum Starten der Maschine den Ein-Aus-
Schalter bei gedriicktem Einschaltsperrknopf betétigen.
Zum Ausschalten den Ein-Aus-Schalter loslassen.
Betdtigen Sie den Schalthebel nicht gewaltsam, ohne
den Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies kann zu
Beschadigung des Schalters fiihren.

Fiir Modell HS6101, HS7101

Einschalten der Lampe (Abb. 7)

/\VORSICHT:
* Blicken Sie nicht direkt in die Lampe oder die Licht-
quelle.

Die Lampe leuchtet auf, wenn die Maschine angeschlos-
sen wird. Die Lampe leuchtet so lange, bis die Maschine
vom Stromnetz getrennt wird.

HINWEIS:

» Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit einem
trockenen Tuch ab. Achten Sie sorgfaltig darauf, dass
Sie die Lampenlinse nicht verkratzen, weil sich sonst
die Lichtstarke verringert.

* Verwenden Sie kein Benzin, Verdiinner oder derglei-
chen, um die Lampenlinse zu reinigen. Die Verwen-
dung solcher Substanzen fiihrt zu einer Beschadigung
der Linse.

MONTAGE

/A\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausflihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Demontieren oder Montieren des Sageblatts
(Abb. 8)

/N\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt so montiert
ist, dass die Zahne auf der Vorderseite der Maschine
nach oben zeigen.

* Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Schlus-
sel zum Montieren und Demontieren von Sageblattern.

Zum Demontieren des Sageblatts die Spindelarretierung
driicken, um das Sageblatt am Drehen zu hindern, und
dann die Sechskantschraube mit dem Inbusschllssel
durch Linksdrehen l6sen. Dann Sechskantschraube,
AuRenflansch und Sageblatt abnehmen.

Maschine mit Innenflansch fiir Sageblatt-Bohrungs-
durchmesser von 15,88 mm (Abb. 9)

Den Innenflansch mit der Vertiefung nach auRen auf die
Montageachse montieren, und dann Séageblatt, AulRen-
flansch und Sechskantschraube anbringen.

DIE SECHSKANTSCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN
FESTZIEHEN.
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Maschine mit Innenflansch fiir anderen Sageblatt-
Bohrungsdurchmesser als 15,88 mm (Abb. 10)

Der Innenflansch besitzt auf jeder Seite einen Vorsprung
mit unterschiedlichen Durchmessern. Wahlen Sie die
Seite, deren Vorsprung genau in die Sageblattbohrung
passt.

AnschlieBend den Innenflansch an der Montageachse
montieren, so dass die Seite mit dem korrekten Vor-
sprung des Innenflansches aufen liegt, dann Sageblatt
und AuRenflansch anbringen.
DIE SECHSKANTSCHRAUBE
FESTZIEHEN.

/A\VORSICHT:

« Sicherstellen, dass der auBen liegende Vorsprung
“a” des Innenflansches genau in die Sdgeblattboh-
rung “a” passt. Die Montage des Sageblatts auf der
falschen Seite kann zu gefahrlichen Vibrationen fiihren.

Saubern Sie bei einem Séageblattwechsel unbedingt
auch die obere und untere Schutzhaube von angesam-
meltem Sagemehl. Diese Arbeit erlibrigt jedoch nicht die
Notwendigkeit, die Funktion der unteren Schutzhaube
vor jedem Gebrauch zu Uberprifen. (Abb. 11)

IM UHRZEIGERSINN

Inbusschliissel-Aufbewahrung (Abb. 12)

Der Inbusschliissel kann an der in der Abbildung gezeig-
ten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht verloren
geht.

AnschlieBen eines Staubsaugers (Abb. 13 u. 14)
Um saubere Schneidarbeiten durchzufiihren, schlieRen
Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Maschine an.
Befestigen Sie den Absaugstutzen mit der Schraube an
der Maschine. SchlieBen Sie dann den Schlauch eines
Staubsaugers an den Absaugstutzen an, wie in der
Abbildung gezeigt.

BETRIEB (Abb. 15)

/A\VORSICHT:

* Schieben Sie die Maschine in einer geraden Linie
sachte vor. Zu starkes Driicken oder Verdrehen der
Maschine fiihrt zu Uberhitzen des Motors und geféhrli-
chem Riickschlag, der mdglicherweise schwere Verlet-
zungen verursachen kann.

« Benutzen Sie stets Frontgriff und hinteren Griff, und
halten Sie die Maschine wahrend der Arbeit sicher an
Frontgriff und hinteren Griff.

Halten Sie die Maschine mit festem Griff. Die Maschine
ist mit einem Frontgriff und hinteren Griff ausgestattet.
Benutzen Sie beide Griffe, um die Maschine optimal zu
halten. Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen sie
nicht durch das Sageblatt verletzt werden. Setzen Sie die
Grundplatte auf das zu schneidende Werkstiick auf,
ohne dass das Sé&geblatt mit dem Werkstlck in Berlh-
rung kommt. Schalten Sie dann die Maschine ein und
warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Schieben Sie die Maschine nun flach und gleichma-
Rig Uber die Werkstlickoberflache vorwarts, bis der
Schnitt vollendet ist.



Um saubere Schnitte zu erzielen, halten Sie eine gerade
Schnittlinie und eine gleichméaRige Vorschubgeschwindig-
keit ein. Falls der Schnitt sich nicht genau mit lhrer beab-
sichtigten Schnittlinie deckt, versuchen Sie nicht, die
Maschine zu drehen oder zur Schnittlinie zurlickzudri-
cken. Dies konnte zu Klemmen des Séageblatts und
gefahrlichem Ruckschlag fiihren, was schwere Verletzun-
gen verursachen kann. Lassen Sie den Schalter los, und
warten Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand kommt,
bevor Sie die Maschine zurlickziehen. Richten Sie die
Maschine auf eine neue Schnittlinie aus, und beginnen
Sie einen neuen Schnitt. Vermeiden Sie eine Positionie-
rung, bei der Sie den von der S&ge herausgeschleuder-
ten Spanen und dem Holzstaub ausgesetzt sind. Tragen
Sie eine Schutzbrille, um Augenverletzungen zu verhu-
ten.

Parallelanschlag (Richtlineal) (Abb. 16)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die Ausfiih-
rung besonders genauer Geradschnitte. Schieben Sie
einfach den Parallelanschlag gegen die Seite des Werk-
stlicks, und sichern Sie ihn mit der Schraube an der Vor-
derseite der Grundplatte. Auferdem ermdglicht er
wiederholte Schnitte von gleichférmiger Breite.

WARTUNG

/A\VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfilhrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

» Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdiin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Einstellen der Genauigkeit von 0°- und 45°-
Schnitten (Vertikalschnitt und 45°-Schnitt)

(Abb. 17 u. 18)

Diese Einstellung ist werksseitig durchgefiihrt worden.
Falls sie jedoch verstellt ist, drehen Sie die Einstell-
schrauben mit einem Inbusschliissel, wahrend Sie die
0°- bzw. 45°-Position des Sageblatts mithilfe eines Ein-
stelldreiecks, Anschlagwinkels usw. ausrichten.

Einstellen der Parallelitéat (Abb. 19)

Die Parallelitat zwischen Sageblatt und Grundplatte ist
werksseitig eingestellt worden. Falls sie jedoch verstellt
ist, kbnnen Sie sie nach dem folgenden Verfahren ein-
stellen.

Sicherstellen, dass alle Hebel und Schrauben fest ange-
zogen sind. Die Schraube etwas I6sen, wie in der Abbil-
dung gezeigt. Wahrend die untere Schutzhaube geoffnet
wird, die Hinterkante der Grundplatte verschieben, so
dass die Abstéande A und B gleich groR sind. Nach der
Einstellung die Schraube wieder festziehen. Machen Sie
einen Probeschnitt, um die korrekte Parallelitat zu erhal-
ten.

Wechseln der Kohlebiirsten (Abb. 20 u. 21)

Die Kohlebirsten missen regelmafig entfernt und tber-
priift werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohleblirsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten koénnen. Beide Kohlebirsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohleblirsten.

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Die abgenutzten Kohlebiirsten her-
ausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Blrstenhalterkappen wieder eindrehen.

Schalten Sie die Maschine nach dem Auswechseln der
Birsten ein, um die Birsten bei im Leerlauf laufender
Maschine etwa 10 Minuten lang einzuschleifen. Uberprii-
fen Sie dann die Maschine im Betrieb und die Funktion
der elektrischen Bremse, wenn Sie den Ein-Aus-Schalter
loslassen. Falls die elektrische Bremse nicht einwandfrei
funktioniert, lassen Sie die Maschine von einer Makita-
Kundendienststelle reparieren.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstétten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-Origina-
lersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/A\VORSICHT:

« Die folgenden Zubehorteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

« Sageblatter

« Parallelanschlag (Richtlineal)
» Fuhrungsschiene

» Fuhrungsschienenadapter

* Inbusschliissel

* Verbindung

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.
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ENG905-1
Geréausch
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745:

Modell HS6100, HS6101
Schalldruckpegel (Lpp): 89 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 100 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Modell HS7100, HS7101
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 101 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen

ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemalk EN60745:

Modell HS6100, HS6101

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Vibrationsemission (ap, w): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Vibrationsemission (ap ): 2,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell HS7100, HS7101

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Vibrationsemission (ap, y): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Vibrationsemission (ap, y): 2,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)
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ENG901-1

« Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und
kann fur den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwen-
det werden.

/A\WARNUNG:

« Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung der Elektromaschine kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

« |dentifizieren Sie Sicherheitsmafnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des Geféhr-
dungsgrads unter den tatséchlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Berlicksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zusétzlich zur Betriebszeit).

ENH101-15
Nur fiir européaische Léander

EG-Ubereinstimmungserklirung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erklaren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Handkreissage
Modell-Nr./ Typ: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden europédischen Richtlinien entspre-
chen:
2006/42/EG
und gemaR den folgenden Standards oder standardisi-
erten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, namlich:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

Perm

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)

Nome delle parti

1 Leva 12 Chiave esagonale 24 Tubo
2 Leva anteriore 13 Per allentare 25 Leva di bloccaggio
3 Dado con testa ad alette poste- 14 Per stringere 26 Guida pezzo (righello guida)
riore 15 Blocco albero 27 Vite di regolazione per 0°
4 Fermo 16 Albero di montaggio 28 Vite di regolazione per 45°
5 Posizione di 0° 17 Flangia interna 29 Righello triangolare
6 Posizione di 45° 18 Lama sega 30 Base
7 Linea ditaglio 19 Flangia esterna 31 Segno di limite
8 \Vite 20 Bullone esagonale 32 Cacciavite
9 Interruttore 21 Anello 33 Tappo portaspazzole
10 Bottone di sblocco 22 Bocchetta
11 Luce 23 Aspiratore
DATI TECNICI
Modello HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Diametro lama 165 mm 190 mm
A0Q° 54,5 mm 67 mm
Massima profondita 5
di taglio A 45 39,5 mm 48,5 mm
A 50° 35,5 mm 43,5 mm
Velocita a vuoto (min~") 5.500
Lunghezza totale 297 mm 310 mm
Peso netto 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Classe di sicurezza [g] m
* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i GEA010-1

dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.
* Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENEO078-1

Utilizzo previsto

Questo utensile & progettato per i tagli diritti in lunghezza
e incrociati, e per i tagli obliqui con angoli nel legno
durante il saldo contatto con il pezzo. Con le lame appro-
priate si pud anche segare I'alluminio.

ENF100-1

Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli appa-
recchi elettrici causano fluttuazioni di tensione. L utilizzo
di questo dispositivo in condizioni inadatte di corrente
potrebbe avere effetti negativi sul funzionamento di altri
apparecchi. Con una impedenza delle rete uguale o infe-
riore a 0,32 ohm, si pud presumere che non ci siano
effetti negativi. La presa di corrente usata per questo
dispositivo deve essere protetta da un fusibile o da un
interruttore di circuito con basse caratteristiche di scatto.

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

&AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

GEBO013-6

AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA PER LA
SEGA CIRCOLARE

Procedure di taglio

1. &PERICOLO: Tenere via le mani dall’area di
taglio e dalla lama. Tenere I'altra mano sul
manico secondario o alloggiamento del motore.
Se si tiene la sega con entrambe le mani, esse non
possono essere tagliate dalla lama.

2. Non mettere le mani sotto il pezzo. La protezione
non protegge dalla lama sotto il pezzo.

3. Regolare la profondita di taglio secondo lo spes-
sore del pezzo. Sotto il pezzo dovrebbe essere visi-
bile meno di un intero dente della lama.
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Mai tenere in mano o con una gamba il pezzo
che viene tagliato. Fissarlo a una piattaforma
stabile. E importante supportare il pezzo corretta-
mente, per minimizzare I'esposizione del corpo,
l'incastrarsi della lama o la perdita di controllo.

lllustrazione tipica del modo corretto di
tenere le mani, di supportare il pezzo, e di
orientare il cavo di alimentazione (se possi-
bile).

000157

Tenere l'utensile soltanto per le superfici di
presa isolate quando si esegue una operazione
dove potrebbe fare contatto con fili elettrici
nascosti o con il suo stesso cordone elettrico. Il
contatto con un filo elettrico “sotto tensione” mette
“sotto tensione” anche le parti metalliche esposte
dell’utensile e pud dare una scossa elettrica all’'ope-
ratore.

Per fendere, usare sempre una guida pezzo o
una guida per bordi diritti. Cio migliora la preci-
sione di taglio e riduce il rischio che la lama rimanga
incastrata.

Usare sempre lame (diamantate o rotonde) con
le dimensioni e la forma del foro dell’albero cor-
rette. Le lame con I'hardware di montaggio della
sega diverso girano eccentricamente, causando la
perdita di controllo.

Mai usare rondelle o bulloni delle lame danneg-
giati o inadatti. Le rondelle e i bulloni delle lame
sono stati progettati appositamente per le presta-
zioni ottimali e per la sicurezza d'utilizzo di questo
utensile.

Cause dei contraccolpi e relativi avvertimenti

il contraccolpo € la reazione improvvisa di una lama
incastrata, bloccata o disallineata, che causa un sol-
levamento incontrollato della sega fuori dal pezzo e
verso I'operatore.

quando la lama é incastrata o bloccata strettamente
dal taglio che si chiude, essa si ferma e la reazione
del motore spinge rapidamente indietro I'utensile
verso 'operatore.

se la lama diventa storta o disallineata nel taglio, i
denti sul bordo posteriore della lama possono
entrare nella superficie superiore del legno facen-
dola uscire dal taglio e rimbalzare indietro verso
I'operatore.

Il contraccolpo ¢ il risultato dell'uso sbagliato e/o scor-
retto delle procedure o condizioni d'utilizzo, e pud essere
evitato usando le precauzioni indicate sotto.
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9.

Mantenere una presa solida con entrambe le
mani sulla sega, e posizionare le braccia in
modo da resistere alla forza del contraccolpo.
Posizionare il corpo a fianco della lama, e non
allineato con essa. Il contraccolpo potrebbe far sal-
tare indietro la sega, ma la sua forza pud essere
controllata dall’'operatore se vengono prese le pre-
cauzioni appropriate.

10. Se la lama rimane incastrata, oppure se per un

1.

qualsiasi motivo si interrompe il taglio, rilasciare
I'interruttore e mantenere ferma la sega finché
non si arresta completamente. Mai cercare di
rimuovere la lama dal pezzo o tirarla indietro
mentre si muove, perché altrimenti si potrebbe
verificare un contraccolpo. Controllare e rimediare
per eliminare la causa dell'incastramento della lama.
Per riavviare la sega nel pezzo, allineare la lama
nel taglio e controllare che i denti della sega non
siano dentro il pezzo. Se la lama & incastrata,
potrebbe rialzarsi o rinculare quando la sega viene
riavviata.

12. Supportare i grandi pannelli per minimizzare il

rischio che la lama rimanga incastrata e i con-
traccolpi. | grandi pannelli tendono ad affossarsi
sotto il loro stesso peso. Bisogna mettere dei sup-
porti sotto entrambi i lati del pannello, vicino alla
linea di taglio e ai bordi del pannello.

] )
Per evitare i contraccolpi, supportate la
tavola o il pannello vicino al punto di taglio.

000154

[

Non supportate la tavola o il pannello lon-
tano dal punto di taglio.

000156

Non usare lame ottuse o danneggiate. Le lame
non affilate o non montate correttamente producono
un taglio stretto causando una frizione eccessiva,
l'incastramento della lama e contraccolpi.

Le leve di blocco e di regolazione della profon-
dita della lama e dell’angolo di taglio a sbieco
devono essere fissate prima del taglio. Se la
regolazione della lama si sposta durante il taglio,
potrebbe causare il suo incastrarsi o un contrac-
colpo.



15.

16.

Usare una particolare attenzione quando si
segano pareti o altre aree cieche. La lama che
sporge potrebbe tagliare oggetti che potrebbero
causare un contraccolpo.

Tenere SEMPRE saldamente [Iutensile con
entrambe le mani. MAI mettere le mani o le dita
dietro la sega. Se si verifica un contraccolpo, la
sega potrebbe facilmente rimbalzare indietro sulle
mani, causando lesioni personali serie.

17.

000194

Mai forzare la sega. Spingere avanti la sega a
una velocita tale che la lama tagli senza rallen-
tare. Se si forza la sega, si possono causare tagli
irregolari, perdita di precisione e possibili contrac-
colpi.

Funzione della protezione inferiore

18.

19.

20.

21.

Controllare sempre che la protezione inferiore si
chiuda correttamente prima dell’uso. Non far
funzionare la sega se la protezione inferiore non
si sposta liberamente e non si chiude istantanea-
mente. Non si deve mai bloccare o legare la pro-
tezione inferiore aperta. Se la sega dovesse
cadere, la protezione inferiore potrebbe storcersi.
Sollevare la protezione inferiore con il manico retrat-
tile e accertarsi che si muova liberamente e che non
tocchi la lama o alcuna altra parte, a tutti gli angoli e
profondita di taglio.

Controllare il funzionamento della molla della
protezione inferiore. Se la protezione e la molla
non funzionano correttamente, devono essere
riparate prima dell’'uso. La protezione inferiore
potrebbe funzionare lentamente a causa di parti
danneggiate, depositi gommosi o accumulazione di
scorie.

La protezione inferiore deve essere retratta a
mano soltanto per i tagli speciali, come i “tagli
con perforazione” o i “tagli misti”. Sollevare la
protezione inferiore mediante il manico retrattile,
e rilasciarla non appena la lama entra nel mate-
riale. Per tutti gli altri tagli, la protezione inferiore
dovrebbe funzionare automaticamente.

Accertarsi sempre che la protezione inferiore
copra la lama prima di posare la sega sul banco
di lavoro o sul pavimento. La lama non protetta
che gira fa rimbalzare indietro la sega, tagliando
tutto cid che si trova sul suo percorso. Notare il
tempo necessario alla lama per fermarsi dopo che si
¢ rilasciato I'interruttore.

22,

Per controllare la protezione inferiore, aprirla a
mano e rilasciarla poi guardando come si
chiude. Controllare anche che il manico retrattile
non tocchi Ilalloggiamento dell’utensile. E
MOLTO PERICOLOSO lasciare la lama esposta,
con serio rischio di lesioni personali.

Norme addizionali per la sicurezza

23.

24,

25,

26.

Fare particolarmente attenzione quando si taglia
il legno bagnato, il legno compensato o il legno
contenente nodi. Mantenere I'avanzamento uni-
forme dell'utensile senza ridurre la velocita della
lama, per evitare il surriscaldamento dei denti della
lama.

Non cercare di rimuovere il materiale tagliato
mentre la lama é in movimento. Aspettare che la
lama si sia fermata prima di prendere il materiale
tagliato. La lama continua a girare dopo lo spegni-
mento.

Evitare di tagliare i chiodi. Ispezionare il legno e
rimuovere tutti i chiodi prima del taglio.

Mettere la parte piu ampia della base della sega
sulla parte del pezzo supportata solidamente, e
non sulla sezione che cade quando si e eseguito
il taglio. Come esempi, la Fig. A mostra il modo
CORRETTO di tagliare I’estremita di una tavola,
e la Fig. B il modo SBAGLIATO. Se il pezzo é
corto o piccolo, bloccarlo. NON CERCARE DI
TENERE IN MANO | PEZZI PICCOLI!

Fig. A 000147
[
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Fig. B 000150
27. Prima di mettere giu 'utensile al completamento

di un taglio, accertarsi che la protezione inferiore
si sia chiusa e che la lama si sia fermata comple-
tamente.
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28. Non si deve mai cercare di segare con la sega
circolare tenuta capovolta in una morsa. Cio é
estremamente pericoloso e puo causare seri
incidenti.
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29. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che possono essere tossiche. Fare attenzione
per evitare I'inalazione della polvere e il contatto
con la pelle. Osservare i dati sulla sicurezza del
fornitore del materiale.

30. Non fermare la lama esercitando una pressione
laterale su di essa.

31. Usare sempre le lame consigliate in questo
manuale. Non usare nessun tipo di lama abra-
siva.

32. Mantenere la lama affilata e pulita. La colla e la
pece di legno indurite sulla lama rallentano la lama e
aumentano la possibilita dei contraccolpi. Mante-
nere pulita la lama togliendola prima dall’'utensile, e
pulirla poi con un agente di rimozione della colla e
pece di legno, acqua calda o cherosene. Mai usare
benzina.

33. Usando l'utensile, indossare una mascherina
antipolvere e protezioni per I'udito.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

/N AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
L’utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolare o controllare le
sue funzioni.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 1)

/N ATTENZIONE:
» Dopo aver regolato la profondita di taglio, stringere
sempre saldamente la leva.

Allentare la leva sulla guida di profondita e spostare la
base su o giu. Stringere saldamente la leva alla profon-
dita di taglio desiderata.

Per dei tagli piu puliti e sicuri, regolare la profondita di
taglio in modo che da sotto il pezzo non sporga piu di un
dente della lama. L'utilizzo della profondita di taglio cor-
retta riduce il rischio di potenziali CONTRACCOLPI peri-
colosi che possono causare lesioni all'operatore.
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Taglio a sbieco (Fig. 2, 3 e 4)
Allentare la leva anteriore e il dado con testa ad alette
posteriore. Regolare I'angolo desiderato (0° — 50°) incli-
nando in modo appropriato, e stringere poi saldamente la
leva e il dado con testa ad alette.

Usare il fermo di 45° per eseguire un preciso taglio ango-
lare di 45°. Girare completamente il fermo in senso orario
per un taglio a sbieco (0° — 45°), e girarlo in senso antio-
rario per i tagli a sbieco di 0° — 50°.

Regolazione (Fig. 5)

Per i tagli diritti, allineare sulla linea di taglio la posizione
di 0° sul davanti della base. Per i tagli a sbieco di 45°,
allineare su di essa la posizione di 45°. La posizione
della guida superiore & regolabile.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 6)

/N ATTENZIONE:

« Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che linterruttore funzioni correttamente
e che torni sulla posizione “OFF” quando viene rila-
sciato.

L'utensile & provvisto del bottone di sblocco per evitare
che l'interruttore venga schiacciato accidentalmente. Per
avviare l'utensile, spingere dentro il bottone di sblocco e
schiacciare l'interruttore. Rilasciare I'interruttore per fer-
marlo.

Non tirare con forza la leva interruttore senza aver prima
tirato la leva di sblocco. Cid potrebbe causare la rottura
dell'interruttore.

Per il modelo HS6101, HS7101

Accensione della lampadina (Fig. 7)

/\ ATTENZIONE:
* Non guardare la luce o guardare direttamente la sor-
gente della luce.

La lampadina si accende quando si collega l'utensile alla
presa di corrente. La lampadina rimane accesa finché
non si scollega I'utensile dalla presa di corrente.

NOTA:

» Usare un panno asciutto per togliere lo sporco dalla
lente della lampadina. Fare attenzione a non graffiare
la lente della lampadina, perché cid potrebbe ridurre
l'illuminazione.

« Per pulire la lente della lampadina non si devono usare
benzina, solventi o sostanze simili. Tali sostanze dan-
neggiano la lente.

MONTAGGIO

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Rimozione o installazione della lama della sega

(Fig. 8)

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi di installare la lama con i denti rivolti in alto
sulla parte anteriore dell’utensile.

« Per linstallazione o la rimozione della lama si deve
usare soltanto la chiave Makita.



Per rimuovere la lama, premere il blocco albero in modo
che la lama non possa girare e usare la chiave esago-
nale per allentare in senso antiorario il bullone esago-
nale. Rimuovere poi il bullone esagonale, la flangia
esterna e la lama.

Utensile con flangia interna per lama sega con foro
di 15,88 mm di diametro (Fig. 9)

Montare sull’albero di montaggio la flangia interna con il
lato incavato rivolto all’esterno, e sistemare poi la lama
sega, la flangia esterna e il bullone esagonale.
ACCERTARSI DI STRINGERE SALDAMENTE IL BUL-
LONE ESAGONALE IN SENSO ORARIO.

Utensile con flangia interna per lama sega con un
diametro foro diverso da 15,88 mm (Fig. 10)

La flangia interna ha una sporgenza di un certo diametro
su un lato di essa, e una sporgenza di un diametro
diverso sull'altro lato. Selezionare il lato corretto in cui la
sporgenza entri perfettamente nel foro della lama sega.
Montare poi la flangia interna sull’albero di montaggio in
modo che il lato corretto della sporgenza sulla flangia
interna sia rivolto all’esterno, e sistemare poi la lama
sega e la flangia esterna.

ACCERTARSI DI STRINGERE SALDAMENTE IL BUL-
LONE ESAGONALE IN SENSO ORARIO.

/N ATTENZIONE:

» Accertarsi che la sporgenza “a” sulla flangia
interna che é posizionata all’esterno entri perfetta-
mente nel foro “a” della lama sega. || montaggio
della lama sul lato sbagliato pud causare una vibra-
zione pericolosa.

Quando si cambia la lama, togliere sempre la segatura
accumulata sulle protezioni superiore e inferiore della
lama. Cio non significa perd che non & necessario con-
trollare il funzionamento della protezione inferiore prima
di ogni utilizzo. (Fig. 11)

Conservazione della chiave esagonale (Fig. 12)
Quando non viene usata, riporre la chiave esagonale
come mostrato nella illustrazione per evitare di perderla.

Collegamento di un aspiratore (Fig. 13 e 14)

Se si desidera eseguire delle operazioni di taglio pulite,
collegare all'utensile un aspiratore Makita. Installare la
bocchetta sull’'utensile usando la vite. Collegare poi il
tubo dell’aspiratore alla bocchetta, come mostrato nella
illustrazione.

FUNZIONAMENTO (Fig. 15)

/N ATTENZIONE:

 Accertarsi di spostare delicatamente I'utensile in avanti
in linea retta. Sforzando o storcendo l'utensile, si pos-
sono causare il surriscaldamento del motore e perico-
losi contraccolpi, con conseguente possibilita di seri
incidenti.

Usare sempre una impugnatura anteriore e un manico
posteriore, e tenere saldamente 'utensile per entrambi
impugnatura anteriore e il manico posteriore durante il
lavoro.

Tenere saldamente I'utensile. Esso & provvisto sia di una
impugnatura anteriore che di un manico posteriore.
Usare entrambe le mani per tenere meglio I'utensile. Se
si tiene l'utensile con entrambe le mani, esse non pos-
sono essere tagliate dalla lama. Mettere la base sul
pezzo da tagliare senza che la lama faccia alcun con-
tatto. Avviare poi l'utensile e aspettare che lama abbia
raggiunto la velocita massima. Spostare poi semplice-
mente l'utensile in avanti sopra la superficie del pezzo,
mantenendolo piatto e facendolo avanzare scorrevol-
mente fino al completamento del taglio.

Per ottenere dei tagli puliti, mantenere diritta la linea di
taglio e uniforme la velocita di avanzamento. Se I'uten-
sile non riesce a mantenersi correttamente sulla linea di
taglio desiderata, non si deve cercare di riportarlo forza-
tamente sulla linea di taglio. Cid potrebbe far incastrare
la lama e causare pericolosi contraccolpi con possibilita
di seri incidenti. Rilasciare I'interruttore, aspettare che la
lama si fermi e ritirare poi I'utensile. Riallineare I'utensile
sulla nuova linea di taglio e cominciare di nuovo il taglio.
Cercare di evitare una posizione che esponga I'operatore
ai trucioli e alla segatura espulsi dalla sega. Come aiuto
per evitare lesioni, indossare occhiali di protezione.

Guida pezzo (righello guida) (Fig. 16)

La comoda guida pezzo permette di fare dei tagli diritti
con extra precisione. Spingere semplicemente la guida
pezzo contro il fianco del pezzo e fissarla in posizione
con la vite sul davanti della base. Essa permette anche
di fare ripetutamente tagli di larghezza uniforme.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Regolazione per la precisione del taglio di 0° e di
45° (taglio verticale e di 45°) (Fig. 17 e 18)

Questa regolazione é stata operata in fabbrica. Ma se
non & corretta, regolare le viti di regolazione con una
chiave esagonale ispezionando gli 0° o 45° della lama
con la base usando un righello triangolare o righello qua-
drato, ecc.
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Regolazione del parallelismo (Fig. 19)

Il parallelismo tra la lama e la base e stato regolato in
fabbrica. Ma se non & corretto, pud essere regolato con il
procedimento seguente.

Accertarsi che tutte le leve e le viti siano strette salda-
mente. Allentare leggermente la vite come illustrato.
Aprendo la protezione inferiore, spostare il retro della
base in modo che le distanze A e B siano uguali. Dopo la
regolazione, stringere la vite. Fare un taglio di prova per
verificare che il parallelismo sia corretto.

Sostituzione delle spazzole di carbone

(Fig. 20 e 21)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di car-
bone. Sostituirle se sono usurate fino al segno di limite.
Mantenere sempre le spazzole di carbone pulite e facili
da inserire nei portaspazzole. Le spazzole di carbone
devono essere sostituite entrambe allo stesso tempo.
Usare soltanto spazzole di carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei portaspaz-
zole. Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire
quelle nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Dopo la sostituzione delle spazzole, collegare I'utensile
alla presa di corrente e rodare le spazzole facendo fun-
zionare l'utensile senza carico per circa 10 minuti. Con-
trollare poi I'utensile mentre funziona e il funzionamento
del freno elettrico quando si rilascia I'interruttore. Se il
freno elettrico non funziona correttamente, far riparare
l'utensile da un centro di assistenza Makita.

Per mantenere la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assistenza
Makita autorizzato, sempre con i pezzi di ricambio di
Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/N ATTENZIONE:

* Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. Lutilizzo di altri
accessori o ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

* Lame sega

* Guida pezzo (righello guida)
* Rotaia guida

+ Adattatore rotaia guida

» Chiave esagonale

* Giunto

NOTA:

» Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.
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ENG905-1

Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Livello pressione sonora (L,p): 89 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 100 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modelo HS7100, HS7101
Livello pressione sonora (Lpa): 90 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 101 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1

Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Modalita di lavoro: taglio del legno

Emissione di vibrazione (ay, w): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita di lavoro: taglio del metallo
Emissione di vibrazione (ay, v): 2,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modelo HS7100, HS7101

Modalita di lavoro: taglio del legno

Emissione di vibrazione (an w): 2,5 m/s? o meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita di lavoro: taglio del metallo
Emissione di vibrazione (ay, w): 2,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
puod essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’'esposizione.

/N AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante l'uso reale
dell'utensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
I'utensile.

« Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).



ENH101-15
Modello per ’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Sega circolare
Modello No./Tipo: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN60745
La documentazione tecnica e tenuta dal nostro rappre-
sentante autorizzato in Europa, che é:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Hendel 12 Inbussleutel 23 Stofzuiger
2 Voorste hendel 13 Losmaken 24 Slang
3 Achterste vleugelmoer 14 Vastzetten 25 Klemhendel
4 Verstekhoekknop 15 Asvergrendeling 26 Breedtegeleider (Liniaal)
5  0°-markering 16 As 27 Instelschroef voor 0°
6  45°-markering 17 Binnenflens 28 Instelschroef voor 45°
7  Zaagsnedelijn 18 Zaagblad 29 Tekendriehoek
8  Schroef 19 Buitenflens 30 Zoolplaat
9  Aanluit-schakelaar 20 Zeskantbout 31 Limietmarkering
10 Uit-vergrendelknop 21 Ring 32 Schroevendraaier
11 Lampje 22 Stofzuigmondstuk 33 Borstelhouderkap
TECHNISCHE GEGEVENS
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Bladdiameter 165 mm 190 mm
Bij 0° 54,5 mm 67 mm
Max. zaagdiepte Bij 45° 39,5 mm 48,5 mm
Bij 50° 35,5 mm 43,5 mm
Nullasttoerental (min~") 5 500
Totale lengte 297 mm 310 mm
Netto gewicht 3,7 kg 3,7kg 4,0 kg 4,0 kg
Veiligheidsklasse 8]
* In verband met ononderbroken research en ontwikke- GEA010-1

ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

» De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENEO078-1

Doeleinden van gebruik

Het gereedschap is bedoeld voor het rechtzagen in
lengterichting en in dwarsrichting en voor het
verstekzagen van hoeken in hout terwijl het gereedschap
stevig tegen het werkstuk wordt gehouden. Met een
geschikt zaagblad is ook zagen in aluminium mogelijk.

ENF100-1

Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen van
tussen 220 V en 250 V

Schakelbedieningen van elektrische toestellen veroorza-
ken spanningsschommelingen. De bediening van dit
gereedschap onder ongunstige lichtnetomstandigheden
kan een nadelige invioed hebben op de bediening van
andere apparatuur. Het kan worden aangenomen dat er
geen negatieve effecten zullen zijn wanneer de netimpe-
dantie gelijk is aan of minder is dan 0,32 Ohm.

Het stopcontact dat voor dit gereedschap wordt gebruikt,
moet beveiligd zijn door een zekering of een stroomon-
derbreker met trage afschakelkarakteristieken.
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Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

GEB013-6

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN SPECIFIEK
VOOR EEN CIRKELZAAGMACHINE

Werkwijze bij het zagen

1. AGEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van
het zaaggebied en het zaagblad. Houd met uw
andere hand de voorhandgreep of de behuizing
van het gereedschap vast. Als u de cirkelzaag met
beide handen vasthoudt, kunt u nooit in uw handen
zagen.

2. Reik nooit met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u niet beschermen onder het
werkstuk tegen het zaagblad.

3. Stel de zaagdiepte in overeenkomstig de dikte
van het werkstuk. Minder dan een volledige tand-
hoogte dient onder het werkstuk uit te komen.



Houd het werkstuk waarin wordt gezaagd nooit
vast met uw handen of benen. Zorg dat het werk-
stuk stabiel is ten opzichte van de ondergrond.
Het is belangrijk het werkstuk goed te ondersteunen
om de kans te minimaliseren dat uw lichaam eraan
blootgesteld wordt, het zaagblad vastloopt of u de
controle over het gereedschap verliest.

Een typische afbeelding van goede handplaat-
sing, werkstukondersteuning en netsnoer-
route (indien van toepassing).

000157

Houd het elektrisch gereedschap alleen vast aan
het geisoleerde oppervliak van de handgrepen,
wanneer u werkt op plaatsen waar het zaagge-
reedschap met verborgen bedrading of met zijn
eigen snoer in aanraking kan komen. Bij contact
met onder spanning staande draden zullen ook de
niet-geisoleerde metalen delen van het elektrisch
gereedschap onder spanning komen te staan, zodat
de gebruiker een elektrische schok kan krijgen.
Gebruik bij het schulpen altijd de breedtegelei-
der of de langsgeleider. Hierdoor wordt de nauw-
keurigheid van het zagen vergroot en de kans op
vastlopen van het zaagblad verkleint.

Gebruik altijd zaagbladen met doorngaten van
de juiste afmetingen en vorm (diamand of rond).
Zaagbladen die niet goed passen op de bevesti-
gingsmiddelen van de cirkelzaag, zullen excentrisch
draaien waardoor u de controle over het gereed-
schap verliest.

Gebruik nooit een beschadigde of verkeerde
bouten en ringen om het zaagblad mee te beves-
tigen. De bouten en ringen voor de bevestiging van
het zaagblad zijn speciaal ontworpen voor gebruik
met uw cirkelzaag voor optimale prestaties en veilig
gebruik.

Oorzaken van terugslag en waarschuwingen daar-
voor

Terugslag is een plotselinge reactie op een bekneld,
vastgelopen of niet-uitgelijnd zaagblad, waardoor de
oncontroleerbare cirkelzaag omhoog, uit het werk-
stuk en in de richting van de gebruiker gaat.
Wanneer het zaagblad bekneld raakt of vastloopt
doordat de zaagsnede naar beneden toe smaller
wordt, vertraagt het zaagblad en komt als reactie de
motor snel omhoog in de richting van de gebruiker.
Als het zaagblad gebogen of niet-uitgelijnd raakt in
de zaagsnede, kunnen de tanden aan de achterrand
van het zaagblad zich in het bovenoppervlak van het
hout vreten, waardoor het zaagblad uit de zaag-
snede klimt en omhoog springt in de richting van de
gebruiker.

Terugslag is het gevolg van misgebruik van de cirkelzaag
en/of onjuiste gebruiksprocedures of -omstandigheden,
en kan worden voorkomen door goede voorzorgsmaatre-
gelen te treffen, zoals hieronder vermeld:

10.

1.

12

Houd de cirkelzaag stevig vast met beide han-
den en houd uw armen zodanig dat een terug-
slag wordt opgevangen. Plaats uw lichaam
zijwaarts versprongen van het zaagblad en niet
in een rechte lijn erachter. Door terugslag kan de
cirkelzaag achterwaarts springen, maar de kracht
van de terugslag kan met de juiste voorzorgsmaat-
regelen door de gebruiker worden opgevangen.
Wanneer het zaagblad vastloopt, of wanneer u
om een of andere reden het zagen onderbreekt,
laat u de aan/uit-schakelaar los en houdt u de
cirkelzaag stil in het materiaal totdat het zaag-
blad volledig tot stilstand is gekomen. Probeer
nooit het zaagblad uit het werkstuk te halen of
de cirkelzaag naar achteren te trekken, terwijl
het zaagblad nog draait omdat hierdoor een
terugslag kan optreden. Onderzoek waarom het
zaagblad is vastgelopen en tref afdoende maatrege-
len om de oorzaak ervan op te heffen.

Wanneer u de cirkelzaag weer inschakelt terwijl
het zaagblad in het werkstuk zit, plaatst u het
zaagblad in het midden van de zaagsnede en
controleert u dat de tanden niet in het materiaal
grijpen. Als het zaagblad is vastgelopen, kan wan-
neer de cirkelzaag wordt ingeschakeld het zaagblad
uit het werkstuk lopen of terugslaan.

Ondersteun grote platen om de kans te minimali-
seren dat het zaagblad bekneld raakt of terug-
slaat. Grote platen neigen door te zakken onder hun
eigen gewicht. U moet de plaat ondersteunen aan
beide zijranden, vlakbij de zaaglijn en vlakbij het uit-
einde.

I ]
Om terugslag te voorkomen, ondersteun de
plank of het paneel dichtbij de zaagsnede.

000154

b2

[

Ondersteun de plank of het paneel niet van
de zaagsnede weg.

000156
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13.

14,

15.

16.

Gebruik een bot of beschadigd zaagblad niet
meer. Niet-geslepen of verkeerd gezette tanden
maken een smalle zaagsnede wat leidt tot grote wrij-
ving, vastlopen en terugslag.

De vergrendelhendels voor het instellen van de
zaagbladdiepte en verstelhoek moeten vastzitten
alvorens te beginnen met zagen. Als de instellin-
gen van het zaagblad zich tijdens het zagen wijzi-
gen, kan dit leiden tot vastlopen of terugslag.

Wees extra voorzichtig wanneer u een zaag-
snede maakt in een bestaande wand of een
andere plaats waar u de achterkant van het zaag-
oppervlak niet kunt zien. Wanneer het zaagblad
door het materiaal heen breekt, kan het een voor-
werp raken waardoor een terugslag optreedt.

Houd het gereedschap ALTIJD met beide handen
stevig vast. Plaats NOOIT uw hand of vingers
achter het zaagblad. Als een terugslag optreedt,
kan het zaagblad gemakkelijk achteruit en over uw
hand springen waardoor ernstig persoonlijk letsel
ontstaat.

17.

000194

Dwing de cirkelzaag nooit. Duw de cirkelzaag
vooruit met een snelheid waarbij het zaagblad
niet vertraagt. Als u het zaagblad dwingt, kan dat
leiden tot een ongelijkmatige zaagsnede, vermin-
derde nauwkeurigheid en mogelijke terugslag.

Functie van de onderste beschermkap

18.

19.

34

Controleer voor ieder gebruik of de onderste
beschermkap goed sluit. Gebruik de cirkelzaag
niet als de onderste beschermkap niet vrij kan
bewegen en onmiddellijk sluit. Zet de onderste
beschermkap nooit vast in de geopende stand.
Als u de cirkelzaag per ongeluk laat vallen, kan de
onderste beschermkap worden verbogen. Til de
onderste beschermkap op aan de terugtrekhendel
en controleer dat deze vrij kan bewegen en niet het
zaagblad of enig ander onderdeel raakt, onder alle
verstekhoeken en op alle zaagdiepten.

Controleer de werking van de veer van de onder-
ste beschermkap. Als de beschermkap en de
veer niet goed werken, dienen deze te worden
gerepareerd voordat de cirkelzaag wordt
gebruikt. De onderste beschermkap kan traag wer-
ken als gevolg van beschadigde onderdelen, gom-
of hardafzetting, of opeenhoping van vuil.

20.

21,

22.

De onderste beschermkap mag alleen met de
hand worden geopend voor het maken van spe-
ciale zaagsneden, zoals een “blinde” zaagsnede
en “samengestelde” zaagsnede. Til de onderste
beschermkap op aan de terugtrekhendel en laat
deze los zodra het zaagblad in het materiaal
zaagt. Bij alle andere typen zaagsneden, dient de
onderste beschermkap automatisch te werken.

Let er altijd op dat de onderste beschermkap het
zaagblad bedekt voordat u de cirkelzaag op een
werkbak of vloer neerlegt. Een onbeschermd
zaagblad dat nog nadraait, zal de cirkelzaag achter-
uit doen lopen waarbij alles op zijn weg wordt
gezaagd. Denk aan de tijd die het duurt nadat de cir-
kelzaag is uitgeschakeld voordat het zaagblad stil-
staat.

U kunt de onderste beschermkap controleren,
door deze met de hand te openen, los te laten en
te kijken hoe hij sluit. Controleer tevens of de
terugtrekhendel de behuizing van het gereed-
schap niet raakt. Het zaagblad onbeschermd laten
is UITERST GEVAARLIJK en kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften

23.

24,

25,

26.

Wees extra voorzichtig bij het zagen in nat hout,
druk-behandeld timmerhout en hout met knoes-
ten. Zorg dat de cirkelzaag soepel vooruit blijft gaan
zonder dat de snelheid van het zaagblad lager
wordt, om oververhitting van de zaagtanden te voor-
komen.

Probeer niet afgezaagd materiaal te verwijderen
terwijl het zaagblad nog draait. Wacht totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen voor-
dat u het afgezaagde materiaal vastpakt. Het
zaagblad draait nog na nadat het gereedschap is
uitgeschakeld.

Voorkom dat u in spijkers zaag. Inspecteer het
hout op spijkers en verwijder deze zonodig voor-
dat u begint te zagen.

Plaats het bredere deel van de zool van de cirkel-
zaag op het deel van het werkstuk dat goed is
ondersteund, en niet op het deel dat omlaag valt
nadat de zaagsnede gemaakt is. Als voorbeeld
laat Fig. A zien hoe u het uiteinde van een plank
GOED afzaagt, en Fig. B hoe u dit VERKEERD
doet. Als het werkstuk kort of smal is, klemt u
het vast. PROBEER NOOIT EEN KORT WERK-
STUK IN UW HANDEN VAST TE HOUDEN!

Fig. A

000147



Fig. B 000150

27. Voordat u het gereedschap neerlegt na het vol-
tooien van een zaagsnede, controleert u dat de
onderste beschermkap gesloten is en het zaag-
blad volledig tot stilstand is gekomen.

28. Probeer nooit te zagen waarbij de cirkelzaagma-
chine ondersteboven in een bankschroef is
geklemd. Dit is uiterst gevaarlijk en kan leiden
tot ernstig persoonlijk letsel.

000029

29. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Neem voorzorgsmaatrege-
len tegen het inademen van stof en contact met
de huid. Volg de veiligheidsinstructies van de
leverancier van het materiaal op.

30. Breng het zaagblad niet tot stilstand door zijde-
lings op het zaagblad te drukken.

31. Gebruik altijd zaagbladen die in deze gebruiks-
aanwijzing aanbevolen worden. Gebruik geen
slijpschijven.

32. Houd het zaagblad scherp en schoon. Gom of
hars dat op het zaagblad is opgedroogd vertraagt
het zaagblad en verhoogt de kans op terugslag.
Houd het zaagblad schoon door dit eerst van het
gereedschap te demonteren en het vervolgens
schoon te maken met een reinigingsmiddel voor
gom en hars, heet water of kerosine. Gebruik nooit
benzine.

33. Draag een stofmasker en gehoorbescherming
tijdens gebruik van het gereedschap.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

/\LET OP:

Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en zijn stekker uit het stopcontact is verwijderd alvo-
rens de functies op het gereedschap te controleren of
af te stellen.

De zaagdiepte instellen (Fig. 1)

/N\LET OP:
* Nadat u de zaagdiepte hebt ingesteld, zet u de hendel
altijd stevig vast.

Draai de hendel van de dieptegeleider los en beweeg de
zool omhoog of omlaag. Zet de zool vast op de gewenste
zaagdiepte door de hendel vast te zetten.

Voor een schonere, veiligere zaagsnede, stelt u de zaag-
diepte zodanig in dat niet meer dan een tandhoogte door
het werkstuk heen steekt. Door de zaagdiepte goed in te
stellen, verkleint u de kans op een potentieel gevaarlijke
TERUGSLAG, en daarmee op persoonlijk letsel.

Verticaal verstekzagen (Fig. 2, 3 en 4)

Zet de voorste hendel en de achterste vleugelmoer los.
Stel in op de gewenste zaaghoek (0° — 50°) door de zaag
in die stand te kantelen en zet dan de voorste hendel en
de vleugelmoer weer stevig vast.

Gebruik de 45° verstekhoekknop als u in een precieze
verstekhoek van 45° wilt zagen. Draai de knop volledig
naar rechts voor verstek zagen (0° — 45°) of draai de
knop naar links voor een andere zaaghoek van 0° — 50°.

Zichtlijn (Fig. 5)

Voor recht zagen lijnt u de 0°-markering vooraan de zool-
plaat precies uit met uw zaagsnedelijn. Voor 45° verstek-
zagen gebruikt u de 45°-markering. De stand van de
bovenste geleider is instelbaar.

Werking van de aan/uit-schakelaar (Fig. 6)

/\LET OP:

» Controleer altijd, voordat u de stekker in het stopcon-
tact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de juiste manier
schakelt en weer terugkeert naar de uit-stand nadat
deze is losgelaten.

Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.
Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-vergren-
delknop in en knijpt u de aan/uit-schakelaar in. Laat de
aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te stoppen.
Trek niet hard aan de trekkerschakelaar zonder ook de
uit-vergrendelknop in te drukken. De schakelaar zou
daardoor kunnen breken.
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Voor model HS6101, HS7101

Het lampje laten branden (Fig. 7)

/A\LET OP:
* Kijk niet recht in het lamplicht of de lichtbron.

Het lampje gaat branden wanneer u het gereedschap op
de stroom aansluit. Het lampje blijft branden totdat u de
stroom afsluit.

OPMERKING:

* Gebruik een zachte doek om vuil van het lensglas van
het lampje te verwijderen. Let op dat u geen krassen
maakt op het lensglas van het lampje, want dat kan het
licht belemmeren.

» Gebruik geen benzine, thinner e.d. om het lensglas
van het lampje schoon te maken. Dergelijke stoffen
kunnen het lensglas beschadigen.

INEENZETTEN

/A\LET OP:

» Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en dat
zijn stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
enig werk aan het gereedschap uit te voeren.

Het zaagblad aanbrengen en verwijderen

(Fig. 8)

/\LET OP:

» Verzeker u ervan dat het zaagblad zodanig wordt aan-
gebracht dat de tanden aan de voorkant van het
gereedschap omhoog wijzen.

*» Gebruik uitsluitend de Makita-sleutel voor het aanbren-
gen en verwijderen van het zaagblad.

Als u het zaagblad wilt verwijderen, drukt u eerst de
asvergrendeling in zodat het zaagblad niet meer kan
draaien, en gebruikt u vervolgens de inbussleutel om de
zeskantbout linksom los te draaien. Verwijder tenslotte
de zeskantbout, de buitenflens en het zaagblad.

Voor gereedschap met een binnenflens voor een
zaagblad met een middengatdiameter van 15,88 mm
(Fig. 9)

Plaats de binnenflens met de verzonken kant naar buiten
gericht op de as en breng daarna het zaagblad, de bui-
tenflens en de zeskantbout aan.

ZORG ERVOOR DAT U DE ZESKANTBOUT
RECHTSOM STEVIG VASTDRAAIT.

Voor gereedschap met een binnenflens voor een
zaagblad met een andere middengatdiameter dan
15,88 mm (Fig. 10)

De binnenflens heeft een uitstulping met een zekere dia-
meter aan één zijde en een uitstulping met een andere
diameter aan de andere zijde. Kies de juiste zijde waar-
van de uitstulping perfect in het middengat van het zaag-
blad past.

Plaats vervolgens de binnenflens zodanig op de as dat
de zijde met de juiste uitstulping naar buiten wijst, en
breng daarna het zaagblad, de buitenflens aan.

ZORG ERVOOR DAT U DE ZESKANTBOUT
RECHTSOM STEVIG VASTDRAAIT.

/A\LET OP:

» Zorg ervoor dat de uitstulping “a” van de binnen-
flens die naar buiten wijst, perfect past in het mid-
dengat “a” van het zaagblad. Als u het zaagblad op
de verkeerde kant van de binnenflens aanbrengt, kun-
nen gevaarlijke trillingen het gevolg zijn.
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Bij het verwisselen van het zaagblad dient u vooral ook
het opgehoopt zaagsel van de bovenste en onderste
beschermkappen te verwijderen. Dit verlost u echter niet
van de plicht om véér elk gebruik de werking van de
onderste beschermkap nog eens te controleren. (Fig. 11)

Opbergplaats voor de inbussleutel (Fig. 12)
Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, bergt u deze op
de plaats aangegeven in de afbeelding op, om te voorko-
men dat deze wordt verloren.

Aansluiten van een stofzuiger (Fig. 13 en 14)
Wanneer u bij het zagen de omgeving schoon wilt hou-
den, sluit u een Makita stofzuiger aan op uw gereed-
schap. Zet het stofzuigmondstuk op het gereedschap
vast met de schroef. Sluit vervolgens de stofzuigerslang
aan op het mondstuk, zoals in de afbeelding getoond.

BEDIENING (Fig. 15)

/\LET OP:

* Duw het gereedschap voorzichtig in een rechte lijn
naar voren. Als u het gereedschap dwingt of verdraait,
zal de motor oververhit raken en het gereedschap
gevaarlijk terugslaan waardoor ernstig letsel kan wor-
den veroorzaakt.

» Gebruik altijd de voorhandgreep en achterhandgreep,
en houd het gereedschap tijdens gebruik stevig vast
aan zowel de voorhandgreep als de achterhandgreep.

Houd het gereedschap stevig vast. Het gereedschap is
voorzien van zowel een voorhandgreep als een achter-
handgreep. Gebruik beide handgrepen om het gereed-
schap optimaal vast te houden. Als u de cirkelzaag met
beide handen vasthoudt, kunt u nooit in uw handen
zagen. Plaats eerst de zool op het werkstuk dat u wilt
zagen, zonder dat het zaagblad het werkstuk raakt.
Schakel vervolgens het gereedschap in en wacht totdat
het zaagblad op volle snelheid draait. Duw het gereed-
schap nu gewoon naar voren over het oppervlak van het
werkstuk, houd het daarbij vlak, en duw gelijkmatig totdat
het zagen klaar is.

Zorg voor een schone zaagsnede door een rechte zaag-
lijn en een constante voortgaande snelheid. Als de zaag-
snede niet verloopt volgens de voorgenomen zaaglijn,
mag u niet proberen het gereedschap iets te draaien of
te dwingen terug te keren naar de zaaglijn. Als u dit doet,
kan het zaagblad vastlopen en een gevaarlijke terugslag
optreden met mogelijk ernstig persoonlijk letsel tot
gevolg. Laat de aan/uit-schakelaar los, wacht tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen en trek vervolgens het
gereedschap terug. Lijn het gereedschap opnieuw uit
met een nieuwe zaaglijn en begin weer te zagen. Pro-
beer te vermijden dat door de positie van het gereed-
schap de gebruiker wordt blootgesteld aan zaagsel en
spaanders die door het gereedschap worden uitgewor-
pen. Gebruik oogbescherming om verwonding te voorko-
men.

Breedtegeleider (liniaal) (Fig. 16)

Met de handige breedtegeleider kunt u extra nauwkeurig
recht zagen. Schuif gewoon de breedtegeleider strak
tegen de zijkant van het werkstuk en zet deze op zijn
plaats vast met behulp van de schroef op de voorkant
van de zool van het gereedschap. Op deze manier is het
tevens mogelijk een zaagbeweging te herhalen met iden-
tieke breedte.



ONDERHOUD

/A\LET OP:

+ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

+ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Nauwkeurig de zaaghoek van 0° en 45° instellen
(verticaal en 45° verstekzagen) (Fig. 17 en 18)
Deze instelling is in de fabriek gemaakt. Maar als de
instelling niet meer juist is, draait u met een inbussleutel
de instelschroeven bij terwijl u de precieze hoek van 0° of
45° controleert met een tekendriehoek of een graden-
boog, enz.

Nauwkeurig parallel instellen (Fig. 19)

De parallelstand van het zaagblad en de zoolplaat is in
de fabriek ingesteld. Maar als die instelling niet meer juist
is, kunt u deze als volgt corrigeren.

Zorg dat alle hendels en schroeven stevig vast zijn
gezet. Draai dan zoals in de afbeelding de schroef ietwat
los. Open nu de onderste beschermkap en verstel de
achterkant van de zoolplaat zo dat de afstanden A en B
precies gelijk zijn. Wanneer dit in orde is, draait u de
schroef weer vast. Maak een proefzaagsnede om te zien
of er precies parallel gezaagd wordt.

Vervangen van koolborstels (Fig. 20 en 21)
Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Ver-
vang de koolborstels wanneer ze tot aan de limietmarke-
ring versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat
ze gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen gelijktijdig te worden vervangen. Gebruik uitslui-
tend gelijksoortige koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de kappen van de
koolborstelhouders te verwijderen. Haal de versleten
koolborstels eruit, schuif de nieuwe erin, en zet daarna
de kappen weer goed vast.

Na het vervangen van de koolborstels sluit u de stroom
van het gereedschap aan, om dan de koolborstels in te
werken door het gereedschap onbelast zo'n 10 minuten
lang te laten draaien. Controleer dan terwijl het gereed-
schap draait de werking van de elektrische rem wanneer
u de trekkerschakelaar loslaat. Als de elektrische rem
niet goed werkt, laat u het gereedschap dan repareren
door een Makita servicecentrum.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita Servicecen-
trum, en dat uitsluitend met gebruik van Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/N\LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijziinde Makita service-
centrum.

» Zaagbladen

« Breedtegeleider (Liniaal)
* Geleiderail

» Geleiderailadapter

* Inbussleutel

* Aansluitstuk

OPMERKING:

» Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1

Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN60745:

Model HS6100, HS6101
Geluidsdrukniveau (Lpa): 89 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 100 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

Model HS7100, HS7101
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lyp): 101 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

Draag oorbeschermers

ENG900-1

Trilling
De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:

Model HS6100, HS6101
Gebruikstoepassing: zagen in hout
Trillingsemissie (an, w): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Gebruikstoepassing: zagen in metaal
Trillingsemissie (ay, y): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model HS7100, HS7101
Gebruikstoepassing: zagen in hout
Trillingsemissie (ay, w): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Gebruikstoepassing: zagen in metaal
Trillingsemissie (ay, y): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1

» De opgegeven frillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstel-
ling.

/A WAARSCHUWING:
De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-15
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine: Cirkelzaagmachine
Modelnr./Type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de vol-
gende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Palanca 12 Llave hexagonal 23 Aspirador
2 Palanca frontal 13 Aflojar 24 Manguera
3 Tuerca de orejetas trasera 14 Apretar 25 Palanca de sujecion
4  Retenedor 15 Bloqueo del eje 26 Guia lateral (Regla guia)
5 Posicion 0° 16 Eje de montaje 27 Tornillo de ajuste para 0°
6  Posicion 45° 17 Brida interior 28 Tornillo de ajuste para 45°
7 Lineade corte 18 Disco de sierra 29 Escuadra
8  Tornillo 19 Brida exterior 30 Base
9  Gatillo interruptor 20 Perno hexagonal 31 Marca de limite
10 Boton de desbloqueo 21 Anillo 32 Destornillador
11 Luz 22 Boquilla de polvo 33 Tapa del portaescobillas
ESPECIFICACIONES
Modelo HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Diametro del disco 165 mm 190 mm
a0° 54,5 mm 67 mm
Profundidad de corte [, 45 39,5 mm 48,5 mm
maxima
a 50° 35,5 mm 43,5 mm
Velocidad en vacio (min‘1) 5.500
Longitud total 297 mm 310 mm
Peso neto 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Clase de seguridad [g] m
GEA010-1

» Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENEO078-1

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para realizar cortes rec-
tos longitudinales y transversales y cortes en inglete con
diferentes angulos en madera mientras es mantenida en
firme contacto con la pieza de trabajo. Con los discos de
sierra apropiados, también podra serrar aluminio.

ENF100-1

Para sistemas de distribucion de baja tension de
entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacion de aparatos eléctricos ocasio-
nan fluctuaciones de tension. La operacion de este dis-
positivo en condiciones desfavorables de corriente
puede afectar adversamente a la operacién de otros
equipos. Con una impedancia eléctrica igual o inferior a
0,32 ohmios, se puede asumir que no surgiran efectos
negativos.

La toma de corriente utilizada para este dispositivo
debera estar protegida con un fusible o disyuntor que
tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

GEB013-6

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA
SIERRA CIRCULAR

Procedimientos de corte

1. &PELIGRO: Mantenga las manos alejadas del
area de corte y del disco. Mantenga su segunda
mano sobre el mango auxiliar o sobre el aloja-
miento del motor. Si ambas manos estan suje-
tando la sierra, no habra peligro de que el disco las
corte.

2. No se ponga debajo de pieza de trabajo durante
la tarea. El protector de disco no podra protegerle
del disco por debajo de la pieza de trabajo.

3. Ajuste la profundidad de corte al grosor de la
pieza de trabajo. Por debajo de la pieza de trabajo
debera sobresalir menos de un diente completo del
disco.
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4. No sujete nunca con las manos ni entre las pier-
nas la pieza que esté cortando. Sujete la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Es muy impor-
tante que apoye la pieza de trabajo debidamente
para minimizar la exposicién del cuerpo, el estanca-
miento del disco, o la pérdida de control.

Una ilustracién tipica del correcto apoyo de
las manos, apoyo de la pieza de trabajo, y ten-
dido del cable de alimentacién (si es aplica-
ble).

000157

5. Cuando realice una operacion en la que la herra-
mienta de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o con su propio cable, sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de asi-
miento aisladas solamente. El contacto con un
cable con corriente también hara que la corriente
circule por las partes metalicas expuestas de la
herramienta eléctrica y podra dar al operario una
descarga eléctrica.

6. Cuando haga cortes al hilo, utilice siempre una
guia lateral o un listén recto. Esto mejora la preci-
sion del corte y reduce la posibilidad de que el disco
se estanque.

7. Utilice siempre discos con agujero central de
tamaiio y forma correctos (diamante y redondo).
Los discos cuyo agujero central no coincida con el
dispositivo de montaje de la sierra giraran excéntri-
camente y ocasionaran la pérdida del control.

8. No utilice nunca arandelas o pernos de disco
dafados o incorrectos. Las arandelas y el perno
de disco han sido disefiados especialmente para su
sierra, y con ellos se logran un rendimiento y seguri-
dad de operacién éptimos.

Causas de los retrocesos bruscos y advertencias

relacionadas

— El retroceso brusco es una reaccion repentina
debida a un aprisionamiento, estancamiento o des-
alineaciéon del disco, que hace que la sierra se
levante y salga incontrolada de la pieza de trabajo
hacia el operario;

— cuando el disco queda aprisionado o estancado fir-
memente debido al cierre de la hendidura, el disco
se inmoviliza y la reaccion del motor empuja la sie-
rra bruscamente hacia atras contra el operario;

— si el disco se retuerce o desalinea en el corte, los
dientes del borde trasero del disco pueden morder
la superficie de la madera haciendo que el disco se
salga de la hendidura y salte hacia atras contra el
operario.

Los retrocesos bruscos se deben a un mal uso de la sie-

rra y/o a procedimientos o condiciones de trabajo inco-

rrectos y pueden evitarse tomando las precauciones
indicadas a continuacion.
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10.

1.

12,

Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
posicione los brazos de forma que pueda resistir
las fuerzas de un retroceso brusco. Posicione su
cuerpo a uno de los costados del disco, pero no
en linea con el disco. Los retrocesos bruscos pue-
den hacer que la sierra salte hacia atras, pero las
fuerzas de los retrocesos bruscos las puede contro-
lar el operario tomando las debidas precauciones.
Cuando note que el disco se estanca, o cuando
quiera interrumpir un corte por cualquier razén,
suelte el gatillo y mantenga la sierra inmévil en
el material hasta que el disco se pare completa-
mente. No intente nunca extraer el disco de la
pieza de trabajo ni tirar de la sierra hacia atras
mientras el disco esté moviéndose porque podra
ocasionar un retroceso brusco. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del
estancamiento del disco.

Cuando vaya a poner otra vez en marcha la sie-
rra en la pieza de trabajo, centre el disco en la
hendidura y compruebe que los dientes del
mismo no estén enganchados en el material. Si
el disco esta atascado, podra salirse de la pieza de
trabajo o retroceder bruscamente al poner de nuevo
en marcha la sierra.

Apoye los paneles grandes para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque y retroceda
bruscamente. Los paneles grandes tienden a com-
barse con su propio peso. Debera poner apoyos
debajo del panel a ambos lados, cerca de la linea de
corte y cerca de los bordes del panel.

] )
Para evitar tensiones de retroceso, apoye el
tablero o el panel cerca del punto de corte.

000154

[

No apoye el tablero o el panel lejos del
punto de corte.

13.

14.

000156

No utilice discos mellados o dafiados. Los discos
desafilados o mal ajustados producen una hendi-
dura estrecha que ocasiona excesiva friccion, estan-
camiento del disco y retrocesos bruscos.

Las palancas de fijacion de los ajustes de pro-
fundidad y de bisel del disco deben ser apreta-
das y sujetadas antes de realizar el corte. Si el
ajuste del disco cambia durante el corte, podra oca-
sionar un estancamiento y retroceso brusco.



15.

16.

Extreme las precauciones cuando sierre en
paredes existentes u otras areas ciegas. La parte
sobresaliente del disco podra cortar objetos que
pueden ocasionar un retroceso brusco.

Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con
ambas manos. No ponga NUNCA la mano ni los
dedos detras de la sierra. Si se produce un retro-
ceso brusco, la sierra podra saltar faciimente hacia
atrds sobre su mano, causandole graves heridas
personales.

17.

000194

No fuerce nunca la sierra. Empuje la sierra hacia
delante a una velocidad a la que el disco corte
sin frenarse. Si fuerza la sierra podra ocasionar
cortes irregulares, pérdida de precisién, y posibles
retrocesos bruscos.

Funcién del protector inferior

18.

19.

20.

21.

Compruebe el protector inferior para confirmar
que se cierra debidamente antes de cada uso.
No utilice la sierra si el protector inferior no se
mueve libremente y se cierra instantaneamente.
No sujete ni ate nunca el protector inferior en la
posicion abierta. Si deja caer accidentalmente la
sierra, el protector inferior podra doblarse. Levante
el protector inferior con la palanca retractil y asegu-
rese de que se mueve libremente y que no toca el
disco ni ninguna otra parte, en todos los angulos y
profundidades de corte.

Compruebe el funcionamiento del resorte del
protector inferior. Si el protector y el resorte no
funcionan debidamente, debera arreglarlos
antes de utilizar la herramienta. El protector infe-
rior podra funcionar lentamente debido a partes
dafiadas y a acumulaciones pegajosas o de resi-
duos.

El protector inferior puede retraerse manual-
mente so6lo para cortes especiales, tales como
“cortes por hundimiento” y “cortes compues-
tos”. Levante el protector inferior con la palanca
retractil, y tan pronto como el disco entre en el
material, debera liberar el protector inferior. Para
todos los demas cortes, el protector inferior debera
funcionar automaticamente.

Antes de dejar la sierra en el banco o en el suelo,
observe siempre que el protector inferior esté
cubriendo el disco. Un disco desprotegido, girando
por inercia, hara que la sierra se desplace hacia
atras, cortando todo lo que encuentre a su paso.
Tenga presente el tiempo que el disco tarda en
pararse después de soltar el interruptor.

22,

Para comprobar el protector inferior, abralo con
la mano, después suéltelo y observe que se cie-
rra. Compruebe también para asegurarse de que
la manivela retractil no toca la carcasa de la
herramienta. El dejar el disco expuesto es MUY
PELIGROSO y puede acarrear heridas personales
graves.

Advertencias de seguridad adicionales

23.

24,

25.

26.

Preste atencion especial cuando corte madera
humeda, madera tratada a presion, o madera que
tenga nudos. Mantenga uniforme el avance de la
herramienta sin que disminuya la velocidad del
disco para evitar recalentar los dientes del disco.

No intente retirar material cortado cuando el
disco esté moviéndose. Espere hasta que el
disco se pare antes de agarrar el material cor-
tado. Los discos siguen girando por inercia después
de apagar la herramienta.

Evite cortar clavos. Inspeccione la madera y
quite todos los clavos antes de realizar el corte.
Ponga la porciéon mas ancha de la base de la sie-
rra en la parte de la pieza de trabajo que esté
solidamente apoyada, no en la seccion que
caera cuando se haga el corte. Como ejemplos,
la Fig. A muestra la forma CORRECTA de cortar
el extremo de un tablero, y la Fig. B la forma
INCORRECTA. Si la pieza de trabajo es corta o
pequeiia, amordacela. {NO INTENTE SUJETAR
PIEZAS PEQUENAS CON LA MANO!

Fig. A 000147
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Fig. B 000150
27. Antes de dejar la herramienta después de com-

pletar un corte, aseglrese de que el protector
inferior se ha cerrado y que el disco se ha
parado completamente.
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28. No intente nunca serrar con la sierra circular
sujetada al revés en un tornillo de banco. Es
sumamente peligroso y puede ocasionar graves
accidentes.
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000029

29. Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser téxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacién de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

30. No pare el disco haciendo presion lateral en el
disco.

31. Utilice siempre los discos recomendados en
este manual. No utilice ningan disco abrasivo.

32. Mantenga el disco afilado y limpio. La cola y la
resina de madera endurecidas en el disco frenan la
sierra y aumentan las posibilidades de que se pro-
duzcan retrocesos bruscos. Mantenga el disco lim-
pio desmontandolo primero de la herramienta, y
limpiandolo después con un producto para quitar
colas y resina; agua caliente o queroseno. No utilice
nunca gasolina.

33. Péngase mascara y protecciéon para los oidos
cuando utilice la herramienta.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. El MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/N\PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar cual-
quier tipo de ajuste o comprobacién en la ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)

/\ PRECAUCION:
» Después de ajustar la profundidad de corte, apriete
siempre la palanca firmemente.
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Afloje la palanca de la guia de profundidad y mueva la
base hacia arriba o hacia abajo. En la profundidad de
corte deseada, fije la base apretando la palanca.

Para obtener cortes mas limpios y seguros, ajuste la pro-
fundidad de corte de forma que no sobresalga mas de un
diente del disco de sierra por debajo de la pieza de tra-
bajo. La utilizacion de una profundidad de corte apro-
piada ayuda a reducir la posibilidad de que se produzcan
peligrosos RETROCESOS BRUSCOS que pueden oca-
sionar heridas personales.

Corte en bisel (Fig. 2, 3y 4)

Afloje la palanca frontal y la tuerca de orejetas trasera.
Ajuste el angulo deseado (0° — 50°) inclinando segun
corresponda, después apriete la palanca y la tuerca de
orejetas firmemente.

Utilice el retenedor de 45° cuando haga cortes de 45°
precisos. Gire el retenedor hacia la derecha completa-
mente para corte en bisel (0° — 45°) y girelo hacia la
izquierda para cortes en bisel de 0° — 50°.

Guia visual (Fig. 5)

Para cortes rectos, alinee la posicién 0° de la parte
delantera de la base con la linea de corte. Para cortes en
bisel a 45°, alinee la posicion 45° con la misma. La posi-
cion de la guia superior es ajustable.

Accionamiento del interruptor (Fig. 6)

/A\PRECAUCION:

« Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que el gatillo interruptor se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
lo suelta.

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accionarse
accidentalmente, se ha provisto un botén de desbloqueo.
Para poner en marcha la herramienta, presione hacia
dentro el boton de desbloqueo y apriete el gatillo inte-
rruptor.

Suelte el gatillo interruptor para parar.

No apriete el interruptor de palanca con fuerza sin apre-
tar la palanca de desbloqueo. Esto podra ocasionar la
rotura del interruptor.

Para el modelo HS6101, HS7101

Encendido de la lampara (Fig. 7)

/N\PRECAUCION:
* No mire a la luz ni vea la fuente de luz directamente.

La lampara se enciende cuando la herramienta esta
enchufada. La lampara se mantendra encendida hasta
que la herramienta sea desenchufada.

NOTA:

« Utilice un pafio seco para quitar la suciedad de la lente
de la lampara. Tenga cuidado de no rayar la lente de la
lampara, porque podra disminuir la iluminacion.

* No utilice gasolina, disolvente o similares para limpiar
la lente de la lampara. Si utiliza tales sustancias se
dafara la lente.



MONTAJE

/N PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Desmontaje o instalacion del disco de sierra

(Fig. 8)

/N\PRECAUCION:

» Asegurese de que el disco esté instalado con los dien-
tes orientados hacia arriba en la parte frontal de la
herramienta.

» Utilice solamente la llave Makita para instalar o des-
montar el disco.

Para quitar el disco, presione el bloqueo del eje de forma
que el disco no pueda girar y afloje el perno hexagonal
girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj con
la llave hexagonal. Después quite el perno hexagonal, la
brida exterior y el disco.

Para herramienta con la brida interior para un disco
de sierra con agujero de 15,88 mm de diametro
(Fig. 9)

Monte la brida interior con su cara rebajada orientada
hacia fuera en el eje de montaje y después ponga el
disco de sierra, la brida exterior y el perno hexagonal.
ASEGURESE DE APRETAR EL PERNO HEXAGONAL
EN EL SENTIDO DE LAS AGUJAS DEL RELOJ FIRME-
MENTE.

Para herramienta con la brida interior para un disco
de sierra con agujero diferente de 15,88 mm de dia-
metro (Fig. 10)

La brida interior tiene una protuberancia de cierto diame-
tro en una cara de ella y una protuberancia de diametro
diferente en la otra cara. Elija la cara correcta en cuya
protuberancia encaje en el agujero del disco de sierra
perfectamente.

A continuacién, monte la brida interior en el eje de mon-
taje de forma que la cara correcta de la protuberancia de
la brida interior quede orientada hacia fuera y después
ponga el disco de sierra y la brida exterior.
ASEGURESE DE APRETAR EL PERNO HEXAGONAL
EN EL SENTIDO DE LAS AGUJAS DEL RELOJ FIRME-
MENTE.

/N\PRECAUCION:

+ Asegurese de que la protuberancia “a” de la brida
interior que esta posicionada afuera encaje en el
agujero “a” del disco de sierra perfectamente. Si
monta el disco en la cara incorrecta podra producirse
una peligrosa vibracion.

Cuando cambie el disco, asegurese también de limpiar
el serrin acumulado en los protectores de disco superior
e inferior. Sin embargo, esta tarea no exime de la necesi-
dad de comprobar la operacién del protector inferior
antes de cada uso. (Fig. 11)

Para guardar la llave hexagonal (Fig. 12)
Cuando no la esté utilizando, coloque la llave hexagonal
como se muestra en la figura para evitar perderla.

Conexion de un aspirador (Fig. 13 y 14)

Cuando quiera realizar una operacién de corte limpia,
conecte un aspirador Makita a su herramienta. Instale la
boquilla de polvo en la herramienta utilizando el tornillo.
Después conecte la manguera del aspirador a la boquilla
de polvo como se muestra en la figura.

OPERACION (Fig. 15)

/N\PRECAUCION:

» Aseglrese de mover la herramienta hacia delante en
linea recta y suavemente. El forzar o torcer la herra-
mienta producira un recalentamiento del motor y un
peligroso retroceso brusco, causando posiblemente
graves heridas.

« Utilice siempre una empufiadura delantera y mango
trasero y sujete firmemente la herramienta por la
empufiadura delantera y el mango trasero durante las
operaciones.

Sujete la herramienta firmemente. La herramienta esta
provista de empufiadura delantera y mango trasero. Uti-
lice ambos para sujetar de forma 6ptima la herramienta.
Si ambas manos estan sujetando la herramienta, no
habra peligro de que las corte el disco. Coloque la base
sobre la pieza de trabajo a cortar sin el disco haciendo
contacto alguno. Después encienda la herramienta y
espere hasta que adquiera plena velocidad. Ahora sim-
plemente mueva la herramienta hacia delante sobre la
superficie de la pieza de trabajo, manteniéndola plana y
avanzando suavemente hasta completar el corte.

Para obtener cortes limpios, mantenga la linea de corte
recta y la velocidad de avance uniforme. Si se desvia de
la linea de corte prevista, no intente girar ni forzar la
herramienta para hacerla volver a la linea de corte. Esta
accion podria inmovilizar el disco y ocasionar un peli-
groso retroceso brusco y posibles heridas graves. Suelte
el interruptor, espere hasta que el disco se pare y des-
pués retire la herramienta. Realinee la herramienta en
una nueva linea de corte, y comience el corte de nuevo.
Hay que evitar posturas en las que el operario quede
expuesto a las virutas y el serrin que expulsa la sierra.
Utilice proteccién para los ojos para ayudar a evitar heri-
das.

Guia lateral (Regla guia) (Fig. 16)

La util guia lateral le permite hacer cortes rectos extra-
precisos. Simplemente saque la guia lateral deslizandola
hasta ajustarla bien contra el costado de la pieza de tra-
bajo y sujétela en posicién con el tornillo de la parte
delantera de la base. Con ella también se pueden hacer
cortes repetidos de anchura uniforme.

MANTENIMIENTO

/N\PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar la ins-
peccién o el mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cion o grietas.

Ajuste para corte preciso de 0° y 45° (corte
vertical y de 45°) (Fig. 17 y 18)

Este ajuste se ha hecho en fabrica. Pero si se pierde,
ajuste los tornillos de ajuste con una llave hexagonal a la
vez que inspecciona los 0° 6 45° del disco con la base
usando una escuadra, cartabén, etc.
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Ajuste para paralelismo (Fig. 19)

El paralelismo entre el disco y la base ha sido ajustado
en fabrica. Pero si se pierde, puede ajustarlo siguiendo
el procedimiento siguiente.

Asegurese de que todas las palancas y tornillos estan
apretados. Afloje ligeramente el tornillo como se muestra
en al ilustracion. Mientras abre el protector inferior,
mueva la parte trasera de la base de forma que las dis-
tancias A y B sean iguales. Después de ajustar, apriete
el tornillo. Haga un corte de prueba para obtener un
paralelismo correcto.

Substitucion de las escobillas de carbén

(Fig- 20y 21)

Extraiga e inspeccione regularmente las escobillas de
carbon. Sustitiyalas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbon limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbén deberan ser sustituidas al
mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas de carbén
idénticas.

Utilice un destornillador para quitar las tapas del portaes-
cobillas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las
nuevas Y fije las tapas del portaescobillas.

Después de reemplazar las escobillas, enchufe la herra-
mienta y hagale el rodaje a las escobillas haciendo fun-
cionar la herramienta sin carga durante unos 10 minutos.
Después compruebe la herramienta mientras esta en
marcha y la operacion del freno eléctrico cuando suelte
el gatillo interruptor. Si el freno eléctrico no funciona
correctamente, lleve la herramienta a un centro de servi-
cio Makita a que se la reparen.

Para mantener la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con la herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de otros accesorios o
acoplamientos conllevara un riesgo de sufrir heridas
personales. Utilice los accesorios o acoplamientos
solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cion con estos accesorios, pregunte al centro de servicio
Makita local.

+ Discos de sierra

* Guia lateral (Regla guia)
+ Carril guia

» Adaptador de carril guia
* Llave hexagonal

» Acoplamiento

NOTA:

» Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.
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ENG905-1

Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Nivel de presioén sonora (L,a): 89 dB (A)
Nivel de potencia sonora (EWA): 100 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Modelo HS7100, HS7101
Nivel de presion sonora (L,a): 90 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya): 101 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Pongase protectores en los oidos

ENG900-1
Vibracion

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Modo de trabajo: corte de madera

Emision de vibracion (ay, w): 2,5 m/s? o menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabajo: corte de metal
Emision de vibracion (a, u): 2,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo HS7100, HS7101

Modo de trabajo: corte de madera

Emision de vibracion (ay, w): 2,5 m/s? 0 menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabajo: corte de metal
Emision de vibracion (ay, ): 2,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« El valor de emisién de vibracién declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

« El valor de emision de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracion preliminar de exposi-
cion.

/N ADVERTENCIA:

« La emisién de vibracién durante la utilizacién real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

» Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cion de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando estd funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).



ENH101-15
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina: Sierra Circular
Modelo N°/Tipo: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda nuestro represen-
tante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

Explicacao geral

1 Alavanca 12 Chave hexagonal 23 Aspirador de po
2  Alavanca frontal 13 Desapertar 24 Tubo
3 Porca de orelhas traseira 14 Apertar 25 Alavanca de fixagao
4 Limitador de angulo 15 Travao do eixo 26 Guia paralela (régua guia)
5 Posigéo 0° 16 Eixo de montagem 27 Parafuso de regulagdo para 0°
6 Posigdo 45° 17 Falange interior 28 Parafuso de regulagdo para 45°
7 Linha de corte 18 Lamina da serra 29 Esquadro
8  Parafuso 19 Falange exterior 30 Base
9  Gatilho de interruptor 20 Perno hexagonal 31 Marca limite
10 Botdo de seguranca 21 Anel 32 Chave de parafusos
11 Luz 22 Bocal 33 Tampa do porta-escovas
ESPECIFICA(;()ES
Modelo HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Diametro da lamina 165 mm 190 mm
AQ° 54,5 mm 67 mm
Profundidade maxima A 45° 39.5 mm 485 mm
de corte
A 50° 35,5 mm 43,5 mm
Velocidade em vazio (min‘1) 5.500
Comprimento total 297 mm 310 mm
Peso liquido 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Classe de seguranga @ N
» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen- GEA010-1

volvimento, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* As especificagdes podem variar de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENEO078-1

Utilizacao a que se destina
A ferramenta foi concebida para executar cortes direitos
e cruzados e cortes de esquadria com angulos em
madeira enquanto se mantém em firme contacto com a
peca de trabalho. Pode cortar também aluminio com as
laminas da serra apropriadas.

ENF100-1

Para sistemas publicos de distribuigdo de baixa vol-
tagem entre 220 V e 250 V

Alternar a operacéo de aparelhos eléctricos pode causar
flutuagdes de voltagem. A operagdo deste aparelho sob
condigbes de alimentagdo ndo favoraveis pode ter efei-
tos adversos na operacdo de outro equipamento. Com
uma impedancia de alimentagdo igual ou inferior a
0,32 ohms pode-se presumir que n&do havera efeitos
negativos.

A tomada de alimentagdo utilizada para este aparelho
deve ser protegida com um fusivel ou um disjuntor pro-
tector de circuito que tenha caracteristicas de disparo
lentas.
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Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

AAVISO! Leia todas os avisos de seguranca e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugbes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

GEB013-6

ADVERTENCIAS DE SEGURANGA DA SERRA
CIRCULAR

Procedimentos de corte

1. &PERIGO: Mantenha as méaos afastadas da
area de corte e da lamina. Mantenha a outra mao
na pega auxiliar ou na caixa do motor. Se as
duas maos estiverem a pegar na serra, ndo podem
ser cortadas pela lamina.

2. Nao toque na superficie inferior da peca de tra-
balho. O resguardo ndo o protege da lamina
debaixo da peca de trabalho.

3. Regule a profundidade do corte com a espes-
sura da peca de trabalho. Menos do que um dente
da lamina deve ser visivel sob a pega de trabalho.



Nunca agarre na peca a ser cortada com as suas
maos ou em cima das pernas. Prenda a pecga de
trabalho a uma superficie estavel. E importante
suportar a pega correctamente para minimizar a
exposigao do corpo, a lamina encravar ou perda de
controlo.

Uma ilustragdo tipica do suporte manual, do
suporte da peca e da colocacdo dos fios (se
necessario).

000157

Agarre na ferramenta eléctrica somente pelas
partes isoladas quando executa uma operagao
em que a ferramenta de corte pode entrar em
contacto com um fio escondido ou com o seu
proprio cabo. O contacto com um fio “vivo” também
fard com as partes metdlicas expostas da ferra-
menta fiquem “vivas” e podem causar choque eléc-
trico no operador.

Em escarificagdo use sempre uma guia paralela
ou uma guia recta. Melhora a precisdo do corte e
reduz a possibilidade da lamina encravar.

Use sempre laminas com o tamanho e forma
correcta (de diamante ou arredondados) dos ori-
ficios de suporte. Laminas que ndo correspondam
as especificagdbes de montagem da serra trabalha-
rédo mal causando perda de controlo.

Nunca use arruelas ou pernos de lamina estra-
gados ou incorrectos. As arruelas e pernos da
lamina foram concebidos para a sua serra, para
maior rendimento e seguranga na operagao.

Causas de recuos e avisos relacionados

recuo € uma reacgao subita a uma lamina da serra
presa, entortada ou mal alinhada, que causa com
que a serra descontrolada se eleve para fora da
peca de trabalho em direcgéo ao operador.

quando a lamina fica presa ou torta pelo fecho do
corte, a lamina atola e a reacgdo do motor atira a
ferramenta para tras, para o operador.

se a lamina ficar torta ou mal alinhada no corte, os
dentes na extremidade traseira da lamina podem
perfurar a superficie superior da madeira causando
com que a lamina salte do corte em direcgdo ao
operador.

O recuo é o resultado de ma utilizagdo e/ou procedimen-
tos ou condigdes de operagao incorrectas e pode ser evi-
tado tomando as precaugdes adequadas como indicado
abaixo.

9.

Mantenha a serra bem agarrada com as duas
maos e posicione os bragos para resistir as for-
cas de recuo. Posicione o seu corpo num dos
lados da lamina, mas nao alinhado com a
lamina. O recuo pode fazer com que a serra salte
para trds, mas as forgas de recuo podem ser contro-
ladas pelo operador, se tomar as precaugdes apro-
priadas.

10.

1.

12.

Quando a lamina esta presa ou quando por qual-
quer razao interrompe um corte, solte o gatilho e
agarre na serra sem se mexer no material até
que a lamina pare completamente. Nunca tente
retirar a serra do trabalho ou puxar a serra para
tras enquanto a lamina esta em movimento, pois
pode ocorrer recuo. Investigue e execute as
acgbes correctivas para eliminar as causas da
lamina encravar.

Quando volta a ligar a serra numa peca de traba-
lho, centre a lamina da serra no corte e confirme
que os dentes da serra ndao estdo presos no
material. Se a lamina da serra estiver encravada,
pode saltar ou recuar da peca de trabalho quando
liga a serra.

Suporte painéis longos para minimizar o risco
da lamina prender e recuar. Painéis longos ten-
dem a ceder sob o préprio peso. Os suportes devem
ser colocados sob o painel, nos dois lados, perto da
linha de corte e perto da extremidade.

1 ]
Para evitar recuo, suporte a tabua ou
painel perto do corte.

000154

Nao suporte a tabua ou painel afastado
do corte.

13.

14.

15.

000156

Nao utilize laminas rumbas ou estragadas. Lami-
nas nao afiadas ou mal colocadas podem produzir
um corte estreito causando excessiva fricgdo,
encravamento da lamina e recuo.

As alavancas de ajuste de profundidade e
angulo de corte devem estar apertadas e presas
antes de fazer o corte. Se o ajuste altera durante o
corte, pode causar encravamento e recuo.

Tenha cuidado especialmente ao serrar em pare-
des existentes ou outras area desconhecidas. A
lamina saliente pode cortar objectos que podem ori-
ginar recuo.
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16.

Agarre SEMPRE na ferramenta firmemente com
as duas maos. NUNCA coloque a sua mao ou
dedos atras da serra. Se ocorrer recuo, a serra
pode facilmente saltar para tras sobre a sua méao,
ocasionando danos sérios.

%

17.

000194

Nunca force a serra. Empurre a serra para a
frente a uma velocidade em que a lamina corte
sem enfraquecer. Forgar a serra pode causar cor-
tes desiguais, perda de precisdo e possivel recuo.

Fungao do resguardo inferior

18.

19.

20.

21.

22,
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Verifique se o resguardo inferior fecha bem
antes de cada utilizagao. Nao funcione com a
ferramenta se o resguardo inferior ndo se movi-
mentar livremente e fechar instantaneamente.
Nunca prenda o resguardo inferior na posicao
de aberto. Se deixar cair a serra, o resguardo infe-
rior pode ficar torto. Levante o resguardo inferior
com a pega retratora e certifique-se de que se movi-
menta livremente e ndo toca na lamina ou em qual-
quer outra parte, em todos os angulos e
profundidades de corte.

Verifique o funcionamento da mola do resguardo
inferior. Se o resguardo e a mola nao estiverem a
funcionar correctamente, devem ser reparados
antes da utilizagao. O resguardo inferior pode fun-
cionar mal devido a partes estragadas, depdsitos
pastosos ou acumulacéo de fragmentos.

O resguardo inferior pode ser retraido manual-
mente s6 para cortes especiais, como “cortes
penetrantes” e “cortes compostos”. Levante o
resguardo inferior com as pegas retratoras e
assim que a lamina entrar no material o res-
guardo inferior deve ser libertado. Para outro tipo
de operagdes a guarda inferior deve funcionar auto-
maticamente.

Certifique-se sempre de que o resguardo inferior
estd a cobrir a lamina antes de colocar a serra
na bancada ou no chao. Uma lamina sem protec-
¢do, a rodar por inércia, fara com que a serra recue
cortando tudo no seu caminho. Preste atencédo ao
tempo que a lamina leva a parar depois de soltar o
gatilho.

Para inspeccionar o resguardo inferior abra-o
com a mao e veja como é que o resguardo fecha.
Certifique-se também de que a pega retratora
néo toca na caixa da ferramenta. Deixar a 1amina
exposta € MUITO PERIGOSO e pode originar
danos pessoais sérios.

Avisos adicionais de seguranga

23.

24,

25,

26.

Tenha precaugdo extra quando corta madeira
humida, tratada com pressdo ou que tenha nés.
Mantenha o avango suave da ferramenta sem dimi-
nuir a velocidade da lamina para evitar o superaque-
cimento das pontas da serra.

Nao tente retirar material cortado quando a
lamina estda em movimento. Espere até que a
lamina esteja completamente parada antes de
pegar no material cortado. A l1amina continua a
rodar depois de desligar a ferramenta.

Evite cortar pregos. Inspeccione e retire todos
os pregos da madeira antes de cortar.

Coloque a porcao mais larga da base da serra na
parte da peca de trabalho que esta firmemente
suportada, ndo na secgao que caird quando faz
o corte. Como exemplos, a Fig. A o modo COR-
RECTO de cortar a extremidade de uma placae a
Fig. B o modo INCORRECTO. Se a peca de traba-
lho for curta ou pequena, prenda-a. NAO TENTE
AGARRAR PEGAS PEQUENAS COM A MAO!

Fig. A 000147
Fig. B 000150
27. Antes de colocar a ferramenta de lado depois de

terminar um corte, certifique-se de que o res-
guardo inferior fechou e que a lamina esta com-
pletamente parada.



28. Nunca tente serrar com a serra circular presa ao
contrario num torno. E extremamente perigoso e
pode originar acidentes graves.

y/// 1
<

29. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para nao inalar pé e
contactar a pele. Siga as instrucdes de segu-
rancga do fornecedor.

30. Nao pare as laminas com pressao lateral na
lamina da serra.

31. Utilize sempre laminas recomendadas neste
material. Nao utilize discos abrasivos.

32. Mantenha a lamina afiada e limpa. Residuos acu-
mulados e pastosos tornam a serra mais lenta e
aumentam a possibilidade de recuo. Mantenha a
lamina limpa retirando-a primeiro da serra e lim-
pando-a com detergente, agua quente ou quero-
sene. Nunca use gasolina.

33. Use uma mascara contra o p6 e protecgao para
os ouvidos quando utiliza a ferramenta.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\Aviso:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da ferra-
menta. MA INTERPRETAGAO ou nédo seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual de
instrugoes pode causar danos pessoais sérios.

DESCRIGAO DO FUNCIONAMENTO

/N\PRECAUGAO:

* Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada, antes de pro-
ceder a afinagbes ou de verificar o funcionamento
respectivo.

Regulagao da profundidade do corte (Fig. 1)

/\ PRECAUGAO:
» Depois de regular a profundidade de corte, aperte
sempre seguramente a alavanca.

Liberte a alavanca na guia de profundidade e desloque a
base para cima e para baixo. Na profundidade de corte
desejada, prenda a base apertando a alavanca.

Para cortes limpos e seguros, regule a profundidade de
corte de forma que apenas um dente da serra fique sali-
ente embaixo da pega de trabalho. Utilizar a profundi-
dade de corte correcta ajuda a reduzir o risco de
RECUQOS perigosos que podem causar ferimentos pes-
soais.

Corte de bisel (Fig. 2, 3 e 4)

Liberte a alavanca frontal e a porca de orelhas traseira.
Regule no angulo desejado (0° a 50°) inclinando de
acordo e, entdo, aperte a alavanca e a porca de orelhas
com firmeza.

Utilize o limitador para angulo de 45° para efectuar cor-
tes precisos de 45°. Rode o limitador completamente
para a direita para cortes de bisel (com angulos de 0° a
45°) e para a esquerda para cortes de bisel com angulos
de 0° a 50°.

Mira (Fig. 5)

Para cortes direitos, alinhe a posicdo 0° na frente da
base com a linha de corte. Para cortes de bisel em
angulo de 45°, alinhe na posigdo 45°. A posigao da guia
superior é regulavel.

Accao do interruptor (Fig. 6)

/\PRECAUGAO:

+ Antes de ligar a ferramenta a corrente, verifique sem-

pre se o gatilho funciona correctamente e volta para a
posigéo “OFF” quando libertado.

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente accionado,
existe um botéo de segurancga. Para iniciar a ferramenta,
empurre o botdo de seguranca e carregue no gatilho.
Liberte o gatilho para parar.

Nao aperte demais a alavanca do interruptor sem puxar
o botdo de seguranga. Isto pode danificar o interruptor.

Para o modelo HS6101, HS7101
Acender a luz (Fig. 7)

/N\PRECAUGAO:
* N&o olhe directamente na luz nem na fonte luminosa.

A lampada acende-se quando a ferramenta é ligada na
tomada e continua acesa até que a ferramenta seja des-
ligada da tomada.

NOTA:

« Utilize um pano seco para limpar a sujidade da lente da
lampada. Tenha cuidado para néo riscar a lente, pois
isso podera diminuir a iluminagao.

» N&o utilize gasolina, solvente nem produtos semelhan-
tes para limpar a lente da lampada. A utilizagdo dessas
substancias danificara a lente.

ASSEMBLAGEM

/\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de execu-
tar qualquer manutengdo na ferramenta.

Retirar ou instalar a lamina da serra (Fig. 8)

/\PRECAUGAO:

« Certifique-se de que a lamina esta instalada com os
dentes apontados para a frente da ferramenta.

«» Utilize sé a chave da Makita para instalar ou retirar a
lamina.

Para retirar a 1amina, pressione o travdo do eixo de

modo a que a lamina nao se mova e utilize a chave para

desapertar o perno hexagonal para a esquerda. Em

seguida, retire o perno hexagonal, falange exterior e a

lamina.
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Para ferramenta com falange interior da lamina de
serra com orificio de 15,88 mm de diametro (Fig. 9)
Instale no eixo a falange interior com o lado rebaixado
virado para fora e coloque a lamina, falange exterior e
perno hexagonal.

CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA FIRMEMENTE O
PERNO HEXAGONAL PARA A DIREITA.

Para ferramenta com falange interior da lamina de
serra com orificio diferente de 15,88 mm de diametro
(Fig. 10)

A falange interior tem uma saliéncia com um determi-
nado didmetro de um lado e outra saliéncia com um dia-
metro diferente do outro lado. Escolha o lado correcto
que a saliéncia encaixe perfeitamente na lamina da
serra.

Em seguida, instale a falange interior no eixo de modo a
que a saliéncia do lado correcto da falange fique virada
para fora e coloque a lamina e a falange exterior.
CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA FIRMEMENTE O
PERNO HEXAGONAL PARA A DIREITA.

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se de que a saliéncia “a” da falange inte-
rior posicionada do lado de fora encaixe perfeita-
mente no orificio “a” da lamina da serra. Instalar a
lamina no lado errado pode resultar em vibragéo peri-
gosa.

Quando trocando a lamina, certifique-se também de que
limpa o p6 de serra acumulado nos resguardos superior
e inferior. No entanto, essas providéncias ndo substi-
tuem a necessidade de verificar o funcionamento do res-
guardo inferior antes de cada utilizag&o. (Fig. 11)

Armazenamento da chave hexagonal (Fig. 12)
Quando nao a estiver a utilizar, armazene a chave hexa-
gonal como indicado na figura para ndo a perder.

Ligar um aspirador de po6 (Fig. 13 e 14)

Para realizar uma operacédo de corte mais limpa, ligue
um aspirador de p6 Makita a ferramenta. Instale o bocal
na ferramenta utilizando o parafuso. A seguir, ligue o
tubo do aspirador ao bocal, como ilustrado.

OPERAGAO (Fig. 15)

/N\ PRECAUGAO:

* Certifigue-se de que desloca a ferramenta para a
frente, suavemente numa linha direita. Forgar ou torcer
a ferramenta originara sobreaquecimento do motor e
recuo perigoso, podendo causar danos graves.

« Utilize sempre o punho frontal e a pega traseira e
agarre na ferramenta firmemente pelo punho frontal e
pela pega traseira durante a operagao.

Agarre na ferramenta com firmeza. A ferramenta é
fornecida com um punho frontal e uma pega traseira.
Utilize os dois para melhor agarrar na ferramenta. Se as
duas maos estiverem a agarrar na serra ndo poderao ser
cortadas pela lamina. Coloque a base na pega de
trabalho a ser cortada sem que a lamina faga qualquer
contacto. Em seguida ligue a ferramenta e espere até
que a lamina atinja a velocidade maxima. Depois
desloque a ferramenta para a frente sobre a superficie
da peca de trabalho, mantendo-a plana e avangando
suavemente até que o corte esteja terminado.
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Para obter cortes limpos, mantenha a linha de corte
direita e a velocidade de avango uniforme. Se o corte
falhar de seguir correctamente a linha de corte preten-
dida, nédo tente forcar a ferramenta para voltar atras na
linha de corte. Pode dobrar a lamina e originar recuo
perigoso e possiveis danos graves. Liberte o gatilho,
espere que a lamina pare e em seguida retire a ferra-
menta. Volte a alinhar a ferramenta numa nova linha de
corte, e inicie o corte outra vez. Tente evitar posicionar
de modo a que o operador fique exposto a aparas e po
da madeira ejectados pela serra. Use protectores para
os olhos para evitar danos.

Guia paralela (Régua guia) (Fig. 16)

A guia paralela permite-lhe executar cortes direitos
extra-precisos. Deslize simplesmente a guia paralela
para cima contra o lado da peca de trabalho e prenda-a
na posigdo com o parafuso na frente da base. Também
torna possivel cortes repetidos com espessura uniforme.

MANUTENGAO

/N\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de tentar
proceder a inspecgdo, ou a manutencdo da ferra-
menta.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

Regulagao para precisao de cortes de 0° e 45°
(corte vertical e 45°) (Fig. 17 e 18)

Esta regulacdo foi feita na fabrica. Mas se estiver desre-
gulado, ajuste os parafusos de regulagdo com uma
chave hexagonal enquanto alinha a lamina com a base
num angulo de 0° ou 45° utilizando um esquadro, régua,
etc.

Regulagao do paralelismo (Fig. 19)

O paralelismo entre a lamina e a base foi regulado na
fabrica. No entanto, se estiver desregulado, pode ajustar
com o seguinte procedimento.

Certifique-se de que todas as alavancas e parafusos
estejam apertados. Desaperte ligeiramente os parafu-
sos, como ilustrado. Enquanto abre o resguardo inferior,
mova a parte traseira da base de modo a que as distan-
cias A e B sejam idénticas. Aperte bem o parafuso apo6s
a regulagdo. Realize um corte de teste para obter o para-
lelismo correcto.

Substituicdo das escovas de carvao (Fig. 20 e 21)
Retire e verifigue regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvdo devem
ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize escovas de
carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas. Retire as escovas de carvao usadas,
coloque as novas e prenda as tampas do porta-escovas.

Depois de trocar as escovas, ligue a ferramenta na
tomada e funcione-a em vazio por cerca de 10 minutos
para amaciar as escovas. Verifique a ferramenta em fun-
cionamento e o desempenho do freio eléctrico ao soltar
o gatilho do interruptor. Se o freio eléctrico ndo funcionar
correctamente, leve a ferramenta ao centro de assistén-
cia da Makita para consertar.



Para manter a SEGURANGCA e FIABILIDADE, as repara-
cdes e outras acgdes de manutengdo ou ajustes devem
ser executados pelos Centros de assisténcia autorizados
da Makita, utilizando sempre pecas de substituigdo
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/N\ PRECAUGAO:

Estes acessorios ou acoplamentos s&o os recomenda-
dos para uso na ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de quaisquer outros acessorios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se des-
tinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

* Laminas da serra

* Guia paralela (régua guia)
* Trilho guia

+ Adaptador do trilho guia

+ Chave hexagonal

+ Junta

NOTA:

+ Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessoérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Nivel de press&o de som (L,p): 89 dB (A)
Nivel do som (Lya): 100 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo HS7100, HS7101
Nivel de press&o de som (L,p): 90 dB (A)
Nivel do som (Lya): 101 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1

Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial) deter-
minado de acordo com EN60745:

Modelo HS6100, HS6101

Modo de trabalho: cortar madeira

Emiss&o de vibragao (ap, w): 2,56 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: cortar metal

Emiss&o de vibragdo (ap y): 2,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo HS7100, HS7101

Modo de trabalho: cortar madeira

Emiss&o de vibragao (ap, w): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: cortar metal

Emiss&o de vibragéo (ap, y): 2,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« O valor da emisséo de vibragéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.

« O valor da emissao de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliagé@o preliminar da exposicéo.

/A AvIsO:

» A emissao de vibragdo durante a utilizacéo real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

Certifiqgue-se de identificar as medidas de seguranga
para proteccdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposi¢gdo em condi¢des reais de
utilizagéo (considerando todas as partes do ciclo de
operagao, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando esta a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).

ENH101-15
S0 para paises Europeus

Declaracgao de conformidade CE

Nés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designagéo da ferramenta: Serra Circular
Modelos n°/Tipo: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
sdo de produgdo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estdo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentagao técnica € mantida pelo nosso represen-
tante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Handtag 12 Sekskantnggle 23 Stevsuger
2 Forreste arm 13 Lesn 24 Slange
3  Bageste vingemgatrik 14 Stram 25 Fastspaendingsarm
4  Stopper 15 Aksellas 26 Parallelanslag (anslagslineal)
5 0° position 16 Monteringsskaft 27 Justeringsskrue for 0°
6  45° position 17 Indre flange 28 Justeringsskrue for 45°
7  Snitlinje 18 Savblad 29 Trekantet lineal
8  Skrue 19 Ydre flange 30 Grundplade
9  Afbryderknap 20 Sekskantbolt 31 Slidgrense
10 Aflaseknap 21 Ring 32 Skruetraekker
11 Lys 22 Stgvmundstykke 33 Kuldaeksel
SPECIFIKATIONER
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Savbladsdiameter 165 mm 190 mm
ved 0° 54,5 mm 67 mm
Maksimal o
skasredybde ved 45 39,5 mm 48,5 mm
ved 50° 35,5 mm 43,5 mm
Omdrejning (min™") 5 500
Leengde 297 mm 310 mm
Veegt 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Sikkerhedsklasse [g]
» Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer GEB013-6

og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

+ Vaegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENEO078-1

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til at lave lige skeeringer i
leengden og bredden og geringsskeeringer med vinkler i
tree med maskinen i teet bergring med arbejdsstykket.
Ved hjeelp af passende savblade kan der ogsa skeeres i
aluminium.

ENF100-1

For offentlige lavspandingsnet pa mellem 220 V og
250V

Teend og sluk af elektriske apparater medfgrer speen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
uheldige lysnetforsyningsforhold kan have negativ indfly-
delse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpedans
svarende til eller mindre end 0,32 ohm, kan det antages,
at der ikke vil vaere negative pavirkninger.

Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelsesafbry-
der med traeg udlgsning.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj
AADVARSEL! Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig refe-
rence.
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SIKKERHEDSADVARSLER FOR RUNDSAV

Fremgangsmade for skaring

1. /A\FARE: Hold handerne pa god afstand af
savestedet og klingen. Hold den anden hand pa
hjelpehandtaget eller motorhuset. Hvis De holder
saven med begge haender, kan klingen ikke komme
til at skaere i dem.

2. Rk ikke ned under arbejdsstykket. Beskyttel-
sesskaermen kan ikke beskytte Dem mod klingen
neden under arbejdsstykket.

3. Juster skaeredybden til tykkelsen af arbejdsstyk-
ket. Mindre end en hel tand i klingeteenderne ber
vaere synlig under arbejdsstykket.

4. Hold aldrig det arbejdsstykke, som skzeres, i
handerne eller over benet. Fastger arbejdsstyk-
ket til en stabil overflade. Det er vigtigt at under-
stotte arbejdsstykket ordentligt for at minimere faren
for kropskontakt, klingebinding og tab af herredem-
met over maskinen.



En typisk illustration af korrekt handstette,
stotte af arbejdsstykket og ledningsfering
(hvis en sadan anvendes).

000157

5. Hold kun maskinen i dens isolerede grebflader,
nar De udforer et stykke arbejde, hvor maskinen
kan komme i bergring med skjulte ledninger eller
dens egen ledning. Kontakt med en stremfarende
ledning vil bevirke, at synlige metaldele pa maskinen
bliver stremfgrende, hvorved operateren kan fa
stad.

6. Ved klgvning skal der altid anvendes et paralle-
lanslag eller et lige kantanslag. Dette vil forbedre
ngjagtigheden og nedsaette risikoen for at klingen
binder.

7. Anvend altid klinger af korrekt storrelse og form
(diamant eller rund) i dornhuller. Klinger, som ikke
passer til savens monteringsdele vil kgre excentrisk,
hvilken vil medfgre tab af herredemmet over maski-
nen.

8. Anvend aldrig beskadigede eller forkerte span-
deskiver og bolte. Klingens spaendeskiver og bolte
er specielt fremstillede til Deres sav og til optimal
ydelse og sikker anvendelse.

Arsager til tilbageslag og relaterede advarsler

— tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt,
bundet eller fejlrettet savklinge, som bevirker, at en
ukontrolleret sav lgftes op og ud af arbejdsstykket i
retning mod operatgren,

— nar klingen er fastklemt eller bundet stramt ved at
savsnittet lukkes, vil klingen ga i std og motorreaktio-
nen vil drive enheden hurtigt tilbage i retning mod
operatgren,

— hvis klingen bgijes eller fejlrettes i skaeresnittet, kan
teenderne pa bagkanten af klingen grave sig ind i
traeets overflade, hvorved klingen kan smutte ud af
savsnittet og springe tilbage i retning mod operatg-
ren.

Tilbageslag er et resultat af forkert anvendelse af saven/

eller forkert fremgangsmade for anvendelse eller til-

stande og kan undgas ved at man tager de rigtige for-
holdsregler som vist herunder.

9. Oprethold et fast greb med begge hander pa
saven og hold armene saledes, at tilbageslags-
kraften modvirkes. Stil Dem pa begge sider af
klingen, men ikke pa linje med den. Tilbageslag
kan bevirke, at saven springer bagud, men tilbage-
slagskraften kan kontrolleres af operatgren, hvis de
rigtige forholdsregler foretages.

10. Hvis bladet binder eller hvis skaringen af en
eller anden arsag afbrydes, skal afbryderkontak-
ten slippes og saven skal holdes stationaer i
materialet, indtil klingen er helt standset. Forseg
aldrig at fjerne saven fra arbejdsstykket eller
trekke saven bagud, mens klingen er i bevee-
gelse, da dette kan medfere tilbageslag. Under-
s@g situationen og traef afhjaelpningsforanstaltninger
til at eliminere arsagen til at klingen binder.

11. Nar saven genstartes i arbejdsstykket, skal den
centreres midt i savsnittet og det skal kontrolle-
res, at savta@ndene ikke er i kontakt med materi-
alet. Hvis savklingen binder, er der risiko for, at den
bevaeger sig opad eller slar tilbage fra arbejdsstyk-
ket, nar saven startes igen.

12. Anvend store stotteplader til at minimere risi-
koen for fastklemning af klingen og tilbageslag.
Store plader har tendens til at synke under deres
egen veegt. Stotter skal anbringes under pladerne
pa begge sider, i neerheden af skeerelinjen og kan-
ten af pladen.

] )
Understot plader eller paneler taet ved save-
stedet for at undga tilbagespring.

000154

ﬂtﬁ

Understot ikke plader eller paneler langt fra
savestedet.

000156

13. Anvend ikke slove og beskadigede klinger.
Uskeerpede eller forkert montererede klinger frem-
bringer et snaevert savsnit, som medferer at klingen
binder og der opstar tilbageslag.

14. Lasegrebene til klingedybde og skrasnitindstil-
ling skal veere stramme og sikre, inden skarin-
gen pabegyndes. Hvis klingeindstillingen sendrer
sig under skeeringen, kan der opsta binding og tilba-
geslag.

15. Var saerlig papasselig ved savning i eksiste-
rende vaegge eller andre blinde omrader. Bladet,
som stikker frem, kan skaere i genstande, som kan
medfare tilbageslag.
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16.

Hold ALTID fast i maskinen med begge hander.
Anbring ALDRIG Deres hand eller fingre bag
saven. Hvis der opstar tilbageslag, kan saven nemt
springe bagud over Deres hand, hvorved der kan
ske alvorlig personskade.

17.

000194

Pres aldrig saven. Tryk saven fremad med en
hastighed, sa klingen skarer uden at hastighe-
den sankes. Hvis De ger det, kan der opsta uens-
artede skeeringer, tab af praecision, og muligt
tilbageslag.

Funktion af nederste beskyttelsesskarm

18.

19.

20.

21.

22,

54

Kontroller, at den nederste beskyttelsesskaerm
lukker korrekt inden hver brug. Anvend ikke
saven, hvis den nederste beskyttelsesskarm
ikke bevaeger sig frit og lukker med det samme.
Den nederste beskyttelsesska&rm ma aldrig fast-
spaendes eller fastbindes i den abne stilling. Hvis
saven ved et uheld tabes, kan den nederste beskyt-
telsesskeerm blive bgjet. Heev den nederste beskyt-
telsesskeerm med tilbagetraekningshandtaget og
kontroller, at den beveeger sig frit og ikke kommer i
bergring med klingen eller andre dele i alle vinkler
og skeeredybder.

Kontroller den nederste skaermfjeders funktion.
Hvis skaermen og fjederen ikke fungerer korrekt,
skal de serviceres inden brugen. Den nederste
beskyttelsesskeerm kan fungere traegt pa grund af
beskadigede dele, gummiaflejringer eller ansamling
af affaldsstoffer.

Den nederste beskyttelsesskarm kan trakkes
tilbbage manuelt for specielle skaringer, som
f.eks. “stikskaeringer” og “miterskaeringer”. Haev
den nederste beskyttelsesskarm ved at traekke
handtaget tilbage, og sa snart klingen gar ind i
materialet, bor den nederste beskyttelsesskaerm
slippes. Ved alle andre former for savning skal den
nedre beskyttelseskappe have lov at beveege sig
automatisk.

Sorg altid for, at den nederste beskyttelses-
skaerm dakker klingen, inden saven anbringes
pa baenk eller gulv. En ubeskyttet, roterende klinge
vil bevirke, at saven bevaeger sig bagud og skaerer i
alt, hvad der er i dens bane. Vaer opmaerksom pa
den tid, det tager for klingen at stoppe, efter at afbry-
derkontakten er sluppet.

For at kontrollere den nederste beskyttelses-
skaerm, skal man abne den med handen og der-
efter slippe den og bekrafte lukningen af
skaermen. Kontroller ligeledes, at tilbagetraek-
ningshandtaget ikke kommer i bergring med
maskinhuset. At efterlade klingen synlig kan veere
MEGET FARLIGT og fgre til alvorlig personskade.

Supplerende sikkerhedsforskrifter

23.

24,

25,

26.

Vaer ekstra forsigtig, hvis De skaerer i fugtigt treae,
trykbehandlet temmer eller trae, som har knaster.
Foretag en jeevn fremfgring af maskinen uden at
mindske klingehastigheden, saledes at overophed-
ning af klingespidserne undgas.

Forseg ikke at fjerne afskaret materiale, mens
klingen roterer. Vent indtil klingen er standset,
inden De fjerner afskaret materiale. Klingen fort-
saetter med at rotere, efter at der er slukket for
maskinen.

Undga sem, nar De skarer. Se efter om der er
som i tommeret og fjern i bekraeftende fald alle
sem, inden skaringen pabegyndes.

Anbring den bredeste del af savbasen pa den del
af arbejdsstykket, som er solidt understottet,
ikke pa den del, som vil falde af, nar skaringen
er fuldfert. Eksempelvis viser Fig. A den RIG-
TIGE made at skare enden af et braet af pa, og
Fig. B viser den FORKERTE made. Hvis arbejds-
stykket er kort eller lille, skal det spandes fast.
FORS@G IKKE AT HOLDE KORTE ARBEJDS-
STYKKER FAST MED HANDEN!

Fig. A 000147
Fig. B 000150
27. Inden De laegger maskinen fra Dem efter at have

fuldfert en skaering, skal De vare sikker pa, at
den nederste beskyttelsesskaerm er lukket og at
klingen er standset fuldstaendigt.



28. Forsgeg aldrig at save med rundsaven holdt pa
hovedet i en skruetvinge. Dette er yderst farligt
og kan fore til alvorlige ulykker.

000029

29. Noget materiale indeholder visse kemikalier,
som kan veere giftige. Vaer papasselig med ikke
at indande stev, og undga hudkontakt. Folg
fabrikantens sikkerhedsdata.

30. Stop ikke klingerne ved hjzelp af lateralt tryk pa
savklingen.

31. Anvend altid de i denne brugsvejledning anbefa-
lede klinger. Anvend ikke slibeskiver.

32. Hold altid klingen skarp og ren. Gummi og tree-
beg, som er stgrknet pa klingen, ger saven lang-
sommere og @ger risikoen for tilbageslag. Hold altid
klingen ren ved forst at tage den af maskinen og
derefter rengore den med en gummi- og begfierner,
varmt vand eller petroleum. Benzin ma aldrig anven-
des.

33. Beer altid stovmaske og herevaern,
anvender maskinen.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

/N ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje overhol-
des. MISBRUG eller forsommelse af at folge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan fore til, at De kommer alvorligt til skade.

nar De

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\FORSIGTIG:

« Kontroller altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud, fer der udferes justeringer eller funkti-
oner kontrolleres pa denne maskine.

Justering af skaredybde (Fig. 1)

/A\FORSIGTIG:
» Speend altid handtaget forsvarligt til efter justering af
skaeredybden.

Les handtaget pa dybdeguiden og beveeg grundpladen
op eller ned. Ved den gnskede skaeredybde ggres grund-
pladen fast ved at spaende handtaget til.

Renere og sikrere skaeringer kan opnas, hvis man indstil-
ler skaeredybden saledes, at ikke flere end en enkelt sav-
tand stikker ud under arbejdsstykket. Anvendelse af en
rigtig skeeredybde bidrager til at reducere risikoen for far-
lige TILBAGESLAG, som kan medfere kvaestelser.

Geringssnit (Fig. 2, 3 og 4)

Lasn den forreste arm og den bageste vingemetrik. Ind-
stil til den gnskede vinkel (0° — 50°) ved at flytte i over-
ensstemmelse hermed, og stram derefter armen og
vingemgtrikken godt til.

Anvend 45° stopperen, hvis en praecis 45° graders skee-
ring @nskes. Drej stopperen hele vejen med uret for
geringsskeering (0° — 45°) og drej den mod uret for 0° —
50° geringsskeeringer.

Snitlinjer (Fig. 5)

Ved lige snit rettes 0° positionen pa forkanten af grund-
pladen ind efter snitlinjen. Ved 45° geringssnit rettes 45°
positionen ind efter den. Det gverste anslags position er
justerbart.

Afbryderkontakt (Fig. 6)

/\FORSIGTIG:

* For maskinen seettes til stikkontakten, bar De altid kon-
trollere, at afbryderknappen fungerer korrekt og retur-
nerer til “OFF”-positionen, nar den slippes.

Til forhindring af utilsigtet indtrykning af afbryderknap-
pen, er maskinen udstyret med aflaseknap. For at starte
maskinen, skal man trykke aflaseknappen ind og trykke
pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.
Undlad at traekke kraftigt i afbryderarmen uden at trackke
i aflasearmen. Dette kan medfere brud pa afbryderar-
men.

For Model HS6101, HS7101

Teending af lampen (Fig. 7)

/\FORSIGTIG:
« Se ikke direkte ind i lyset eller ind i lyskilden.

Lampen teendes, nar maskinen seettes i forbindelse.
Lampen fortseetter med at lyse, indtil maskinen tages ud
af forbindelse.

BEMAERK:

* Brug en ter klud til at terre snavs af lampens linse. Veer
papasselig med ikke at komme til at ridse linsen, da
dette kan forringe belysningen.

* Brug ikke benzin, fortynder eller lignende til at rengare
lampens linse. Brug af sadanne substanser vil beska-
dige linsen.

SAMLING

/\FORSIGTIG:

* Sgrg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden der udfgres noget arbejde pa maski-
nen.

Afmontering og montering af savblad (Fig. 8)

/\FORSIGTIG:

» Sgrg for at montere savbladet med dets teender ven-
dende opad pa den forreste del af maskinen.

» Anvend kun Makita-ngglen til montering og afmonte-
ring af savbladet.

For at afmontere savbladet, skal man trykke pa spindel-
lasen, saledes at savbladet ikke kan dreje, og anvende
sekskantngglen til at lgsne sekskantbolten i retningen
mod uret. Fjern derefter sekskantbolten, den ydre flange
og savbladet.
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For en maskine med den indre flange for savblad
med 15,88 mm hul-diameter (Fig. 9)

Montér den indre flange med siden med fordybningen
vendende udad pa monteringsskaftet, og anbring derefter
savbladet, den ydre flange og sekskantbolten pa plads.
SORG FOR AT STRAMME SEKSKANTBOLTEN GODT
TIL i RETNINGEN MED URET.

For maskine med den indre flange for savblad med
en anden huldiameter end 15,88 mm (Fig. 10)

Den indre flange har et vist diameter-fremspring pa den
ene side af den og et andet diameter-fremspring pa den
anden side. Veelg den rigtige side pa hvilken fremsprin-
get passer perfekt ind i savbladet.

Montér derefter den indre flange pa monteringsskaftet
saledes, at den rigtige side af fremspringet pa den indre
flange vender udad, og anbring derefter savbladet og
den ydre flange pa plads.

SPRG FOR AT STRAMME SEKSKANTBOLTEN GODT
TIL i RETNINGEN MED URET.

/\ FORSIGTIG:

» Sorg for, at fremspringet “a” pa den indre flange,
som er placeret udvendigt, passer ind i savbladets
hul “a” pa perfekt vis. Hvis savbladet monteres pa
den forkerte side, kan resultatet blive farlig vibration.

Nar der skiftes savblad, skal man sgrge for ogsa at ren-
gore den gverste og nederste beskyttelsesskarm for
savsmuld, der har samlet sig. Det vil dog stadig veere
ngdvendigt at kontrollere funktionen af den nederste
beskyttelsesskaerm inden hver brug. (Fig. 11)

Opbevaring af sekskantnoglen (Fig. 12)
Nar sekskantngglen ikke anvendes, skal den opbevares
som vist pa illustrationen, sa den ikke bortkommer.

Tilslutning af en stevsuger (Fig. 13 og 14)

Hvis man gnsker at udfaere rene snit, skal man slutte en
Makita stavsuger til maskinen. Monter stavmundstykket
pa maskinen ved hjeelp af skruen. Slut derefter stevsuge-
rens slange til stavmundstykket som vist pa illustratio-
nen.

ANVENDELSE (Fig. 15)

/\ FORSIGTIG:

» Serg for at fare maskinen forsigtigt frem i en lige linje.
Hvis maskinen tvinges eller drejes, vil resultatet blive
overophedning af motoren og farligt tilbageslag med
risiko for personskade.

» Anvend altid det forreste greb og det bageste handtag
og fasthold maskinen godt med bade det forreste greb
og det bageste handtag under savningen.

Hold godt fast i maskinen. Maskinen er udstyret med
bade et fronthandtag og et baghandtag. Brug begge
haender, sa et fast greb i maskinen opnas. Hvis De hol-
der i maskinen med begge heender, kan De ikke skaere
dem pa savbladet. Indstil grundpladen pa arbejdsemnet
til skeering uden at savbladet kommer i kontakt. Teend
derefter for maskinen og vent indtil savbladet er kommet
op pa fuld hastighed. Beveeg nu ganske enkelt maskinen
fremad og henover arbejdsemnets overflade, idet De hol-
der den fladt og fremferer den jeevnt, indtil savningen er
fuldfert.
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For at opna rene snit, skal De holde savelinjen lige og
fremferingshastigheden jeevn. Hvis snittet ikke folger
Deres planlagte snitlinje pa korrekt vis, méa De ikke for-
sgge at dreje eller tvinge maskinen tilbage til snitlinjen.
Dette kan lase bladet og fere til farlige tilbageslag og
eventuel personskade. Slip afbryderen og vent til savbla-
det er stoppet og treek derefter maskinen tilbage. Saet
maskinen ud for en ny snitlinje og begynd at save igen.
Prgv at undga en placering, som udsaetter operatgren for
spaner og savsmuld, som frembringes af saven. Anvend
ojenbeskyttelse, sa tilskadekomst undgas.

Parallelanslag (anslagslineal) (Fig. 16)

Det praktiske parallelanslag ger det muligt at udfere
seerligt ngjagtige lige snit. De behgver blot at trykke
parallelanslaget helt op mod siden af arbejdsemnet og
fastgere det i stilling med skruen foran pa grundpladen.
Det muligger ogsa gentagen savning med ens bredde.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud, fer der udfgres eftersyn eller vedlige-
holdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Justering for praecise 0° og 45° snit (lodrette og
45° snit) (Fig. 17 og 18)

Denne justering er udfert pa fabrikken. Men hvis den er
ukorrekt, skal justeringsskruerne indstilles ved hjeelp af
en sekskantnggle, mens man inspicerer 0° eller 45° sav-
bladet med grundpladen med brug af en trekantet lineal
eller en firkantet lineal etc.

Paralleljustering (Fig. 19)

Parallelismen mellem savbladet og grundpladen er ind-
stillet pa fabrikken. Men hvis den er ukorrekt, kan den
justeres med falgende fremgangsmade.

Serg for, at alle arme og skruer er strammet. Lasn skrue-
rne en smule som illustreret. Abn den nederste beskyttel-
sesskeerm og flyt bagkanten af grundpladen, sa
afstanden A og B er ens. Efter justering, strammes
skruen. Udfer en test for at opna en korrerkt parallel-
lisme.

Udskiftning af kul (Fig. 20 og 21)

Udtag og efterse kullene med regelmaessige mellemrum.
Udskift kullene, nar de er slidt ned til slidmarkeringen.
Hold kullene rene og i stand til frit at glide ind i holderne.
Begge kul skal udskiftes parvist samtidigt. Anvend kun
identiske kulbgrster.

Benyt en skruetraekker til at afmontere kulholderdaeks-
lerne. Tag de slidte kul ud, iszet de nye og fastger deref-
ter kulholderdaekslerne.

Efter at barsterne er skiftet ud, saettes maskinen i forbin-
delse, og bgrsterne indkeres ved at man lader maskinen
kere uden belastning i omkring 10 minutter. Kontroller
derefter maskinen, mens den karer, samt den elektriske
bremsefunktion, nar afbryderknappen slippes. Hvis den
elektriske bremse ikke fungerer korrekt, skal maskinen
indleveres til reparation pa et Makita servicecenter.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Service Center med anvendelse af
originale Makita udskiftningsdele.



EKSTRAUDSTYR

/A\FORSIGTIG:

Det i denne manual specificerede tilbehar og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehgr og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
behar og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehgr, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

» Savblade

+ Parallelanslag (anslagslineal)

* Anslagsstyr

* Anslagsstyr-adapter

+ Sekskantnggle

* Led

BEMARK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tejspakken som standardtilbeher. Det kan vaere for-
skellige fra land til land.

ENG905-1

Lyd
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Model HS6100, HS6101
Lydtryksniveau (Lpa): 89 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 100 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Model HS7100, HS7101
Lydtryksniveau (Lpa): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 101 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer herevaern

ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model HS6100, HS6101

Arbejdsformal: skeering i trae
Vibrationsafgivelse (ay, y): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsformal: skaering i metal
Vibrationsafgivelse (ap, y): 2,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model HS7100, HS7101

Arbejdsformal: skeering i trae
Vibrationsafgivelse (ay, y): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsformal: skaering i metal

Vibrationsafgivelse (ay, y): 2,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

» Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

* Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

/\\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vaere forskellig fra den erkleerede emis-
sionsveerdi, afheengigt af den made, hvorpa maskinen
anvendes.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).

ENH101-15
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering

Vi, Makita Corporation, erkleerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) felgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse: Rundsav
Model nr./Type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
er i serieproduktion og
opfylder betingelserne i de felgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de folgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af vores autori-
serede repreesentant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktar

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (ApXikég odnyieg)

Nepiypa@n yevikig droyng

1 MoxAdg 13 ZeogigTe 25 MoxAdg ogiykTipa

2 MmpooTivég HoXAOG 14 Zoitte 26 PpdkTng oxloiyaTtog (Odnyog
3 Niow Tagiudd pe Trepuyia 15 KAeidwpa agova Xapakag)

4 Zrom 16 Aovag oTepéwong 27 Bida pubuiong yia 0°

5 ©éon0° 17 EowTtepikr @AGVT{a 28 Bida pubuiong yia 45°
6 0éon 45° 18 Adpa tpiovioU 29 TpIywVvIkOG Xapakag

7  Tpappn KoTAg 19 E&wrtepikn @AGvTia 30 Bdon

8 Bida 20 Egaywyikog KoxAiag 31 ZApavon opiwv

9  ZkavdaAn BIOKOTITNG 21 AakTUAIOG 32 KatoaBidl

10 KoupTri gexAeidwpaTtog 22 Akpo@puaio okévng 33 Kamdki 6Akng wAKTpag
11 dwg 23 HAekTpIKA OKOUTIO

12 E&aywyikd KAeIdi 24  EUKauTITOg CWARvVag

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovtéAo HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
AldueTpog Aapag 165 XIA. 190 xIA.
2e0° 54,5 xIA. 67 XIA.
Mey. B&Bog KoTTAg e 45° 39,5 xIA. 48,5 xIA.
2e 50° 35,5 xIA. 43,5 xIA.
TaxotnTa Xwpig opTio (Aemr") 5.500
OAIKS prnkog 297 XIA. 310 xIA.
KaBapd Bapog 3,7 Xyp. 3,7 Xyp. 4,0 Xyp. 4,0 Xyp.
Katnyopia ac@dAeiag [@nm
GEA010-1

* ANOyw Tou OTI KaTaBAGAAOUPE OUVEXEIG TTPOOTIABEIEG
pyéow TG £peuvag yia TepaItépw e§eAieEIG yia Ta
TTpOi6vTa yag, eM@UAaoOUEBa  OXETIKG uE
TPOTIOTIOINCEIG  OTA  TEXVIKA  XAPAKTNPIOTIKA  TTOU
avapépovTal dw.

* Ta TexVIKA XapakTnpIioTikG duvavTal va dia@épouv atrd
XWPa O€ XWpa.

* Bapog oupgpwva pe diadikacia EPTA 01/2003

ENEO078-1

Mpoopigéuevn xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia eKTEAEDN, KATG UAKOG Kal

€YKAPOiwG, iolag kal AogAG KOTIAG PE ywvieg o€ UAO evw

BpiokeTal o€ oTaBEPN £TTAPR PE TO TEPdYIO epyaaiag. Me

TIG KATAAANAEG AGuEG TTPIOVIOU, PTTOPEITE va TTPIOVIOETE

KOl aAoupivio.

ENF100-1

MNa Jdnuéoia ouoTApata Siavopng NAEKTPIKOU
pPEUPATOG XOUNANG TAoEwg peTagl 220 V kai 250 V

H aMayn AeIToupyltdv NAEKTPIKAG OUOKEUNG TTPOKOAEI
dlakupavoelg Taoews. H Acitoupyia autAg TNG OUCKEURG
KATw o160 AOXNUEG OUVONKEG TTAPOXAG NAEKTPIKOU
PEUPATOG MTTOPEI va £€XEl EVAVTIO ATTOTEAEéOHATO OTN
Aeitoupyia dGAAou e€otrAiopoU. Me pid ouvBeTn avtioTaon
ion N pikpoTePN a1éd 0,32 Qu pTTopEi va BewpnBei TBavo
6T dev Ba TTPOKUWOUV apvNTIKG ATTOTEAECATO.

H umrodoxny Tapoxng PeUMATOG yia TNV COUCKEUR QUTH
mpémel va TpooTarteletal amd piId ac@dAeia i éva
TIPOOTATEUTIKO KUKAWHO OIAKOTITN TTOU va €XEl apyd
XAPOKTNPIOTIKA atrooUvOeang.
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Ievikég TTPOEIBOTTOINCEIG ATPAAEING YIA TO NAEKTPIKO
epyaAeio

AI‘IPOEIAOI‘IOIHZH AlapaoTe OAeg TIg
mposeidotroinoelg ao@aleiag kal OAeg Tig odnyieg. H
un TAPNON TwV TTPOEISOTTOINCEWY Kal 0dNnyIwV eVOEXETAI
va kataAngel o€ nAekTpotTAngia, TTupkayid ry/kar copapd
TPAUUATIOHO.

DuAagTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYiEg YIa
HEAAOVTIKNA TTAPOTTOMTTH.

GEB013-6

NPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
AIZKOIMPIONOY

Ai0dikaoigg kOTTAg

1. AKINAYNOZ: Kpardre 1a xépia ocag pakpud
amé TNV EPIOXNA KOTAG Kal TNV Adua. Kpartdre
To dAAo oag xépl TAvw oTtnv BonéntikA AaBn, A
oTo TEPiBAnua Tou KivnTApa. Edv kai Ta d0o xépia
KpaTtdve To TIPIOVI, dev UTTOPEI va KoTToUv atéd Tnv
Adua.

2. Mn Badere Ta Xépla O0OG KATW QMO TO TEMAXIO
gpyaciag. O TTPoQUAAKTAPAG dev PTTOPE va gag
TpooTateloel améd TNV AeTida KATw atd To TePdyIo
epyaaiag.

3. PuBpioTe To BAB0Og KOTTAG CUNPWVA PE TO TTAXOG
Tou Tepayxiou epyoaoiag. Aiyotepo amméd  éva
0AGKANPO B6VTI aTrd Ta dOVTIO TNG AdPag TTPETTEN Va
@aiveTal KATw a1rd TO TEPAXIO EPYACiag.



4. Tloté pn KPOTATE éva KOMHATI TTOU KOBETE OTA
Xépia gag i Tavw oTo TOdI oag. AdpalioTe To
TEPAYIO epyaciag o€ oTaBepn emipaveia. Eivai
onuavtiké va oTnpifete TO TEPAXIO EPyaaiag
Kat@AANAa yia va eEAAXIOTOTIOINCETE TNV €kBEON TOU
OWHOTOG, EUTTAOKR AGUAG, 1] ATTWAEIO EAEYXOU.

Tumik aTmeikovion TG KAtdAAnAng oTApIEng
XEPIWV, OTAPIENG OVTIKEIHEVOU €pyaaiag Kal
S108popng nAekTpIkoU KaAwdiou (av uTrdpXE!).
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5. Kpardre 10 nAekTpIKO €pyaAeio pévo amod TIg
HOVWwHEVEG  EMIPAVEIEG  XEIPOAABAG  OTav

EKTEAEITE M1 A€iTOupyid OTTOU TO KOTITIKO
epyoaAeio ptropei va épBel o€ eTTaPN ME KPUUUEVA
KaAwdia } kal To 3Ik6 Tou KaAwdio. Emagn pe
nAekTpo@dépa  kaAwdia  Ba  Kkdavel  gmiong  Ta
eKTEOEIPEVA PETAAAIKG pEPN NAEKTPOPOPA KOl UTTOPET
va TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANEi OTOV XEIPIOTH.

6. Orav oXiete TAvVTOTE XPNOIUOTIOIEITE £va
@paxTN OoXIoipaTog 1 0dnyod iciag dkpng. Autd
BeATIOVEI TNV OKPIBEIO TNG KOTTAG KaI HEIWVEI TNV
mOavoTNTa EUTTAOKNAG AduaG.

7. MNdvrote xpnolyotroleite AdUESG ME OWOTO
péyeBog kai oxApa (pouBou évavti o@aipikov)
oWV eyKatdoTaong. O1 Adpeg Trou dev TaipIadouv
pe TOV €EOTTAIOUO €yKaTAoTaONG Tou TIpiovioU Ba
AEITOUPYACOUV TTAPAKEVTPA, TIPOKOAWVTAG ATTWAEI
eAEéyxoU.

8. TMoté pn  XPNOIUOTIOINCETE  EAATTWHATIKEG
podéAeg Adpag i pmrouAovia. Or podéAeg Kai
UTToUAGVIa Aduag €xouv oxediaoTei €10IKG yia TO
TpIdVI 0ag, yia BEATIOTN ammddoon Kol aoQAAEIa
AeiToupyiag.

Aitigg omioBoAakTiopaTog Kal

TPOEISOTTOINTEIG

—  TO OTMOBOAGKTIONA gival pIG §a@vikr avTidpaon o€
& TOIPTINUEVN, Taopévn I KOKWG
eubuypappiopévn Adua TTpiovioU, TTou TTPOKaAEi éva
avegEAEYKTO ONKwa Tou TTpIovioU Kal £§0d0 atrd To
TEPAYIO EPYQTIOG TTPOG TNV MEPIG TOU XEIPIOTH.

— O1av n Adua gival TOIMTINUEVN 1 TIIOOUEVN OQIYXTA
a1t TNV Topr TToU KAEIVEL, N AGUa aKIVNTOTTOIETAl KOl
n avTidpaacn Tou KIivnTAPa odnyei TNV yovada Taxéwg
oW TTPOG TOV XEIPIOTH.

—  €av n Adua oTpeBAwOei § xdoel TNV eubuypduuion
TNG OTNV KOTTA, Ta 8OVTIa OTO oW PEPOG TNG AKPNG
NG Aduag ptropei va okdyouv atnv dvw ETTIPAVEID
Tou &UAou KkdvovTag TNV Adua va avappixnBei £Ew
amé TV Topn Kai va TNdAgEl TTow TTPOG Tov
XEIPIOTA.

To omoBoAdkTIopa €ival TO aTTOTEAEOUA KOKAG XPAOoNg

TOU TTPIOVIOU KaI/T) E0QAaApEVWY BIadIKaoIWV 1 GUVONKWV

Aeitoupyiag kai ptropei va  atmogeuxBei  AapBdavovtag

KATAAANAEG TTIPOPUAGEEIG OTTWG divovTal TTAPAKATW.

OXETIKEG

10.

1.

12

KpartoTe kaAd To TTPI6VI KAl ME Ta Suo oag Xépia
KOl TOTTOBETAOTE TOoug Bpaxiovég oag £T01 WOTE
va AVTIOTEKOVTAI oTIg Suvdpeig
omioBoAakTiopatog. TOTTOBETAOTE TO CWHA CAG
a1 otroladnToTe MAeUpd TNG Adpag aAAd 6x1 o€
g€ulBeia pe TNV Adpa. To omoBoAdkTioya Oa
uTTOopoUcE va KAvel To TIPIGvI va TTNdRA&ElN TTPOG Ta
Tiow, aAAd o1 duvAuelg oTMIoOOAOKTIONATOG UTTOPE]
va eAeyxBouv amd Tov XelploTh, €dv TTapBouv ol
KOTAAANAEG TTPOQUAGEEIG.

OTtav n Adua idvel, f} 6Tav SIOKOTITETAI PIG KOTTH
yia omolodATote Adyo, €AguBepwoTe TNV
OKav3AAn Kol KPATAOTE TO TPIGVI akivnTo OTO
UAIKO péXpl TTou n Aemida @Bdvel og pid wAnpn
oTdon. MoTé pnv EMIXEIPAOETE VO AQPAIPECETE TO
PIGVI a1rd TO TEUAXIO Epyaciag R va TpaBngeTe
TO TIPIGVI TTPOG TA TTiIoW £VW N Adua BpiokeTal o€
Kivnon aAAoiwg OTICOOAAKTIONA MTTOPEi va
oupBei. EAEyETE ka1 TTAPTE BIOPOWTIKA PETPQ YIa VO
eCaeipete TNV aitia Macipatog Aduag.

OTav ETTAVEKKIVEITE €vd TIPIOVI OTO TEPAXIO
epyaciag, BAATE TNV Adua TTPIOVIOU OTO KEVTPO
TNG TOUNG Kal EAEYETE OTI Ta SOVTIA TTPIOVIOU Sev
éxouv epmrAakei péoa oto UAIKG. Edv n Adpa
TplovioU  TTdvel, PTTOPEi  va  TAEl  ETAVW N
oTNIoBoACKTIOEl aTd TO TEPAXIO £pyadiag OTTwG TO
TIPIOVI ETTAVEKKIVEI.

Itnpidete Ta  peydAa  TEpAXIa  yia  va
€AUXIOTOTTOINOETE TOV KiVBUVO TOINTTAMATOG ThG
Adpag kai omigBoAakTioparog. Ta peyaAa Tegdxia
Teivouv va Auyifouv kGTw amd 10 BAPOG TOUG.
YTooTnpiypata TPETTEl va TOTToBETOUVTAl KATW OTTd
TO TEPAXIO Kal OTIG OUO TTAEUPEG, KOVTA OTNV YPAUUK
KOTTAG Kal KOVTA OTnV GKpn TOU TEPOXiou.

] )
L/ U U U
Mo va atro@UyeTe KAWTONUA TTPOG TA oW,

oTnpideTe TN cavida [ TN TAAKA KOVTd OTO
OnMEio KOTAG.

000154

i

[

Mn oTtnpilete Tn oavida | TNV TTAGKA paKpId
aT1rd To onuEio KOTAG.

000156
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13.

14,

15.

16.

Mn xpnoipotrolgite AGMES OTOMWHEVEG N HE
dnmigg.  Atpoxioteg  Adpeg i akaT@AAnNAnAa
ToTroBeTNUéVEG  AdpEG dnuioupyolv OTevh  TounA
TTPpOoKaAWVTag UTrEPPBOAIKA TPIRA, TdcIuo Aduag kal
oTMoBOoAAKTIOUA.

O1 kAeIBwroi poxAoi puBuiong BdBoug Aduag Kal
KWVIKOTNTOG TIPETMEl va  €ival  O@IXTOi  Kal
ao@aleig wpIv amé TNV komn. Edv n pUBuion
Apag  PETOKIVEITAI KOTA TNV KOTIA, MTTOPE va
TIPOKANBEI TTIACIPO Kal OTTIOOO0AGKTIONA.

AwoTte peydAn Tpoooxn OTav TrPIOVijeTE OF
UTTAPXOVTES TOiXoUuG 1| AAAEG TUPAEG Treploxég. H
TTpoegEXoUTa Adua PITTOPET va KOWEI QVTIKEIMEVA TTOU
UTTOpPOUV va TTpoKaAéTouV oTTiIoBoAakTiouaTa.
NMANTOTE kpartdre 1o gpyaAeio oTabBepd pe Ta
800 xépia. MOTE pn BdaAete 10 XépI 0ag N TA
8AKTUAG oag Triow amé To TPIGvi. Edv oupPei
oTMOoBOAAKTIONA, TO TIPIdVI  UTTOpEl  €UKOAO  va
mNOAgEl TTpog Ta Tiow Tavw amd 10 XEPI Oag,
TIPOKAAWVTAG COBAPO TTPOCWTTIKO TPAUHATIOUO.

17.

000194
MoTé pnv aOKNOETE pEYAAN TTiEOT) OTO TIPIOVI.
ZTTPWXTE TO TPIOVI TTPOG TA EPTTPOG HE TaXUTNTA
€101 WOTE N Adpa KOBEI XWPIG va eTIBPASUVETAI.
H peydAn Trieon oto TIPIGVI PTTOPET VO TTPOKAAEDEI
AVWHOAEG KOTTEG, OTTWAEID akpifelag, Kkai Teavé
OTMoBOAAKTIOUA.

A&iToupyia KATW TTPOQUAAKTAPA

18.

19.
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EAéygre TOV KATW TTPOPUAAKTAPA Yia KATAAANAO
KAgiolgo TpIv amd kdbe xpron. Mn Asitoupyeite
TO TIPIOVI €4V O KATW TIPOPUAAKTAPOG Bev
KIVEiTal EAeUBepa Kal KAEivEl apéowg. MoTé pn
o@ifeTe N BECETE TOV KATW TTPOPUACKTAPA OTNV
avoIKT 8éon. EQv To TTpI6vI TTE0EI TUXQIWG, O KATW
TIPOQPUACKTAPOG MTTOPEI va AUYiOEl. ZNKWOTE TOV
KATW TTPOQUAAKTAPA pE TNV AaBR amdéoupong Kai
BeBaiwbeite OTI KiveiTal eEAeUBepa Kal dev ayyilel TV
Adpa ) otroiodATToTE GAAO PEPOG, OE OAEG TIG YWVIEG
Kal BE6n KoTwv.

EAéygre TV AsiToupyia Tou eAatnpiou Tou KATW
mpo@uAakTApa. Edv o TTPpo@uAaKTAPAg Kol TO
ehatipio dev AeiToupyoUv KatdAAnAa, pETTel va
ouvtnpnBouv TmpIiv TNV XpRon. O kdtw
TIPOQPUACKTAPOG WTTOPEI va A£IToupyei apyd Adyw
TUNUATWY  pe  ¢nuiég, atmoBépata  kOAAag, N
OUCOWPEUONG OTTOPPIMPGTWV.

20.

21,

22,

O KATW TTPOQPUAOKTAPAG UTTOPEI va atTrooupBEi
XEIPOKIVNTA HOVO Yia €18IKEG KOTTEG OTTWG “KOTTEG
BUBIONG” Kol “OUVOETEG KOTEG”. INKWOTE TOV
KATW TPOQPUAAKTAPA atrocupovTtag TNV Aafn kai
HOAIG n Adpa €10éABel OTO UAIKG, O KATW
Tpo@UAaKTAPAG TTPETTEl Va EAeUBepwWOEI. MNa dAa
Ta GAa  TIploviopaTa, O KATW TTPOQUACKTAPAG
TIPETTEl va A&IToupyei autéuata.

Mdvrote va oOlyoupeveoTe OTI 6  KATW
TPOPUACKTAPAG KOAUTITEL TNV Adua  TrpIv
TOTTOBETAOETE TO TPIOVI TIAVW GTOV TTAYKO I} OTO
TaTWPA. Mid amrpooTdTeuTn, TTEPIOTPEPOUEVN AdUa
Ba kdvel TO TIPIGVI va KivnBei Tpog Ta TTOW,
KOBwvTag 6T Bpioketal atnv TpoxI& Tou. Na gioTe
EVIUEPOI YIO TOV XPOVO TTOU XPEIAETAI VI TNV Adpa
va oTtapatioel  o@oUu o JIakOTITNG  EXEl
atreAeuUBepWOEI.

Mo va eAéy§ete TOV KATW TTPOPUACKTHPA,
AVOIXTE TOV KATW TIPOPUAAKTAPA HE TO XEPI,
KOTOTIV €AEUBEPWOTE KOl TrapakoAouBeioTe To
KAgioipo Tou TpouAakThpa. ETiong eAéyre va
deite 6T n AaBR amwéoupong dev ayyifer TO
mepiBAnua Tou  gpyaAeiou.  Eivar  TTOAY
EMIKINAYNO va a@rivete TNV AGua ekTeBeIuévn Kal
utropei  va  odnynoel ot coBapd  TTPOCWTTIKG
TPAUUATIOUO.

Mp6o0BeTeg TPOEISOTTOINOEIG ATPAAEIOG

23.

24,

25,

26.

XpnOoIYOTIOIEITE MEYAAN TTPpOooOXN OTaV KOBETE
uypo6 §UMo, fuAcia emegepyaopuévn pe Tieon, i
§UNo mou TrepiExel podoug. AiatnprAoTe ouaAn
TTPoWONON TOU €PYOAEIOU XWPIG VA UEIWVETE TNV
TaxuTnTa TNG AGUAG, TIPOKEINEVOU VO OTTOQUYETE TNV
utrePBEPUavOon Twv Akpwv TNG Aduag.

Mnv emIXEIPAOETE VA APAIPECETE KOMPEVO UAIKO
otav n Adpa kiveital. Tlepipévere péXpl va
OTAMATAOEI N AGUA TTPIV TIIACETE KOPMEVO UAIKO.
O1 Adpeg TTEPIOTPEPOVTAI KOI HETG TO GBATIMO.
AtmropelyeTe TNV KOomR Kap@iwv. EAéy§re kai
agaipéoTe 6Aa Ta KAp@Id amwd Tnv SuAeia mpiv
a1rd TNV KOTTH.

TomoBeTAOTE TO TTAATUTEPO THAMA TNG BAONG TOU
pioviol Of €gKEIVO TO TMAUA TOU TeEpaA)iou
£PYQOiag TTou gival oTEPEG UTTOOTNPI{OUEVO, OXI
oTO THAMA TTou Ba Téoel OTav yivel n Kotr. Qg
Tapadeiypara, Eik. A Seixvel Tov ZQITO TpoémO
VO OTTOKOWETE TNV GKPN HIag oavidag, Kai n
Eik. B tov AAOGOZ r71poémOo. Edv TO TEMAXIO
£pyaoiag gival KOVTO Kal MIKPO, a@AOTE TO va
méoel kdtw. MH MNPOZMAOGEITE NA KPATATE
MIKPA TEMAXIA ME TO XEPI.

Eik. A

000147



Eik. B 000150

27. Npiv  o@noeTe KATW TO gpyaAegio  agoU
OUPTTANPWOETE MIA KOTTH, BePBaiwveoTe OTI O
KATW TTPOPUACKTAPAG €XEl KAEioEl Kal n Adpa
€XEI OTOPATAOEI TEAEIWG.

28. Moté pn TPOOTABEITE VA TIPIOVIOETE HE TO
dioKoTrpiovo Kkpatnuévo avdamoda o€ HId
Héyyevn. Autod eival e§aIpeTIKA ETMIKiVEUVO Kal
HTTOpEi Va 0dnynoel og ocoBapd aruxnuara.

o,
ZAS "5’
SEW
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29. Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKG Ta OTTOiO PTTOPET
va gival ToIkd. MPpooéxeTe va ATTOPEUYETE TNV
€1I0TMVOR] OKOVNG Kol  SEPUATIKA  €TTOQPR.
AkoloubBeite Ta Bedopéva  ao@AAEIag  TOU
TPOMNBUTH UAIKOU.

30. Mn otapardre TiIg AGUEG ME TTAEUPIKA TTiEON OTNV
Adpa Trpioviou.

31. Mdvrote XPNOIPOTIOIEITE AAMEG OUVIOTWUEVEG
oT0 gyxepidio autdé. Mn  XpnOIYOTIOIEITE
a1rogeoTIKOUG TPOXOUG.

32. Kpardre Tnv Adpa aixunprn Kai  ka@apn.
ZkAnpotroinuévn kOAAa kai okévn EUAOU OTIG AAUES
emBpadlvel To TPIGVI Kal augdvel Tnv moavéTnTa
AOKTIOPGTWY. KpaTdTe TNV Adpa KaBapr a@aipwvTag
NV TPpWTa atd TO £pyaleio, peTd kabapifovrag TNV
pe dIaAUTN KOAAag kai §uAdokovng, §EOTO vepd 1
knpodivn. Moté un xpnoiyotolgite Bevdivn.

33. Popdre pdoka OKOVNG Kol WTOONOTideg OTav
XPNOIPOTTOIEITE TO EPYAAEio.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

/N\NPOEIAOMNOIHZH:

MHN emiTtpéypeTe TO BaBuod dveong 1 egoikeiwong pe
TO TpPoiov (AOyw emavelAnuuévng xpnong) va
AVTIKOTOOTACEl TNV QUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWY
aoc@algiag Tou Trapovrog epyaAeiou. KAKH XPHZH i
apéAEIO VO aKOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG QOPAAEING
TToU SIATUTTWVOVTAlI C’'aUTO TO EYXEIPidIo odnyiwv
pTopEi  va  TrpokaAécel  ocofapd  TTPOOWTTIKG
TPOUUOATIONO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/A\NPOZOXH:

« Mavrote va gioTe oiyoupol 6T To epyaAeio gival ofnoTd
KOl aTTOoUVOEDEUEVO aTTO TO PeUUO TIPIV PUBUICETE
eAEYEETE KATTOIO AEITOUPYia OTO EPYOAEio.

PuUBpion Badoug kotrig (Eik. 1)

/A\NPOZOXH:
* A@ou puBpioeTte To BABOG KOTIAG, TTAVTOTE OQIYYETE TO
HOXAO pE ao@dAcia.

XohapwoTe TOov  pOXAO oTov  odnyd Paboug  Kal
yeTakiveiote TNV Bdon emavw A KATw. ZT0 €mMOUNTd
BaBog komAg, ao@aliote Tnv Bdon ogiyyoviag Tov
HOXAS.

MNa o kaBapég, aopaAeig Topég, kaBopioTe To BEBOG TNG
TOUAG WOTE VO PNV TTPOEGEXOUV TTEPICOOTEPA ATTO €va
d6vTia TNG AeTTidag, KATw aTd TO TEpdxIo epyaoiag. H
xpAon katdAAnAou BaBoug Tourg BonBa oTtn peiwan NG
mOavoTNTAg yia ETMIKIVOUVEG ANAKPOYZEIZ
(omoBolakTiopata) TOU pTTOpoUV va  TTPOKaAéoOUV
TIPOCOWTTIKG TPAUMATIONO.

Nogn kot (EIK. 2, 3 kai 4)

XoAopwoTe TO UTTPOOTIVO POXAS Kal TO TTioWw TTagIuadl pe
TirepUyia. PuBpiote Tnv emBupnt ywvia (0° €wg 50°)
divovrag TNV KaTdAANAn kAion kai petd o@igTe KaAG TO
MOXAO Kai TO TTagIuad! pe TITepUyIa.

XpnoiyotroiaTe 1o oT1oTr 45° 6tav BéAETE Va KAVETE pIa
KoTr  okpIBwg 45°. Tupiote T1O OTOT TARPWG
degi60Tpoga yia Aogég Kotrég (0° €wg 45°) kal yupioTe TO
apioTepOoTPOPa yia Ao&ég kotrég 0° éwg 50°.

Kdartoyn (Eik. 5)

MNa eubceieg kotrég, euBuypappiote T Béon 0° oTO
UTTPOOTIVO péPOG TNG Bdong pe Tn ypoppn kotmg. MNa
Aotég Topég 45°, eubuypappiote Tn Béon 45° pe aut). H
B¢on Tou Tavw 0dnyou eival puBuIfduEVN.

Aeitoupyia S1akomTn (Eik. 6)

/A\NPOZOXH:

* Mpiv ouvdéoete TO €PYAAEio OTO NAEKTPIKG, TIAVTOTE
eNéyxete va Oeite 6T okavdAAn  dIaKATITNG
EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKG Kal ETIOTPEPEl OTnV  Béan
“OFF” 61av eAeubepwveTal.

Ma va gumodioTei n okavddAn diokdTITNG va Tpapnydei
Tuxaia, TTapéXeTal €va KoUupTTi KAEIdwpaTog oTnv Béan off.
MNa va §ekIVAOETE TO £pYaAEio, OTTPWYTE HECT TO KOUUTTI
KAgIdWwpaTog off kal TParxTe TNV oKavdAAn dIakATITN.

EAeuBepwoTe TNV okavO&An SIOKATITN IO VO OTAUATACE.
Mnv Tpafdre TO POXAG-OIOKOTITN pE dUvaun Xwpig va
TPpaRaTe TO HOXAO ao@dAiong. ©a oTrdoel 0 SIAKOTITNG.

Mo povréha HS6101, HS7101

Avappa Tng AdpTrag (Eik. 7)

/N\MPOZOXH:

* Mnv koItdte KateuBeiav Yéoa OTO QWG f OTNV TINYN
PWTOG.

Otav 10 gpyaheio gival ouvdedepévo, avaBel n Aduta. H

Adutra Trapapével avappévn €wg 6Tou aTTooUVOETETE TO

epyaAeio.
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MAPATHPHZH:

* XpnolpoTroINoTe €va oTeYVO TIAVi VIO VO OKOUTTIOETE TN
oKkOvn atmd 10 QaKO TNG AduTag. MNpooéxete va un
YPATOOUVIOETE TO QPaAKO TNG AGUTTag, €TTEIDA PTTOPEI va
UEIWOET N évTaon Tou QWTIoUOU.

* Mn xpnoipotrolgite Bevdivn, vEQTI i TTapdpola UAIKA yia
va koBapicete TO  @aké TG Adumag.  Av
XPNOIMOTIOINCETE TETOIEG OUTIEG, Ba KATAOTPEWETE TO
PaKO.

ZYNAPMOAOIHZH

/A NPOZOXH:

* MdavToTe va olyoupeleaTe OTI To epyaAeio eival ofnoTd
KOl aTrooUVOEDEUEVO TIPIV  EKTEAECETE  OTTOIADATIOTE
£pyaoia aTo epyaAeio.

Ag@aipeon i} ToroBéTnon Aduag mpiovioU (Eik. 8)

/A NPOZOXH:

* BeBaiwbeite 6T n Adpa €xel TomoBeTnOei pe Ta dOVTI
KaTeuBuvOuEVa TTPOG T TTAVW OTO EUTTPOCBIO PEPOG
TOU gpyaAgiou.

» Xpnoipotrolgite pévo 1o KAIdi MdkiTa yia Totrob£tnan f
agaipeon TNG AGuag.

MNa va agaipéoete 10 diOKO, TTECTE TNV ACQANICTIKA

Si1atagn Tou Gfova WoTe O OIOKOG va NV PTTopEi va

TIEPIOTPAPET KAI XPNOIPOTIOINOTE TO €§AYWVIKO KAEIDI yia

va feogigete  Tov  €Gaywvikd  KOyAia  yupidovTag

apIOTEPOOTPOPA. ZTN CUVEXEID APAIPETTE TOV EGAYWVIKO

KoxAia, TNV e§wTepIKA GAGvT(a Kal To BioKO.

Mo gpyaleio pe TNV eowTepIkn GAAVTa yia Sioko pe
diapeTpo omng 15,88 xIA. (Eik. 9)

TommoBeTAOTE TNV  €0WTEPIKA  QAAvT{a OTov  Ggova
OTEPEWONG WOTE N TIAEUPA MPE TO KOiAwpa va eival
OTPAPMPEVN TTPOG Ta £EW KAl GTN OUVEXEIQ TOTTOBETAOTE TO
OioKko, TNV £&wTEPIKA PAGVTIa Kal TOV £EaYWVIKO KoxAia.
OPONTIZTE NA ZQIZETE XTAGEPA TON EZAITQNIKO
KOXAIA TYPIZONTAZ AEZIOZTPO®A.

Na epyaAeio pe TNV eowTEPIKNA PAAVTIa yia Sioko pe
diapeTpo otrng diagpopeTikn amd 15,88 xIA. (Eik. 10)
H eowtepiky @AGvVT{a dI0BETEI TIPOEEOX OUYKEKPIPEVNG
SlapéTpou OTN Mia TTAEUPd Kol TTPOEEOX OIOPOPETIKAG
Slapétpou otV GAAN  TTAeupd.  PpovtioTe  va
XPNOIPOTIOINCETE TNV TTAEUPd N TTPOEEOX TNG OTToinG
TaIpIagel aréAUTa OTNV OTIH) TOU JioKOU.

2Tn OUVEXEID, TOTTOBETAOTE TNV E0WTEPIKA GAAVTIO OTOV
4agova oTEPEWONG WOTE N OWOTH TTAEUPA TNG TTPOEEOXAS
aTNV ECWTEPIKA GAAVTIa va €ival OTPAPPEVN TTPOG Ta EEW
KaI METG TOTTOBETAOTE TO BiOKO Kal TNV £§WTEPIKA GAAvVTLa.
PPONTIZTE NA Z®PI=ETE TAGEPA TON EZAITQNIKO
KOXAIA TYPIZONTAZ AEZIOZTPO®A.

/A NPOZOXH:

BeBaiwBeite 611 n mWpoefoxn “a”’ oTNV E£C0WTEPIKN
@AdvTda Tou £xel TOTroBeTNOEl a6 TNV £€W TTAEUPA
Taipiadel amwoAuta otnv omh “a” Tou Siokou. H
ToTToBéTNON TOoU OiokoU O€  €0QOAUEVN TTAeupd
evOEXETaI va KATOAREEl o€ €TTIKIVOUVOUG KPadaopoUg.

Otav aMalete Adpa, BeBaiwbeite va kabapioeTe eTTiong
TO TAvw KOl KATW TIPOCTATEUTIKO  Aduag  atmd
OUCGOWPEUPEVO TIPIOVIBI. QOTOCO, OI EVEPYEIEG QUTEG OeV
avTIkaBIoToUv TNV avdykn va eAEyXeTe TN AeIToupyia Tou
KATW TTPOOTATEUTIKOU TTPIV aTrd KABe Xprion. (Eik. 11)
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Atrofnkeuon e§aywyikou kA&1SioU (Eik. 12)

Otav dev  xpnoldotiolgite  TO  €§aywyikd  KAEIOI,
aTroBNKeUOTE TO, OTTWG OTTEIKOVICETAI, YIO VO UNV TO
XAoeTE.

20vdeon nAeKkTPIKAG okouTrag (Eik. 13 kai 14)
Otav BéAeTe va ekTeENéTETE KOTTEG KaBAPd, oUVOEDTE TNV
nAekTpIK) okoUTa TnG Makita oTO €pyaAeio TTOU
Oia0¢TeTe.  TOTTOBETAOTE TO AKPOQPUOIO OKOVNG OTO
epyaAeio pe TN BonBeia Tng Bidag. Katotv ouvdéoTe Tov
€UKOUTITO  OWAAVA  TNG  NAEKTPIKAG OKOUTIAG  OTO
aKPo@UGIo OKOVNG, OTTWG ATTEIKOVIZETal.

AEITOYPTIA (Eik. 15)

/A\NPOZOXH:

BeBaiwbeite 0TI ETAKIVEITE TO EPYOAEiO ATTAAG TTPOG Tal
EUTTPOG O€ pIG euBeia ypappr. Efavaykaopdg A
oTpiYIho Tou gpyaAeiou Ba TTpokaAéoel uTrepBépuavon
TOU KIVvNTAPO Kal  €TTIKIVOUVO  OTMIOOOAGKTIONA  HE
mBavoTnTa TTPOKANONG GoBapol TpauuaTiouou.

Katd Tnv ekTéAeon TwV €pyaAcIWy, VO KPATATE TTAVTA
oTaBepd TO £pYaAEio pe Ta U0 XEPIA XPNOIUOTIOIVTAG
TN PTTPOoOoTIVA AaBn Kail Tnv TTiow Aapn.

KpatroTe 1o epyaAeio oTtabepd. To epyaheio TTapéxeTal Pe
eumrpooBia  AaBry  kar  pe  Tiow  xeipohaBr.  Na
XpnolpoTrolgiTe Kal TIG U0 AaBEG yia va €XeTe KOAUTEPO
KpdTtnua Tou epyahgiou. EAv kal Ta dU0 XEpIa KPATAVE TO
epyaheio, dev PTTOpEi va TpAUPATIOTOUV At TNV Adua.
TommoBetioTe TNV Bdon OTo TePdylo €pyaciag TTou
TIPOKEITAI VO KOTTEI XWPIG N Adua va KAVEI KappIG ETTOQR.
MeTd EekivioTe TO epyaAeio Kal TTEPIUEVETE PEXPI N Adpa
va aTtrokTAoel TTAfpN TaxutnTa. TWPa atmAwg KIVEIOTE TO
epyaAeio TTPOG Ta eUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU
TEYOYioOU  €PyOoiog, KPOTWVTAG To  emiTedo  Kal
TIPOWBWVTAG TO OTTAAG HEXPI VO GUPTIANPWOET N KOTTA.
MNa va éxete KOBAPEG KOTTEG, KPATATE TNV YPAUMEA KOTTAG
euBeia kal TNV TayxuTnTa TTPOWBnOoNg oTaBepr. Edv n
KOTTA TTOPEKKAIVEI OTTG TNV €TTIOUUNTH YPAUPI KOTTAG, PNV
ETTIXEIPACETE va OTPIYETE N €§AVOAYKACETE TO €PYAAEio
Tiow oTnv ypapur KotAg. Kdavovtdg To ptropei va
oenvwoel n Adua kal va odnynoel o€ ETIKivOUVO
omoBoAdkTioya 1 MMOavé  coBapd  TPAUMATIOHO.
EAeuBepwdoTe TOV JIAKATITN, TTEPIPEVETE VO OTAUATATEI N
Adua kai PETa TpafrixTe TO epyaAeio. EuBuypaupioTe TaAI
TO epyaAeio o€ pIG vEa ypappn KOTTAG, Kal {avapyioTe TNV
koTr. MNpooTraBeioTe va amo@uyeTe BETEIG TTOU EKBETOUV
TOV XEIPIOT OTa  Trpiovidia  kal  §UAGOKovn  TTou
ekTIVGOOOVTal 0T TO  TIPIGVI.  XPNOIPOTIOIEIOTE
TIPOOTATEUTIKA  0QBaApWY  yia  va  OTTOQUYETE
TPAUMATIOHO.

®pdkTng oXIoipaTOg (0dNYoG Xapakag) (Eik. 16)
O BoAIkOG @PAKTNG OXICINATOG OAG ETITPETTEl VO KAVETE
eCAIPETIKA OKPIBEIG io1EG KOTTEG. ATTAWG OUPTE TOV PPAKTN
OXIOIMOTOG ETTAVW EQPAPUOCTA OTNV TTAEUPE TOU TEPAXIOU
epyaoiag kal ac@alioTe To oTn B€on Tou pe Tnv Bida oTo
euTPOOBIo PéPog TnG Baong. Emriong kabiotd duvard va
EKTEAEOTOUV  ETTAVOANTITIKEG  KOTTEG  HE  OMOIOPOPPO
TAGTOG.



ZYNTHPHZH

/A\NPOZOXH:

+ MdavToTe va olyoupeveaTe OTI To gpyaAeio gival oBnoTd
Kal aTToouvOedePévo atrd To peUA TIPIV ETTIXEIPAOETE
va KAVETE €MOeWPNaON A ouvtApnon.

* Mnv xpnaipotroieite Troté Bevdivn, TETPeAaikS aiBépa,
OI0AUTIKG, OAKOOAN i TTaPOUOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBET ATTOXPWHATIOPAG TTAPAPOPPWON 1} PWYHEG.

PUBuion yia akpifeia kotrRg 0° kai 45° (k&BeTn
KOTTR Kail kot 45°) (Eik. 17 kai 18)

Autr) n puBuion éxel yivel oTo gpyoaTdalo. Edv opwg
aTroppubIoTEl, peETaKIVAOTE TIG Bideg pUBMIONG pE TN
BonBeia egaywvikoUu KAeIDIOU evwy eAéyxeTe OTI n KAion
peTagu Tng Baong kai TNG Aduag eivar 0° i 45° pe T
XPAON TPIYWVIKOU XAPaKa, TETPAYWVIKOU XApaKa, KTA.

PUBuion yia rapaAAnAia (Eik. 19)

H mapaAAnAia petagly Tng Adpag kai TNG BAong €xel
puBuioTel amé TO €epyooTdoio. AAAG e€dv Bev eival
PUBUIOUEVN, UTTOPEITE Va TN puBUIcETE PE TNV akdAoudn
diadikaaia.

BeBaiwbeite 611 6A0I 01 poxAoi kal o1 BideEG gival a@iypévol.
Xahapwote Aiyo Tn Bida, 6mMwg ameikovieTal. Evw
QAVOIYETE TO KATW TTPOCTATEUTIKO, WETAKIVAOTE TO TTOW
Uépog TNG BAong waoTe ol amooTdoelg A kal B va eival
ioeg. Metda Tn puBUION, oigte Tn Bida. MpayuaTtotoifoTe
g QOKIYAOTIKF)  KOTT  yIO  va  OTTOKTACETE  KOAR
TrapaAAnAia.

AvTikatdoTaon ota kapBouvdkia (Eik. 20 kai 21)
Aaipeite Kal EAEYXETE TIG WAKTPEG AVOPOKOG TAKTIKG.
AvTikaTaoTeiTE OTaV @BapoUvV péEXPl TO onudadl opiou.
Kpatate TG WNAKTpeg KaBapEG kol  €AeUBEPES  va
yAuoTpoUv oTig Bnkeg. Kai o1 800 WAKTPEG GvBpaKa
TPETTEl va avTiKaBioTavTal TauTéxpova. XpnoIdoTIOIEiTE
HOVO OUOIEG WAKTPEG.

XpnoigotoinoTte éva katoaBidl yia va o@QaipéoTe TA
KaTrdKia TNG OAKNG WAKTPAG. AQaIpEDTE TIG PBAPUEVES
WNKTPEG, BAATE TIG KAIVOUPYIEG Kal AOPANIOTE Ta KATTAKIO
NG 61KNg WrKTPaAg.

Metd Tnv avTikatdoTaon Twv  WnkTpwv, BRAATE TO
NAEKTPIKO KAAWBIO TOU £pyaAgiou oTnv TTPIda KAl OTPWOTE
TIG YAKTPEG APrVOVTOG TO epyaAeio og Agitoupyia Xwpig
@oprtio yia Tepiou 10 AeTITd. XTn ouvéxela, eAEyETE TO
epyaieio evwy Acitoupyei kai eAEyETE TN Aeimoupyia Tou
NAEKTPIKOU @PEVOU OTAV OPrVETE TN OKAVOAAN SIOKATTTN.
Av TO NAEKTPIKO PPEVO BEV AEITOUPYEI CWOTA, PPOVTIOTE
Va ETTIOKEUACTTEI TO EPYAAEI0 O€ KEVTPO £GUTTNPETNONG TNG
MakiTa.

MNa v diatipnon 1ng AZPAAEIAL kai AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, oTroladnTIoTE GAAN ouvTrpnon n
pUBuIoN TpéTTel va ekTeAOUVTON aTTd Ta E¢ouciodotnuéva
Kévipa Egumnpétnong tng Mdakita, pe xprion TAvToTE
avTaAAaKTIKWV MakiTa.

MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/A\NPOZOXH:

* AUTd Ta €EOPTAPATA ) TIPOCAPTAUOTA CUVICTWVTAI YIa
Xpnon pe 1o epyaleio oag Tng Makita Trou kaBopideTal
oTo eyxelpidlo autd. H xprion otroiovdnmote GAAwv
eCapTNUATWY 1 TIPOCOPTNUATWY  pTIopEl  va
OnuIoUPYATEI Kivdbuvo  Tpaupatiopol aTtopwWV.
XpnolyoTrolgite pévo  eCapTANATA 1 TTPOCAPTHUATA
pévOo yia To OKOTTO TToU TTPOOoPIoVTal.

Edv xpeidleote kdmola PBorBeia  yia  TTEPICCOTEPES
TANPoPoOpieg TIOU a@opolv OTa  €EaPTAMATA  AUTE,
amrotavOeite OTO TOTKG OaAg KEVIPO €§UTTNPETNONG
MdaxiTa.

* Aaueg TrpiovioU

* ®pdKTNG oxloiyaTog (Odnyodg Xapakag)
+ 0dnyog paya

* MNpooappoyéag odnyou pdayag

* E€aywvikd KA&1di

« ‘Evwon
MNAPATHPHZH:
* Mepikda aToIXEia aTtn Niota uTTopEi va

oupTrepIAQPBAvOVTal OTn CUOKEUOOIa €pyaAgiou wg
aTavTap egaptipata. Mmopei va diagépouv avaoya e
N XWpea.
ENG905-1
O6pupog
To Tummké A eTTiredo peTpnuévou BopuBou kaBopideTal
oUppwva pe To EN60745:

MovTéAo HS6100, HS6101

21é0un Trieang rixou (Lya): 89 dB (A)

160un duvaung xou FLWA 100 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

MovTéAo HS7100, HS7101

2160un Tieong fxou (Lya): 90 dB (A)

>160un duvaung nxou FLWA 101 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

DopdTe WTOACTTIOEG
ENG900-1

Kpadaouog
H oAk Ty ddévnong (dBpoiopa  TpI-agovikou
diavuopaTtog) kabopileTal cUppwva ye To EN60745:

MovTéAo HS6100, HS6101

Eidog epyaciag: kotrA {0Aou

Extoptmm 86vnong (ap, w): 2,5 m/s? i Aiyotepo

ABeBaistnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Kot peTédAAou

ExtopTm 86vnong (ap, y): 2,5 m/s?

ABeBaisTnTa (K): 1,5 m/s?

MovTéAo HS7100, HS7101

Eidog epyaoiag: kotrA {0Aou

ExtopTmm 86vnong (an, w): 2,5 mis? i Aiyotepo

ABeBaisTnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: kot perdAAou

ExtopTm 86vnong (ap, w): 2,5 m/s?

ABeBaistnta (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1

* H dnAwpévn TIPA EKTTOPTIAG KPAdAOUWY €XEI METPNOET
oUP@wva Pe TNV TTPOTUTIN YEBOBO BOKIPAG KAl UTTOPET
va xpnoiyotroin®ei yia Tn oUykpion €vog epyaAeiou pe
GaAAo.

* H OnAwpévn TIUA EKTTOMTIAG KPAdAOHWY UTTOPEi va
XPNOIMOTIOINGEI Kal OTNV TTPOKATAPKTIKA agloAdynan
€kBeong.

/N MPOEIAOMOIHEH:

* H exTTOpTI KPAdaouwy KATd TN XPrion Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou O€ TTPOAYUATIKEG OUVONKEG UTTOPEl  va
S10pEépel atrd Tn dnAwMEVN TIUR EKTTOPTTAG avaAoya Je
TOv TPATIO XPrOoNG TOU epyaAegiou.

OpovrioTe va AABeTeE T KATAAANAQ PETPA TTPOCTACIAG
Tou XelpiotTh Paoel utroAoyiopoU Tng €kBeong o€
TIPAYUATIKEG OUVONKES xprong (Aappdavovtag utrown
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag OTTwg Toug
Xpoévoug TTou To epyaAeio eival ekTOG AeiToupyiag Kai
otav BpiokeTal og adpavn Asitoupyia TEpav Tou Xpdvou
€VEPYOTTOINONG).

ENH101-15

Movo yia xwpeg Tng Eupwirng
AnAwon Zuppépewong EK
H Makita Corporation, wg o umedBuvog
KOTOOKEUAOTAG, BnAwvel 6T To/lta  ak6AouBo(a)
pnxdavnua(ta) Tng Makita:
Xapaktnpiopydg unxavipaTog: AlokoTrpiovo
Ap. povTtéhou/ TuTrog: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
gival v oeIpd TTapaywyn Kai
CUHPMOP@WVOVTAl HE TIG oKOAouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kal KaTaokeuddovtal oUPQwva Pe Ta akdAouba TTPOTUTIa
n éyypaga TutroTroinong:

EN60745
H Texviki  Tekpnpiwon  @uAdooetar  amd  Tov
egoualodotnuévo  eKTTPOoWTS pag  otnv  Eupwtmn,
dnAadn n:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (AyyAia)

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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TURKGE (orijinal Talimatlar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Kol 13 Gevsetin 25 Kiskag kolu
2 Onkol 14 Sikilayin 26 Destek perdesi (Kilavuz
3 Arka kelebek somunu 15 Mil kilidi cubugu)
4  Stoper 16 Montaj mili 27 0°igin ayar vidasi
5 0° konumu 17 g flans 28 45° igin ayar vidasi
6  45° konumu 18 Testere bicagi 29 Uggen cetvel
7  Kesim gizgisi 19 Dis flang 30 Kaide
8 Vida 20 Altigen civata 31 Limit igareti
9  Anahtar tetik 21 Bilezik 32 Tornavida
10 Kilit agma dugmesi 22 Toz olugu 33 Firga tutucu kapagi
11 Lamba 23 Elektrikli stipirge
12 Altigen anahtar 24 Hortum
TEKNIK OZELLIKLER
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Bigak capi 165 mm 190 mm
0°’de 54,5 mm 67 mm
Maks. kesim derinligi 45°de 39,5 mm 48,5 mm
50°de 35,5 mm 43,5 mm
Yiiksiiz hiz (dak™) 5.500
Toplam uzunluk 297 mm 310 mm
Net agirlik 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Emniyet sinifi [g]/m
« Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, GEA010-1

burada belirtilen &zellikler 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilir.

« Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.

» EPTA-Proseduri 01/2003 uyarinca agirlik

ENEO078-1

Kullanim amaci

Bu alet, is pargasina siki bir sekilde temas ederek tahta
Uzerinde boylamasina veya gaprazlamasina diz
kesimler ve acili kesimler yapmak icin tasarlanmigtir.
Uygun testere bigaklari ile aliiminyum da kesilebilir.

ENF100-1
220-250V arasi disiik-voltaj dagitim sistemleri
icindir.

Elektrikli  aletlerin agma-kapama islemleri voltaj

dalgalanmalarina sebep olur. Ana hatlarin  uygun
olmadigi durumlarda, bu makinanin galistirimasi diger
makinalar Uzerinde ters etki yapabilir. Ana hatlarin
impedansinin 0,32 Ohm veya daha kigcik olmasi
durumunda, ters etkilerin olmayacagi sayilabilir.

Bu makinanin bagli oldugu ana priz, yavas tetikleme
ozellikleri olan sigorta veya devre kesici ile korunmalidir.

Genel Elektrikli Alet Giivenligi

&UYARI! Tim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari
okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik
soku, vyangin velveya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tum uyarilan ve talimatlari ileride bagvurmak igin sak-
layin.

GEB013-6

DAIRE TESTERE ILE ILGILI GUVENLIK
UYARILARI

Kesim prosediirleri

1. &TEHLiKE: Ellerinizi kesim alanindan ve
bicaktan uzak tutun. Elinizin birini yardimci
tutamak ya da motor yuvasinin lizerinde tutun.
Iki elinizde testere iizerinde olursa bigak tarafindan
kesilme riski olmaz.

2. Ig pargasinin altindan tutmayin. Koruma, is
parcasinin altinda sizi koruyamaz.

3. Kesim derinligini ig pargasinin kalinligina gére
ayarlayin. Bigak dislerinden bir disten az bir kisim is
parcasinin altindan gértinebilmelidir.
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4. Kesilmekte olan parcayr asla elinizle ya da 9. Testereyi iki elinizle sikica tutun ve kollarinizi

bacaklarinizla tutmayin. Is pargasini sabit geri tepme giiciine karsi koyabilecek sekilde
platforma oturtun. Bedensel zarar gelmesini, yerlestirin. Viicudunuzu bigakla ayni hizaya degil
bigagin is pargasina saplanip kalmasini ya da bicagin sagina ya da soluna dogru
kontroliin kaybedilmesini 6nlemek icin yapilan isi konumlandirin. Geri tepme, testerenin geriye dogru
uygun sekilde desteklemek oldukga dnemlidir. sicrama yapmasina neden olabilir fakat uygun

Oonlemler alinirsa geri tepme gucl operator
tarafindan kontrol edilebilir.

10. Bigak takilirsa veya herhangi bir nedenle kesime
ara vermeniz gerektiginde, tetigi serbest birakin
ve bicak tamamen durana kadar testereyi
malzeme lizerinde hareketsiz bir gekilde tutun.
Bigak hareket halindeyken testereyi asla is
parcasindan ¢ikarmaya caligmayin, aksi takdirde
geri tepme yasanabilir. Bigagdin takilmasinin
nedenini arastirip, 6nlemek igin gerekli dizeltici
eylemleri yerine getirin.

Uygun el desteginin, is parcasi desteginin ve 11. Testereyi ig pargasinin iginde yeniden
(varsa) kablo yerlegimine ait bir gizim. baglatirken, testere bicagini kesige ortalayin ve
testere diglerinin malzemenin icine girmemis

000157 oldugundan emin olun. Testere bicadi takilirsa,

testere yeniden baslatildiginda yukar kalkabilir ya
da geri tepebilir.

12. Bigagin sikigmasi ve geri tepe riskini en aza
indirmek igin genis paneller Uizerinde galisirken
destek kullanin. Genis paneller kendi agirliklari
ylzinden egilebilir. Panelin altina her iki tarafa,
kesim ¢izgisinin yanina ve panel kenarinin yanina
destek yerlestiriimelidir.

5. Kesici aletin gériinmeyen kablolara ya da kendi
kablosuna temas etme olasiligi bulunan yerlerde
calisirken elektrikli aleti yahitimh kavrama
ylizeylerinden tutun. “Akiml” bir tele temas
edilmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini
“akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna
maruz birakabilir.

6. Yarma sirasinda daima bir destek perdesi ya da
diiz kenar kilavuzu kullanin. Bu daha dogru bir
kesim yapilmasini saglar ve bigadin is pargasina
saplanip kalma riskini azaltir.

7. Her zaman dogru delik sekline (elmas ya da
yuvarlak) ve boyutuna sahip bigaklar kullanin.
Testerenin donanimina uymayan bigaklar eksen disi
calisir ve kontrollin kaybedilmesine neden olur. !

] )
8. Asla hasarh ya da yanlis bigak pullar veya U/ |:| \U \U

civatalan kullanmayin. Bigak pullari ve civatalari, Geri tepmeyi onlemek igin, tahta ya da

en iyi performans ve kullanim givenliginin paneli kesilen yerin yanindan destekleyin.
saglanmasi amaciyla testereniz igin 6zel olarak

tasarlanmgtir. 000154

Geri tepmenin nedenleri ve ilgili uyarilar

— geri tepme, sikigan, takilan ya da yanlig hizalanan
testere bigagina karsi gdsterilen ani bir tepkidir ve
kontrol edilemeyen testerenin is pargasindan c¢ikip
operatére dogru yukari kalkmasina neden olur; J

— kesik kapanarak bigagin sikismasina ya da
takilmasina neden oldujunda bigcak durur ve
motorun tepkisi sonucu Unite hizli bir gsekilde
kullaniciya dogru geri teper;

— kesim sirasinda bigak bikulir ya da yanls
hizalanirsa, bicagin arka kenarindaki digler tahtanin

[

list yiizeyine gegebilir ve bigagin kesikten disar Tahta ya da paneli kesilen yere uzak bir
cikarak operatore dogru geri tepmesine neden noktadan desteklemeyin.
olabilir. 000156

Geri tepmenin nedeni, testerenin yanhs kullanilimasi ve/ .

veya hatall kullanim prosedirleri veya kosullarimn 13- KOr 'ya da hasarlh bigaklar kullanmayin.

izlenmesidir ve asagida belirtilen onlemler alinarak KeSK'meﬁ'”"mem@ ya da yanlis ayarlanmis bigaklar

bundan kaginilabilir. dar bir kesik yapilmasina ve sonug olarak asiri
surtinmeye, bicadin saplanmasina ve geri tepmeye
neden olabilir.

14. Kesim yapmadan once, bigak derinligi ve egimi
ayarlamaya yarayan kilitteme kollann siki ve
saglam olmalidir. Bicagin ayari kesim sirasinda
degisirse bicagin saglanmasina ya da geri tepmeye
neden olabilir.
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15.

16.

Mevcut duvarlarda ya da baska kor alanlarda
kesim yaparken daha fazla dikkat sarf edin.
Disari ¢ikan bigak baska nesnelerin kesilmesine, bu
da geri tepmeye neden olabilir.

Aleti DAIMA iki elinizle sikica tutun. Elinizi ya da
parmaklarinizi ASLA  testerenin  arkasina
yerlestirmeyin. Geri tepme meydana gelirse,
testere kolayca geri firlayarak elinize gelebilir ve
ciddi yaralanmalara yol acabilir.

A/

17.

000194
Testereyi asla zorlamayin. Testereyi belli bir
hizda ileri dogru itin, bodylece bicak

yavaglamadan kesmeye devam eder. Testereyi
zorlamak dengesiz kesimlere, hassasiyet kaybina
ve geri tepmeye neden olabilir.

Alt koruma pargasinin igleyisi

18.

19.

20.

21.

Her kullanimdan once alt koruma pargasinin
dogru bir sekilde kapatihp kapatiimadigini
kontrol edin. Alt koruma parcasi serbest bir
sekilde hareket etmiyor ve aninda kapanmiyorsa
testereyi kullanmayin. Alt koruma pargasini asla
acik konumda kalacak sekilde sikigtirmayin ve
baglamayin. Testere kazayla diserse alt koruma
pargasi bukdlebilir. Alt koruma pargasini geri gekme
kolu ile kaldirin ve tim agilarda ve tim kesme
derinliklerinde serbest bir sekilde hareket ettiginden,
bigaga ya da diger pargalara temas etmediginden
emin olun.

Alt koruma pargasina ait yayin igleyisini kontrol
edin. Koruma pargasi ya da yay diizgiin
islemiyorsa, kullanmadan 6nce tamir edilmelidir.
Hasarl pargalar, yapiskan nitelikli artiklar ya da talas
birikmesi alt koruma pargasinin yavas galismasina
neden olabilir.

Alt koruma parcasi, sadece “dalmal tip kesme”
ve “birlesik kesme” gibi 6zel kesimler igin elle
geri gekilebilir. Bigak malzemeye girer girmez alt
koruma pargasini geri ¢cekme kolu ile kaldirin,
bunu yaptiginizda alt koruma pargasi serbest
kalmalidir. Diger tim testere islemlerinde alt koruma
pargasi otomatik olarak galismalidir.

Testereyi tezgahin ya da zeminin ustiine
yerlestirmeden once alt koruma pargasinin
bigagi orttiigiinden emin olun. Korumasiz, bosta
kalan bir bigak testerenin geri hareket ederek
onunde ne varsa kesmesine neden olur. Digmeye
basildiktan sonra bigcadin durmasi igin gereken
zamana dikkat edin.

22,

Alt siperi kontrol etmek igin, alt siperi elle agin,
sonra serbest birakip, kapanmasini izleyin.
Ayrica geri gekme kolunun alet goévdesine
degmedigini de kontrol edin. Bicagd acikta
birakmak  COK  TEHLIKELIDIR ve ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

Ek giivenlik uyarilar

23.

24,

25,

26.

Nemli tahtalar, basingla islem gormiis
keresteleri ya da budakli tahta pargalarini
keserken daha dikkatli olun. Bigcak uglarinin agiri
Isinmasini 6nlemek icin bicadin hizinda azalma
olmadan aletin yumusak bir sekilde ilerlemesini
saglayin.

Bigak hareket halindeyken kesilen malzemeyi
cikarmaya calismayin. Kesilen materyale
ellemeden once bigagin durmasini bekleyin.
Kapatildiktan sonra bigaklar bir muddet bosta
hareket edebilir.

Civileri Kesmeyin. Kesim igleminden once
kerestenin lizerinde givi olup olmadigini kontrol
edin ve varsa hepsinin ¢ikarin.

Testere kaidesinin genis kismini, ig parcasinin
kesim yapildiginda diisecek olan boélimiine
degil, saglam bir sekilde desteklenen
béliimiiniin iizerine yerlestirin. Ornegin, Sek. A,
bir tahtanin son kismini kesmenin DOGRU
yolunu, Sek.B ise YANLIS yolunu
gostermektedir. is pargasi kisa ya da kiigiikse
sabitleyin. KOGUK PARGALARI ELLE TUTARAK
KESMEYE CALISMAYIN!

Sek. A

000147

A
//
N\ </

N

Sek. B
27.

000150
Bir kesimi gerceklestirdikten sonra aleti
birakirken, alt koruma pargasinin kapal
oldugundan ve bigcagin tam olarak durdugundan
emin olun.
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28. Daire testere ile mengene igcinde basg asagi
tutarak kesim yapmaya asla ¢caligmayin. Bu ¢ok
tehlikelidir ve ciddi kazalara yol acgabilir.

//W[,/;/%/H
V]
L

29. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmay! ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giivenlik
bilgilerine uyun.

30. Testere bicagina yatay basing uygulayarak
bigaklar durdurmayin.

31. Daima bu kilavuzda tavsiye edilen bigaklan
kullanin. Zimpara tasi kullanmayin.

32. Bigagi keskin ve temiz tutun. Bigaklarin Gzerinde
sertlesen sakiz veya zamk, testereyi yavaslatir ve
geri tepme riskini artirir. Bigag! 6nce aletten gikarip
ardindan sakiz ve zamk ¢ézlcu bir madde, sicak su

veya gaz yagdl ile temizleyin. Asla benzin
kullanmayin.

33. Aleti kullanirken toz maskesi ve koruyucu
kulaklik takin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINiz.

/N\ UYARI!

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahathik ve tanidiklik duygusunun ilgili {riiniin
giivenlik kurallarina siki sikiya bagl kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya

bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet
kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

ISLEVSEL NITELIKLER

/\ DIKKAT:

* Alet Uzerinde ayarlama ya da
yapmadan once aletin kapali
oldugundan daima emin olun.

isleyis kontrolu
ve fisinin  cekili

Kesim derinliginin ayarlanmasi (Sek. 1)

/\ DIKKAT:
» Kesim derinligini ayarladiktan sonra kolu daima iyice
sikilayin.

Derinlik kilavuzunun (zerindeki kolu gevsetin ve kaideyi
yukari veya asagiya dogru hareket ettirin. istenilen kesim
derinliginde kolu sikilayarak kaideyi sabitleyin.

Daha temiz ve glvenli kesimler igin, kesim derinligini
bigagin bir disinden fazlasi is pargasinin altindan
clkmayacak sekilde ayarlayin. Dogru kesim derinliginin
kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi
GERI TEPMELERIN &nlenmesini saglar.
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Egimli kesim (Sek. 2, 3 ve 4)

On kolu ve arka kelebek somununu gevsetin. Gereken
sekilde egerek istenen agly1r (0° — 50°) ayarlayin ve
ardindan kolu ve kelebek somununu iyice sikilayin.

Tam 45° agi ile kesim yaparken 45° stoperini kullanin.
Egimli kesim igin (0° — 45°) stoperi saat yoninde tam
olarak donduriin, 0° — 50° egimli kesimler icin ise saatin
aksi yonde déndurin.

Yon verme (Sek. 5)

Diiz kesimler igin, kaidenin 6niindeki 0° konumunu kesim
gizginizle hizalayin. 45° egimli kesimler icin ise, 45°
konumunu bu gizgi ile hizalayin. Ust kilavuzun konumu
ayarlanabilir.

Acg¢ma/Kapama islemi (Sek. 6)

/I\ DIKKAT:

« Makinay! fise takmadan 6nce, anahtar tetigin diizgin
calistigindan ve birakildiginda “OFF” (KAPALI)
pozisyona dondiigiinden emin olun.

Anahtar tetigin kaza sonucu gekilmesini 6nlemek igin, bir
guvenlik kilidi digmesi sunulmustur. Aleti baslatmak icin
guvenlik kilidi dugmesine bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

Kilitteme kolunu g¢ekmeden anahtar kolunu sikica
¢ekmeyin. Bu, anahtarin kirlmasina neden olabilir.

Model HS6101, HS7101 igin

Lambanin yakilmasi (Sek. 7)

/\DIKKAT:
« Lambaya ya da isi1§in kaynagina dogrudan bakmayin.

Aletin fisi takildiginda lamba yanar. Alet fisten gekilene
kadar lamba yanmaya devam eder.

NOT:

« Lamba lensindeki kirleri temizlemek igin kuru bir bez
kullanin. Lambanin lensini gizmemeye dikkat edin, aksi
takdirde aydinlatma glcu azalabilir.

* Lambanin lensini temizlemek i¢in asla mazot, tiner gibi
temizleyiciler  kullanmayin. Bu tir maddelerin
kullaniimasi lenslere zarar verir.

MONTAJ

/\ DIKKAT:
« Alet lizerinde herhangi bir is yapmadan 6nce aletin
kapali ve fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

Testere bigaginin takilmasi ve gikarilmasi (Sek. 8)

/I\ DIKKAT:

* Bicagin, aletin 6n kisminda digler yukari bakacak
sekilde takildigindan emin olun.

» Bicag! takmak ve ¢ikarmak igin sadece Makita marka
anahtar kullanin.

Bigcadi gikarmak icin, saft kilidine basarak bigagin dén-
mesini engelleyin ve altigen anahtari kullanarak altigen
civatalar saatin aksi ydonde gevirerek gevsetin. Ardindan
altigen civatayi, dis flansi ve bigagi gikarin.

15,88 mm delik capli bir testere bigag icin i¢ flansh
aletler (Sek. 9)

I¢ flansi girintili tarafi montaj mili dogru bakacak sekilde
monte edin ve ardindan testere bigagini, dis flansi ve
altigen civatayi takin.

ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE DONDUREREK
SIKILADIGINDAN EMIN OLUN.



15,88 mm delik capli digindaki testere bigaklar igin i¢
flangh aletler (Sek. 10)

Ic flangin bir tarafinda belli bir capta cikinti, diger
tarafinda farkli bir gapta cikinti mevcuttur. Testere bicagi
deligine tam oturacak dogru gikintiy1 segin.

Daha sonra, i¢ flang lzerindeki gikintinin dogru tarafi
disar gelecek sekilde i¢ flangi montaj mili baglayin ve
ardindan testere bicagini ve dis flansi yerlestirin.
ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE DONDUREREK
SIKILADIGINDAN EMIN OLUN.

/A\ DIKKAT:
* I¢ flang lizerindeki disari bakan “a” ¢ikintisinin
testere bicagin  “a” deligine tam olarak

uydugundan emin olun. Bigcagin yanhs tarafa
takilmasi tehlikeli titresimlere neden olabilir.

Bigagi degistirirken, Ust ve alt bigak koruma pargalarinda
biriken testere tozunu temizlediginizden emin olun. Fakat

bunu yapmak, her kullanmdan 6énce alt koruma
pargasinin isleyisini kontrol etme gereg@ini ortadan
kaldirmaz. (Sek. 11)

Altigen anahtarin saklanmasi (Sek. 12)
Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin

kaybolmasini 6nlemek igin anahtar sekilde gosterildigi
gibi saklayin.

Elektrikli siiplirgenin baglanmasi (Sek. 13 ve 14)
Temiz bir kesim iglemi gergeklestirmek istiyorsaniz,
aletinize Makita marka bir elektrikli stplirge baglayin.
Alet lzerindeki toz olugunu vida kullanarak monte edin.
Ardindan, elektrik stipiirge hortumunu sekilde gosterildigi
gibi toz oluguna baglayin.

ISLEM (Sek. 15)

/I\ DIKKAT:

« Aleti diiz bir ¢izgi boyunca hafifce ilerlettiginizden emin
olun. Aleti zorlamak veya bikmek motorun asiri
i1sinmasina ve tehlikeli geri tepmelere neden olarak
ciddi yaralanmalara yol acabilir.

* Her zaman 6n kavrama kolunu ve arka tutamagi
kullanin ve islem sirasinda aleti hem 6n kavrama kolu
hem de arka tutamak ile sikica tutun.

Aleti sikica tutun. Alet tzerinde hem 6nde bir kavrama
kolu hem de arkada bir tutamak mevcuttur. Aleti en iyi
sekilde kavramak icin iki elinizi birlikte kullanin. Iki elin-
izde testere lizerinde olursa bigak tarafindan kesilme
riski olmaz. Kaideyi kesilecek is pargasinin Uzerine
yerlestirirken bigadin temas etmediginden emin olun.
Aleti calistirin ve bigak tam hiza ulasana kadar bekleyin.
Simdi aleti is parcasinin ylizeyi lizerinde ileri dogru ittirip
kesim islemi tamamlanan kadar diiz tutarak yumusak bir
sekilde ilerletin.

Temiz bir kesim igin, kesim gizginizi diiz, hizinizi sabit
tutmaya 6zen gosterin. Kesim, istediginiz kesim gizgisini
diizgiin bir sekilde takip etmezse geri ddnmeye ya da
aleti kesim cizgisine zorlamaya calismayin. Aksi takdirde
bigak takilabilir, tehlikeli geri tepmelere ve olasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Anahtar tetigi birakin,
bigagin durmasini bekleyin ve aleti ¢ekin. Aleti yeni bir
kesim gizgisine hizalayin ve kesimi yeniden baslatin.
Kullaniciyi testereden g¢ikan kiymik ve ¢apaklara maruz
birakacak konumlardan kaginin. Yaralanmayi 6nlemeye
yardimci olmasi igin koruyucu gozltk kullanin.

Destek perdesi (kilavuz gubugu) (Sek. 16)
Kullanigh bir aksesuar olan destek perdesi ¢ok daha
hassas duz kesimler yapmanizi saglar. Destek perdesini
is parcasinin kenarina yavasca kaydirin ve kaidenin 6n
kismindaki vida ile yerine sabitleyin. Ayni geniglikte ardil
kesimler yapmayi da kolaylastirir.

BAKIM

/N\DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmadan 6nce aletin kapal ve
fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olugabilir.

0° ve 45° acil kesimler (dikey ve 45° agili
kesimler) icin hassasiyetin ayarlanmasi (Sek. 17
ve 18)

Bu ayar fabrikada yapilmistir. Fakat bozulmussa, liggen
cetvel ya da kare cetvel vb. aletler kullanarak bigagin
kaideyle 0° veya 45° agi yaptigi konumu tespit ederek,
bir altigen anahtar ile ayar vidalarini ayarlayin.

Paralelligin ayarlanmasi (Sek. 19)

Bigak ile kaide arasindaki paralellik fabrikada
ayarlanmistir. Fakat bozulmussa, asagdidaki proseduri
kullanarak ayari dizeltebilirsiniz.

Tim kollarin ve vidalarin sikistirildigindan emin olun.
Viday! sekilde gosterildigi gibi hafifcge gevsetin. Alt
koruma parcasini agarken, kaidenin arka kismini A ve B
arasindaki mesafe esit olacak sekilde hareket ettirin.
Dogru bir paralellik elde etmek igin bir deneme kesimi
gerceklestirin.

Karbon firgalarin degistirilmesi (Sek. 20 ve 21)
Karbon firgalari dizenli olarak gikarip kontrol edin.
Asinma limit isaretine ulaginca yenisiyle degistirin.
Karbon firgalari temiz olmali ve tutucular igcinde rahatga
hareket edebilmelidir. Her iki karbon firga da ayni
zamanda degistirilmelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
karbon firgalar kullanin.

Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin. Asinan karbon firgalari ¢ikarin, yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklari sabitleyin.

Fircalari degistirdikten sonra, aleti fise takin ve aleti yik-
sz olarak yaklasik 10 dakika galistinn firgalarin
alismasini saglayin. Daha sonra g¢alisma sirasinda aletin
isleyisini ve anahtar tetik birakildiginda elektrikli fren
sisteminin isleyisini kontrol edin. Elektrikli fren sistemi
dogru bir sekilde galigmiyorsa, aleti bir Makita servis
merkezinde tamir ettirin.

Urin GUVENLIGININ ve GUVENILIRLIGININ saglan-
masi igin onarimlar, diger tim bakim ve ayarlama iglem-
leri Makita Yetkili Servis Merkezlerinde daima Makita
yedek pargalar kullanilarak yapiimahdir.
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ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/\DIKKAT:

Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita makinaniz ile kullaniimak igin tavsiye
edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek
parca kullaniimasi yaralanma riski dogurabilir.
Aksesuarlari ya da ek parcalari yalnizca belirtiimis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

« Testere bigaklari

+ Destek perdesi (Kilavuz gubugu)
* kilavuz ray

* kilavuz ray adaptori

 Altigen anahtar

* Mentese

NOT:

* Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak Uriin
paketinin icine dahil edilmis olabilir. ~ Aksesuarlar
Ulkeden ulkeye farklilik gosterebilir.

ENG905-1

Giriilti
EN60745 standardina goére belirlenen tipik A-agirlikli
guriltt dizeyi:
Model HS6100, HS6101
Ses basinci diizeyi (Lpa): 89 dB (A)
Ses glicl diizeyi (Lyp): 100 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Model HS7100, HS7101
Ses basinci diizeyi (Lya): 90 dB (A)
Ses glicl diizeyi (Lypa): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Kulak koruyuculari takin

ENG900-1

Titresim
EN60745 standardina gdre hesaplanan titresim toplam
degeri (l¢ eksenli vektor toplami):
Model HS6100, HS6101
Calisma modu: tahta kesme
Titresim emisyonu (ap w): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Calisma modu: metal kesme
Titresim emisyonu (an, y): 2,5 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Model HS7100, HS7101
Calisma modu: tahta kesme
Titresim emisyonu (ay, w): 2,5 m/s®den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Calisma modu: metal kesme
Titresim emisyonu (ap, y): 2,5 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1

* Beyan edilen titresim emisyon de@eri standart test
yontemine uygun sekilde Olgulmistir ve bir aleti bir
baskaslyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

* Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

/A\UYARI!

» Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titregim
emisyonu aletin kullanim bicimlerine bagl olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatérii koruyacak
glivenlik  6nlemlerini mutlaka belirleyin  (¢calisma
donglsi igerisinde aletin  kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar
gibi, butlin zaman dilimleri géz énlinde bulundurularak
degerlendirilmelidir).

ENH101-15
Sadece Avrupa lilkeleri icin

EC Uygunluk Beyani

Sorumlu imalat¢i olarak biz Makita Corporation
beyan ederiz ki agagidaki Makita makine(ler)i:
Makine Adi: Daire testere
Model No./ Tipi: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101
seri Uretilmiglerdir ve
asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC
ve asagidaki standartlara veya standartlagtiriimig
belgelere uygun olarak imal edilmislerdir:
EN60745
Teknik dokiimantasyon asagida adi ve adresi verilen
Avrupa’'daki yetkili temsilcimiz tarafindan muhafaza
edilmektedir:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Ingiltere
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